) DOMINO

AXx-Series
Prirucnik uredaja

AxI 30i
Ax| 50i
Ax350i
Ax550i




DOMINO

Sva prava zadrzana. Nijedan deo ovog izdanja ne sme da se umnozava, ¢uva u sistemu za
preuzimanije niti prenosi ni u kom obliku i ni na koji nacin, elektronski, mehanicki, fotokopiranjem,
snimanjem ili na bilo koji drugi nacin, bez prethodnog odobrenja kompanije Domino Printing
Sciences plc.

Domino Printing Sciences plc. ima politiku konstantnog unapredivanja proizvoda i zbog toga
kompanija zadrzava pravo da, bez prethodnog obavestenja, izmeni specifikacije u ovom
priruéniku za proizvod.

© Domino Printing Sciences plc. 2022.
Informacije o prodaji, servisu i mastilima potrazite na:
www.buydomino.com

www.domino-printing.com

Domino UK Limited Elmed d.o.o.
Trafalgar Way JNA 166

Bar Hill 21235 Temerin
Cambridge CB23 8TU Serbia

United Kingdom Tel: +381 21 844 767
Telefon: 01954 782551 Tel2: +381 63 594 521
Faks: 01954 782874 Fax: +381 21 844 767

office@elmedint.com
www.elmedint.com

AMENDMENT RECORD

Izmena Datum

Svi delovi u izdanju 1 Novembar 2016.
Svi delovi u izdanju 2 Maj 2017.

Svi delovi u 3. izdanju Jul 2018.

Svi delovi u izdanju 4 Februar 2019.
Svi delovi u izdanju 5 April 2021.

Svi delovi u izdanju 6 novembar 2021.

Svi delovi u izdanju 7 Februar 2022



Uvod u Priruénik uredaja

UVOD U PRIRUCNIK UREPAJA

Ovaj Priru¢nik uredaja, Domino br. dela EPT029874, predstavlja zvani¢an dokument za
inststalaciju, koriS¢éenje i odrzavanje Stampaca Domino Ax-Series Kontinuirani Ink Jet.

Ovaj Priru¢nik uredaja treba koristiti tako da potpomogne i upotpuni bilo koji program obuke koji
postoji za proizvod. Nije dizajniran da zameni bilo koji takav program.

Ovaj priru¢nik za proizvod je prevod ,,Originalnih uputstava®“. On predstavlja ,,prevod" u svrhu
Direktive o masineriji.

Kompanija Domino nece prihvatiti nikakvu odgovornost za oStecenje opreme ili povredu osoblja
izazvanu neovlasc¢enim ili nepravilnim koriS¢enjem opreme Kontinuirani Ink Jet.

Popravke, prilagodavanja i bilo kakve promene podeSavanja ili delova masine mogu vrsiti
isklju€ivo inZzenjeri sa obukom kompanije Domino. Uvek bi trebalo da se koriste originalni delovi
kompanije Domino, kako bi se obezbedili kvalitet i performanse.

Korisnici opreme su upozoreni da je od velike vaznosti da proditaju, razumeju i ponasaju se
prema datim informacijama u delu 1: Zdravlje i bezbednost. Ovaj deo Priruénik uredaja odreduje i
skup simbola koji se koristi u drugim delovima Priru¢nik uredaja kako bi se prenela specijalna
upozorenja ili obaveze. Zbog toga je od velike vaznosti da su korisnici upoznati sa njima i da se
ponasaju u skladu sa tim.

Vazno je da:

e Cuvajte priru¢nik do kraja radnog veka opreme.

¢ Prosledite priru¢nik svakom narednom vlasniku ili korisniku opreme.
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END USER LICENSE AGREEMENT

You have acquired a device (“DEVICE”) that includes software licensed by Domino UK Ltd from
Microsoft Licensing Inc. or its affiliates (“MS”). Those installed software products of MS origin, as
well as associated media, printed materials, and “online” or electronic documentation
(“SOFTWARE”) are protected by international intellectual property laws and treaties. The
SOFTWARE is licensed, not sold. All rights reserved.

IF YOU DO NOT AGREE TO THIS END USER LICENSE AGREEMENT (“EULA”), DO NOT USE
THE DEVICE OR COPY THE SOFTWARE. INSTEAD, PROMPTLY CONTACT DOMINO UK LTD
FOR INSTRUCTIONS ON RETURN OF THE UNUSED DEVICE(S) FOR A REFUND. ANY USE OF
THE SOFTWARE, INCLUDING BUT NOT LIMITED TO USE ON THE DEVICE, WILL CONSTITUTE
YOUR AGREEMENT TO THIS EULA (OR RATIFICATION OF ANY PREVIOUS CONSENT). GRANT
OF SOFTWARE LICENSE. This EULA grants you the following license:

* You may use the SOFTWARE only on the DEVICE.

e NOT FAULT TOLERANT. THE SOFTWARE IS NOT FAULT TOLERANT. DOMINO UK LTD
HAS INDEPENDENTLY DETERMINED HOW TO USE THE SOFTWARE IN THE DEVICE,
AND MS HAS RELIED UPON DOMINO UK LTD TO CONDUCT SUFFICIENT TESTING TO
DETERMIN THAT THE SOFTWARE IS SUITABLE FOR SUCH USE.

e NO WARRANTIES FOR THE SOFTWARE. THE SOFTWARE is provided “AS IS” and with all
faults. THE ENTIRE RISK AS TO SATISFACTORY QUALITY, PERFORMANCE, ACCURACY,
AND EFFORT (INCLUDING LACK OF NEGLIGENCE) IS WITH YOU. ALSO, THERE IS NO
WARRANTY AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR ENJOYMENT OF THE SOFTWARE
OR AGAINST INFRINGEMENT. IF YOU HAVE RECEIVED ANY WARRANTIES REGARDING
THE DEVICE OR THE SOFTWARE, THOSE WARRANTIES DO NOT ORIGINATE FROM,
AND ARE NOT BINDING ON, MS.

¢ Note on Java Support. The SOFTWARE may contain support for programs written in Java.
Java technology is not fault tolerant and is not designed, manufactured, or intended for use
or resale as online control equipment in hazardous environments requiring fail-safe
performance, such as in the operation of nuclear facilities, aircraft navigation or
communication systems, air traffic control, direct life support machines, or weapons
systems, in which the failure of Java technology could lead directly to death, personal
injury, or severe physical or environmental damage. Sun Microsystems, Inc. has
contractually obligated MS to make this disclaimer.

¢ No Liability for Certain Damages. EXCEPT AS PROHIBITED BY LAW, MS SHALL HAVE NO
LIABILITY FOR ANY INDIRECT, SPECIAL, CONSEQUENTIAL OR INCIDENTAL DAMAGES
ARISING FROM OR IN CONNECTION WITH THE USE OR PERFORMANCE OF THE
SOFTWARE. THIS LIMITATION SHALL APPLY EVEN IF ANY REMEDY FAILS OF ITS
ESSENTIAL PURPOSE. IN NO EVENT SHALL MS BE LIABLE FOR ANY AMOUNT IN
EXCESS OF U.S. TWO HUNDRED FIFTY DOLLARS (U.S.$250.00).

e Limitations on Reverse Engineering, Decompilation, and Disassembly. You may not reverse
engineer, decompile, or disassemble the SOFTWARE, except and only to the extent that
such activity is expressly permitted by applicable law notwithstanding this limitation.

e SOFTWARE TRANSFER ALLOWED BUT WITH RESTRICTIONS. You may permanently
transfer rights under this EULA only as part of a permanent sale or transfer of the Device,
and only if the recipient agrees to this EULA. If the SOFTWARE is an upgrade, any transfer
must also include all prior versions of the SOFTWARE.
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EXPORT RESTRICTIONS. You acknowledge that SOFTWARE is of US-origin. You agree to
comply with all applicable international and national laws that apply to the SOFTWARE, including
the U.S. Export Administration Regulations, as well as end-user, end-use and country destination
restrictions issued by U.S. and other governments. For additional information on exporting the
SOFTWARE, see http://www.microsoft.com/exporting/.

OBAVESTENJE AMERICKE FEDERALNE KOMISIJE ZA
KOMUNIKACIJU (FCC)

Napomena Ova oprema je testirana i ustanovljeno je da je usaglasena sa ograni¢enjima
za digitalni uredaj klase A, u skladu sa delom 15 FCC pravila. Ova
ograni¢enja su utvrdena kako bi se obezbedila razumna zastita od Stetnih
smetniji prilikom rada opreme u komercijalnom okruzenju. Ova oprema
stvara, koristi i moze da emituje radiofrekventnu energiju, a ukoliko se ne
instalira i ne koristi u skladu sa priru¢nikom za upotrebu, moze da
prouzrokuje Stetne smetnje za radio komunikaciju. Upotreba ove opreme u
stambenim podrucjima verovatno ¢e dovesti do Stetnih smetnji i u tom
sluc€aju korisnik ¢e o svom troSku morati da ukloni smetnje.

Bilo kakve izmene ili modifikacije koje nisu izri¢ito odobrene od strane proizvodac¢a mogu da
poniste pravo korisnika da koristi opremu.

EVROPSKA IZJAVA O ELEKTROMAGNETNOJ
KOMPATIBILNOSTI

Ovaj proizvod moze uzrokovati smetnje ukoliko se koristi u stambenim podrugjima. Takva
upotreba se mora izbegavati, osim ukoliko korisnik ne preduzme posebne mere u cilju smanjenja
elektromagnetnih emisija, kako bi se sprecile smetnje u prijemu radio i televizijskih prenosa.

LICENCIRANJE SOFTVERA

Ovaj proizvod sadrzi softverske komponente otvorenog koda koje podlezu odredbama i uslovima
odgovarajucih licenci za otvoreni kod. Te softverske komponente otvorenog koda, licence
otvorenog koda koje vaze za njih i gde je to potrebno, kopije njihovog izvornog koda, mogu se
nacéi na: https://www.domino-printing.com/en-gb/legal-and-ip/open-source-licensing.aspx
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ZASLUGE ZA KREIRANJE SOFTVERA

Napomena Lista zasluga za kreiranje softvera ispod odnosi se na Ax130i.

Barcode Engine by TEC-IT - www.tec-it.com
RSA Data Security, Inc. MD5 Message Digest Algorithm

Sadrzi paintlib kod. paintlib je zasticen autorskim pravima (c) 1996-2002 Ulriha fon Zadova i
drugih saradnika

Sadrzi paintlib kod. paintlib je pod autorskim pravom (c) 1996-2002 Ulrih fon Zadov i drugih
saradnika.

Delovi ovog softvera su zasti¢eni autorskim pravima ¢ 2017 The FreeTipe Project
(www.freetype.org). Sva prava zadrzana.

Ovaj proizvod ukljuCuje softver koji je razvio Brian R. Gaeke.
Ovaj proizvod ukljuCuje softver koji je razvio Bruce M. Simpson.

Ovaj proizvod uklju€uje softver koji je razvilo odeljenje Computing Services na Univerzitetu
Carnegie Mellon (http://www.cmu.edu/computing/).

Ovaj proizvod uklju€uje softver koiji je razvio Eric Young (eay@cryptsoft.com)
Ovaj proizvod uklju€uje softver koji je razvio Jason L. Wright

Ovaj proizvod uklju€uje softver koji je razvio Michael Shalayeff.

Ovaj proizvod uklju€uje softver koji je razvio Paolo Abeni.

Ovaj proizvod uklju€uje softver koiji je razvio Paul Mackerras paulus@samba.org

Ovaj proizvod ukljuCuje softver koji je razvila Grupa Computer Systems Engineering Group u
laboratoriji Lorens Berkli.

Ovaj proizvod uklju€uje softver koji su razvili Kungliga Tekniska Hogskolan i saradnici.
Ovaj proizvod ukljuCuje softver koji je razvio NetBSD Foundation, Inc. i saradnici.

Ovaj proizvod ukljuCuje softver koji je razvio OpenSSL Project za upotrebu u OpenSSL Toolkit-u
(http://www.openssl.org/)

Ovaj proizvod ukljuCuje softver koji je razvio Univerzitet Kalifornije, Berkeley i saradnici.
Ovaj proizvod uklju€uje softver koji je razvio Univerzitet Kalifornije, Berkeley.

Ovaj proizvod ukljuCuje softver koji je razvio Univerzitet Kalifornije, laboratorija Berkeley i
saradnici.

Ovaj proizvod uklju€uje softver koiji je razvio Tommi Komulainen Tommi.Komulainen@iki.fi
Ovaj proizvod uklju€uje softver koji su razviliYen Yen Lim i Drzavni univerzitet Severne Dakote
Ovaj proizvod uklju€uje softver napisane je razvio Tim Hudson (ijh@cryptsoft.com)

Ovaj softver se delimi¢no bazira na radu nezavisne JPEG Grupe

Ovaj softver koristi Freelmage zbirku slika sa otvorenim pristupom. Za detalje pogledajte http://
freeimage.sourceforge.net. Freelmage se koristi po Javnoj licenci za besplatne slike, verzija 1.0.
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GNU KOMPONENTE OPSTE JAVNE LICENCE

Napomena

Komponente navedene ispod odnose se na Ax130i.

Komponente na listi ispod licencirane su po GNU Opstoj javnoj licenci (GPL):

acl

audit
base-files
base-passwd
bash
bash-completion
bc

binutils
blktrace
btrfs-tools
busybox
ca-certificates
cairo
chkconfig
coreutils
cryptodev-linux
dbus
dbus-glib
device-tree
devmem?2
diffutils

dnf

e2fsprogs
elfutils
FreeRTOS
fuse
fuse-exfat
gawk

gcc

gdb

gdbm

glibc

gnupg

gnutls
gobject-introspection
grep

hdparm
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kbd

kmod
latencytop
libaio
libatomic
libattr

libbfd
libcap-ng
libcomps
libcpu

libdnf

libevdev
libgcc
libgcrypt
libgomp

libidn
libstdc++
libvncserver
libxkbcommon
linux-mvista
linux-pam
[tthg-modules
lttng-tools
lttng-ust

1z4

Izo

m4

make
matchbox-terminal
matchbox-window-manager
mini-x-session
netbase

novnc
ntfs-3g-ntfsprogs
openconnect
opkg-utils
pciutils

powertop
procps-ng
psmisc
psplash

qt

readline

rsync

sed

shadow
shared-mime-info
slang

socat

spidev
spi-tools
squashfs-tools
stress-ng
sysfsutils
sysprof
sysstat
systemd
tcpdump
tigervnc
trace-cmd

tree
u-boot-fw-utils
u-boot-xnlx
update-rc
usbutils
util-linux
valgrind

vim

vpnc

wget

which

x11vnc
xf86-input-keyboard
XilinxVirtualCable
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hicolor-icon-theme perl xserver-nodm-init
initscripts pinentry
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GNU SPOREDNE KOMPONENTE OPSTE JAVNE

LICENCE

Napomena Komponente navedene ispod odnose se na Ax130i.

Komponente na listi ispod licencirane su po GNU Sporednoj opstoj javnoj licenci (LGPL):

acl
adwaita-icon-theme-symbolic
atk

at-spi2-atk
at-spi2-core

audit

bc

binutils

btrfs-tools

busybox

cairo

chardet

cracklib

dbus

e2fsprogs

fuse

gawk

gcc

gconf

gdb

gdk-pixbuf

glib

glibc

glib-utils

gmp
gnome-desktop-testing
gnome-themes-standard
gnupg

gnutls
gobject-introspection
gpgme

gtk+

json-glib

kmod

libacl
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libaio
libasm
libassuan
libattr
libcap-ng
libcgroup
libcpu
libdw

libelf
libgcrypt
libgpg-error
libgpiod
libidn
libkmod
libksba
libmatchbox
libnewt

libnl
libproxy
librawlite
librepo
libsemanage
libsepol
libsysfs
libunistring
libusb
libvncserver
libvte
linuxfd
linux-mvista
linux-pam
[tthg-modules
lttng-tools
[ttng-ust
make

mpc
mpfr

nettle

npth
ntfs-3g-ntfsprogs
openconnect
pango

powertop
procps-ng
ps_mem
python3-gpg
python3-rpm
python3-systemd
qt

rauc

rpm
startup-notification
sysprof

systemd

tigervnc
trace-cmd

tree

tslib

u-boot-xnlx
userspace-rcu
util-linux
util-linux-blkid
util-linux-fdisk
util-linux-libmount
util-linux-blkid
valgrind

vim

which
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DEO 1 ZDRAVLJE | BEZBEDNOST

UPOZORENJA, MERE OPREZA | NAPOMENE

Upozorenja, mere opreza i napomene koje se koriste u ovom Priru¢nik uredaja su istaknute
pomoc¢u medunarodnih simbola za opasnost. Dole navedene definicije za sve tri vrste
obavestenja su opisane u obliku u kome su date u ovom Priru¢nik uredaja.

UPOZORENJE Sta predstavlja opasnost. Rizik od telesne povrede.
Upozorenje se koristi za obaveStavanje Citaoca o opasnostima koje mogu
dovesti do smrti ili povrede ili pogorsati zdravlje.

OPREZ Moguca opasnost. Rizik od oStecenja opreme.
Mere opreza se koriste za obavesStavanje Citaoca o moguc¢im opasnosti-
ma koji mogu dovesti do oStecenja opreme ili okruzenja.

Napomena Napomena se koristi za obavesStavanje ¢itaoca o vaznim informacijama.

Simboli

Dole navedeni simboli koriste se u ovom priru¢niku zbog isticanja konkretnih upozorenja i mera
opreza koje se koriste u postupku ispod simbola.

Upozorenije ili paznja, procitajte i pridrzavajte se teksta upozorenja ili paznje kako bi-

ste izbegli telesne povrede, oStecenja opreme ili ugrozavanje zivotne sredine.

Postoji rizik od pozara nastalog paljenjem zapaljivog materijala.

Postoiji rizik od dolaska u dodir sa strujom.

dd=
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Pazite se elektrostatickog praznjenja (ESD). Obavezno je koriS¢enje mera predostroz-
A@ nosti za elektrostati¢ko praznjenje:

e |skljucite maSinu.
e Nosite traku oko ruke povezanu sa uzemljenjem.

e |zbegavajte da nosite odecu koja moze dovesti do porasta elektrostatickog na-
pona.

e  Koristite vreée za zastitu od elektrostatiCkog praznjenja za prenos Stampanih
ploca.

e  PCB-ove postavljajte samo na podlogu od materijala koji nece dovesti do elek-
trostatickog napona i koji je uzemljen.

Neophodno je nositi zastitu za oci.

Neophodno je nositi zastitnu odecu. Koristite adekvatne zastitne rukavice. Pogledaj-
te relevantni bezbednosni list sa podacima (Safety Data Sheet — SDS).

IskljuCite napajanje pre odrzavanja ili popravljanja.
Povezite terminal za uzemljenje na proizvodu sa odgovarajuc¢im izvorom uzemljenja.

Pre ove procedure procitajte uputstvo.
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KRAJ RADNOG VEKA PROIZVODA/BATERIJE

UPOZORENJE Zapaljivi materijal. Rizik od pozara ili eksplozije.

A\
/A

Bateriju nemojte izlagati vatri, toploj peénici, mehanickom drobljenju ili se-
¢éenju.
Odlozite baterije u skladu sa lokalnim propisima.

Bateriju nemojte skladistiti ili ostaviti na ekstremno visokim ili niskim tem-
peraturama.

Bateriju nemojte skladistiti ili ostaviti na lokaciji sa niskim vazdusnim priti-
skom na velikoj nadmorskoj visini.

OPREZ

Opasna materija. Rizik od osteéenja opreme ili ugorzavanja zivotne sre-
dine.

A

Baterija nije izmenijiva. Ako je bateriju potrebno zameniti, zamenite Stampanu plo-
¢u na kojoj je baterija instalirana. Prilikom odlaganja baterije i Stampane ploce pri-
drzavajte se lokalnih propisa o otpadu.

Informacije o reciklazi u skladu sa WEEE propisima i Direktivama o baterijama

Oznaka proizvoda Oznaka baterije

Samo za Evropsku uniju

Proizvod/baterija je oznacen/a jednim od gornjih simbola reciklaze. On ukazuje da na kraju
radnog veka proizvoda/baterije, morate proizvod/bateriju posebno odloziti na prikladnoj tacki
prikupljanja a ne staviti ih u normalan lanac ku¢nog otpada.

IZJAVA O BATERIJAMA AMERICKE DRZAVE
KALIFORNIJA

Materijal od perhlorata— mora se postupati na poseban nacin.

Pogledajte www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022
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INFORMACIJE O MASTILIMA | TECNOSTIMA

Domino obezbeduje listove sa bezbednosnim podacima koji sadrze odredene bezbednosne
informacije uz svako mastilo, rastvarac i teCnost za pranje. List sa bezbednosnim podacima
mozete pronaci u odeljiku MSDS na Domino veb lokaciji. Upozorenja se nalaze i na svakom

pakovanju. Slede opsti osnovni uslovi:

UPOZORENJE Zapaljivi materijal. Rizik od pozara.

Nemojte postavljati niti koristiti Stampac u zatvorenim ili zaptive-

nim prostorijama ili ormanima.
! Q Postavite i koristite Stampac u dobro provetrenoj sredini. Nedovoljna

ventilacija moze prouzrokovati akumulaciju zapaljivih isparenja.

Osnovni uslovi

Kada se koriste pravilno, mastila za Stampanje ne prave probleme. Medutim, svi koji ih koriste bi
trebalo da budu upoznati sa odgovarajuc¢im standardima bezbednosti i svesni mera opreza koje
bi trebalo da se preduzimaju. Slede osnovni uslovi:

Neophodno je odrzavati odgovarajuc¢e standarde industrijske prakse u vezi sa Cisto¢om i
urednoscu.

Mastila i njihova pakovanja se moraju pazljivo skladistiti i koristiti.

Nemojte pusiti niti koristiti otvoreni plamen (ili druge izvore vatre) u blizini bilo kog mastila ili
rastvaraca jer je to izuzetno opasno.

Sve osobe koje dolaze u dodir sa mastilima moraju da budu ispravno upucene u njihovu
upotrebu.

Uputstva za bezbedan rad se razlikuju u zavisnosti od okruzenja. Navodimo opste principe kako
biste mogli da preduzmete potrebne mere predostroznosti:

20

Mora se izbegavati dodir sa ustima. Zbog toga je neophodno izbegavati konzumaciju jela i
pi¢a, kao i pusenje ili bilo koje licne navike ili radnje koje mogu da dovedu do prenosa
mastila do usta.

Mora se izbegavati dodir sa o¢ima. Uvek je potrebno nositi odgovarajucu zastitu za oc€i
kada postoji rizik od prskanja ili kondenzacije. Ako mastilo dospe u oc¢i, prva pomo¢
podrazumeva da se oko ispira 15 minuta fizioloSkim rastvorom (ili ¢istom vodom ako
fizioloski rastvor nije dostupan), pri ¢emu je neophodno voditi raCuna da voda ne dospe do
oka u koje nije dospelo mastilo. Odmah se mora dobiti pomo¢ lekara.

Vecina mastila sadrzi rastvarace koji mogu da ostete kozu. Zbog toga uvek treba raditi na
pravilan nacin i sprovoditi procene rizika. Dostupni su listovi sa bezbednosnim podacima
na kojima su navedeni saveti za li¢nu zastitnu opremu. Vedina rukavica nudi samo
ogranic¢enu i kratkotrajnu zastitu od izlaganja i mora se menjati redovno i nakon bilo kakvog
prskanja.

Mnoga mastila sadrze materijale koji lako isparavaju i mogu se udahnuti. Neophodno je
dobro provetravanje.

Svi upotrebljeni materijali za iS¢enje kao $to su krpe ili papirni ubrusi dovode do opasnosti
od pozara. Nakon upotrebe je potrebno da ih sakupite radi bezbednog odlaganja. Nakon
izlaganja mastilu, svi moguci tragovi moraju da se operu na najblizem mestu za pranje.
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e Postoji moguc¢nost daljinskog upravljanja Stampacem. Ukoliko se njime upravlja na ovaj
nacin, neophodno je da se prekine veza sa daljinskim korisni€¢kim interfejsom pre bilo
kakvog cCisc¢enja ili odrzavanja Stampaca.

Skladistenje

Mastila za Stampanje moraju se skladistiti u dobro provetrenim zgradama, u posebnim oblastima
za tu svrhu koja su odabrana zbog bezbednosti u slu€aju pozara. Sve te€nosti moraju se
skladistiti u skladu sa lokalnim propisima.
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Rizik od pozara
Postujte sva upozorenja navedena na uredaju, kao i sledec¢a bezbednosna uputstva.
U sluc€aju pozara na strujnim instalacijama, nemojte koristiti vodu.

Ukoliko je doslo do sakupljanja osuSsenog mastila, ne koristite metalne alate za njegovo
uklanjanje jer oni mogu da izazovu varnice.

Rizik od pozara je najvaznija stvar koju treba imati u vidu prilikom ¢uvanja i upotrebe mastila za
Stampanje. Stepen opasnosti od pozara se u velikoj meri razlikuje u zavisnosti od tipa mastila ili
te€nosti.

Mastila na bazi vode ne gore, ali mastila koja sadrze mesavinu vode i alkohola se mogu zapaliti
ako u njima ima dovoljno alkohola.

DuZe izlaganje sistema na bazi vode visokim temperaturama moze dovesti do isparavanja vode i
stvaranja zapaljivih ostataka.

Mastila na bazi rastvaraCa predstavljaju veci stepen opasnosti u zavisnosti od konkretnog
rastvaraca ili kombinacije rastvaraca. Kada postoji konkretna opasnost, odgovarajuce informacije
su havedene na listu sa bezbednosnim informacijama.

Stampadi primenjuju male elektrostati¢ke naboje na kapljice mastila koje se koriste za
Stampanje. U vecini sluCajeva, na primer kada dospeju na povrsinu za Stampanije, ta
elektrostatiCka punjenja se odvode ili ne mogu da se akumuliraju. Ako se Stampac ikada koristi
tako da mu je omoguceno da Stampa u posudu, od izuzetne je vaznosti da ta posuda bude
napravljena od provodnog materijala i bezbedno postavljena na zemlju/tlo. Elektrostati¢ko
praznjenje ¢e se u tom slucaju bezbedno sprovoditi u uzemljenje.

Ako dode do pozara, postoji verovatno¢a da od mastila za Stampanje nastanu opasna isparenja.
Zato se mastilo mora ¢uvati na mestu koje je lako dostupno vatrogasnoj sluzbi i gde se nece
izlivati izvan skladista.
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Prosipanje i odlaganje

UPOZORENJE Zapaljivi materijal. Rizik od pozara.

Nemojte dozvoliti da se mastilo osusi, niti da se prosuto osuseno

' mastilo nagomilava.
H 0 Odmah odistite prosuto mastilo. Neka osuSena mastila su izuzetno za-

paljiva.
UPOZORENJE Nezaptivena posuda. Rizik od prosipanja tecnosti.
Nemojte prevrnuti ili prepuniti nezaptivene posude sa teénoscu.
A Stanice za pranje i Case nisu zaptivene posude. Ako se prevrne ili se
prepuni, iz stanice za pranije ili CaSe teCnost ili mastilo ¢e se prosuti.

Prosuto mastilo se $to pre mora o istiti pomoc¢u odgovarajucih razredivaca i uz brigu o
bezbednosti osoblja. Neophodno je preduzeti mere za spreCavanje prosipanja i ulaska ostataka
od ¢iS¢enja u odvodne ili kanalizacione sisteme.

Mastila i povezane te€nosti su materijali koji provode struju. Zbog toga je neophodno iskljuditi
kontroler tokom ¢&iséenja izlivenog mastila.

Sa mastilima za Stampanje i srodnim te€nostima se ne sme postupati kao sa obi¢nim otpadom.
Ona se moraju odlagati odobrenim metodama u skladu sa lokalnim propisima.

ELEKTROSTATICKO PRAZNJENJE

Oprema i sve §to se na njoj nalazi mora ispravno da se sprovede u zemlju, kako bi se izbeglo
statiCko praznjenje opreme proizvodne linije. lako kompanija Domino nije odgovorna za
odrzavanje opreme korisnika, korisnik mora biti svestan vaznosti uzemljenja. Prilikom montiranja
Stampaca, tehni¢ar kompanije Domino (ili njenog distributera) treba da osigura ispravno
uzemljenje linije na kojoj se Stampac¢ montira. To znaci da svi metalni elementi na udaljenosti do
12 in¢a (300 mm) od lokacije glave Stampaca moraju biti bezbedno uzemljeni. Ovo je potrebno
proveriti u odnosu na okvir glave Stampaca pomoc¢u ommetra, digitalnog voltmetra ili drugog
odgovarajuceg instrumenta. Od klju¢ne je vaznosti da se uzemljenje periodi¢no kontrolise, a
ukoliko se Stampac premesta na drugu proizvodnu liniju, da se izvrSi pravilno uzemljenje iste.
Preporucuje se ugradnja dodatnih uredaja za static¢ko rasipanje, kao $to su statiCke Cetke na liniji
itd.

RAD

Da biste bezbedno koristili Stampag, pratite sva uputstva koja su navedena u ovom priruéniku za
proizvod.

Bezbednost moze biti umanjena ako se proizvod koristi drugacije od onoga kako je naznacio
proizvodag.
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UPOZORENJE

Sistem mastila pod pritiskom. Rizik od povrede.

AO

Pre uklanjanja ITM-a, procitajte postupak za zamenu ITM-a. Pogle-
dajte Zamena ITM-a na stranici 252.

Nemojte uklanjati ITM, ako niste procitali i razumeli postupak.

Tokom normalnog rada, sistem za mastilo je pod pritiskom. Ako se ITM

ukloni pre rasterecenja pritiska sistema za mastilo, ono moze izaéi uz
prskanje iz sistema za mastilo i povrediti osoblje.

UPOZORENJE

Elektricitet. Rizik od povrede.

A\ A\

Nemojte otvarati odeljak sa elektronikom Stampaca.

U odeljku za elektroniku prisutan je visoki napon. Kontakt sa elektricite-
tom visokog napona moze izazvati povredu.

24
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DEO 2 OPIS SISTEMA

OPSTE INFORMACIJE

Ovaj Priru¢nik uredaja pruza sledece:

Opste predstavljanje Stampa¢a Domino Ax-Series
Detalji korisni€kog interfejsa

Uputstvo za kreiranje oznaka

Procedure preventivhog odrzavanja

Pronalazenje greSaka i dijagnostifikovanje

Detalji u vezi azuriranja softvera.

Popravke bi trebalo da vr§e samo inzenjeri koje je obudila i sertifikovala kompanija Domino. Uvek

bi trebalo da se koriste originalni delovi kompanije Domino, kako bi se obezbedili kvalitet i

performanse.

OPIS

Domino Ax-Series je linija Kontinuirani Ink Jet Stampaca namenjenih Stampanju fiksnih i
varijabilnih podataka na proizvode na proizvodnim linijama. Za odredene detalje, kontaktirajte

nasu kancelariju lokalne podrske.

Stampadci Domino Ax-Series i table TouchPanels namenjeni su iskljugivo za upotrebu u

zatvorenom prostoru.

Svaki Ax-Series se sastoji od sledecih elemenata:

Glava stampaca i fleksibilni vod koji je povezuje sa kuciStem.

Kuciste sa zalihama mastila i elektronskim kontrolnim sistemima.

KorisniCki interfejs za interakciju sa rukovaocem.
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Stampaé Ax130i

Napomena  Ax130i nije dostupan u svim regionima.

Stampac¢ Ax130i sadrzi kugiste IP54 sa integrisanim TouchScreen ekranom. Stampaé Ax130i
poseduje sistem za mastilo Domino Design, napredni sistem elektronike i-Techx i korisnicki
interfejs.

Dostupan je sa glavom Stampaca i-Pulse2, brizgaljkom za mastilo od 60 mikrona i 3 metra creva
za glavu Stampaca.

Da bi se oCuvao optimalan ucinak Stampaca Ax130i, potrebno je dopunjavati samo potrosni
materijal oznacen bojama. PotroSni materijal kao $to su filteri vazduha i rastvaraca, kertridzi
mastila i rastvarac¢a i ITM su oznaceni zutom bojom kako bi bili lako uogljivi i kako bi korisnicima
bilo lakSe.

UPOZORENJE Sistem mastila pod pritiskom. Rizik od povrede.
Pre uklanjanja ITM-a, procitajte postupak za zamenu ITM-a. Pogle-
dajte Zamena ITM-a na stranici 252.
Nemoijte uklanjati ITM, ako niste procitali i razumeli postupak.

Tokom normalnog rada, sistem za mastilo je pod pritiskom. Ako se ITM
ukloni pre rasterecenja pritiska sistema za mastilo, ono moze izaéi uz
prskanje iz sistema za mastilo i povrediti osoblje.

Sistem i-Techx prati potroS$nju mastila i rastvaraCa kako bi proraCunao kada je potrebno zameniti
potrosni materijal. Na korisniCkom interfejsu ekrana TouchScreen korisnik dobija obavestenja o
potrebi promene potrosnih elemenata.

Napomena Intervali zamene potro$nih elemenata variraju u zavisnosti od upotrebe,
okruzenja i vrste mastila. Za vi$e informacija kontaktirajte Domino.
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Stampaé Ax150i

LY{1501)

Ax150i sadrzi kuciste IP55 sa integrisanom TouchScreen-om, Domino Dizajn sistem mastila, i-
Techx napredni elektronski sistem i-Techx.

Stampa¢ Ax150i dostupan je sa glavom $tampada i-Pulse, brizgaljkom za mastilo od 60 mikrona
i 3 metra creva za glavu Stampaca.

Da bi se o¢uvao optimalan ucinak Stampaca Ax150i, potrebno je dopunjavati samo potrosni
materijal oznaen bojama. Potro$ni materijal kao $to su filteri vazduha i rastvaraca, kertridzi
mastila i rastvaraca i ITM su oznaceni zutom bojom kako bi bili lako uogljivi i kako bi korisnicima
bilo lakSe.

UPOZORENJE Sistem mastila pod pritiskom. Rizik od povrede.
Pre uklanjanja ITM-a, procitajte postupak za zamenu ITM-a. Pogle-
dajte Zamena ITM-a na stranici 252,
Nemojte uklanjati ITM, ako niste procitali i razumeli postupak.

Tokom normalnog rada, sistem za mastilo je pod pritiskom. Ako se ITM
ukloni pre rasterecenja pritiska sistema za mastilo, ono moze izaéi uz
prskanje iz sistema za mastilo i povrediti osoblje.

Sistem i-Techx prati potro$nju mastila i rastvaraca kako bi proracunao kada je potrebno zameniti
potrosni materijal. Na korisnickom interfejsu ekrana TouchScreen i pomocu LED lampica sa
prednje strane kucista korisnik dobija obavestenja o potrebi promene potrosnih elemenata.

Napomena Intervali zamene potroSnih elemenata variraju u zavisnosti od upotrebe,
okruzenja i vrste mastila. Za viSe informacija kontaktirajte Domino.
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Stampaé Ax350i

Ax350i je veoma prilagodljiv Stampac sa kucistem IP55 dizajniranim tako da se Stampaci mogu
redati jedan na drugi i kuciStem za elektroniku koje ima zastitu IP66, nizom opcija za
TouchScreen, Domino Dizajn sistemom mastila, i-Techx naprednom elektronikom i korisni¢kim
interfejsom i i-Pulse, i-Pulse Duo ili i-Pulse RS glavom Stampaca.

Ax350i moze da se kontroliSe koris¢enjem daljinskog TouchScreen-a od 7" ili daljinskog
TouchScreen-a od 10". TouchScreen se moze postaviti na vrh kucista od nerdajuceg Celika.
TouchScreen se moZe montirati i pomocu standardnog nosaca VESA 75 bilo gde u dometu kabla
za povezivanje.

Dodatna kucista Stampaca se mogu naslagati i kontrolisati preko jednog TouchScreen-a.

Stampac¢Ax350i moze da koristi Siroki spektar mastila. To pruza $tampadu Ax350i fleksibilnost
Stampanja na mnogo razli¢itih povrSina za Stampanje. U odredenim slu€ajevima, sistem mastila
je sacinjen od materijala koji su otporni na mastila sa korozivnim svojstvima, §to obezbeduje
pouzdan rad i minimalne zastoje u radu.

Da bi se o¢uvao optimalan ucinak Stampaca Ax350i, potrebno je dopunjavati samo potrosni
materijal oznaen bojama. Potro$ni materijal kao $to su filteri vazduha i rastvaraca, kertridzi
mastila i rastvaraca i ITM su oznaceni zutom bojom kako bi bili lako uogljivi i kako bi korisnicima
bilo lakSe.
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UPOZORENJE Sistem mastila pod pritiskom. Rizik od povrede.
Pre uklanjanja ITM-a, procitajte postupak za zamenu ITM-a. Pogle-
dajte Zamena ITM-a na stranici 252.
Nemojte uklanjati ITM, ako niste procitali i razumeli postupak.

Tokom normalnog rada, sistem za mastilo je pod pritiskom. Ako se ITM
ukloni pre rasterecenja pritiska sistema za mastilo, ono moze izaéi uz
prskanje iz sistema za mastilo i povrediti osoblje.

Sistem i-Techx prati potro$nju mastila i rastvaraca kako bi proracunao kada je potrebno zameniti
potrosni materijal. Na korisniCkom interfejsu ekrana TouchScreen i pomocu LED lampica sa
prednje strane kucista korisnik dobija obavestenja o potrebi promene potrosnih elemenata.

Napomena Intervali zamene potro$nih elemenata variraju u zavisnosti od upotrebe,
okruZenja i vrste mastila. Za viSe informacija kontaktirajte Domino.
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Stampaé Ax550i

Stampad Ax550i je vizuelno sli¢an stampadu Ax350i. Medutim, kudiste stampada Ax550i je
napravljeno od jaCeg nerdajuceg Celika (316) i namenjeno je upotrebi u korozivnijim radnim
sredinama.

Napomena Intervali zamene potro$nih elemenata variraju u zavisnosti od upotrebe,
okruzenja i vrste mastila. Za vi$e informacija kontaktirajte Domino.

UPOZORENJE Sistem mastila pod pritiskom. Rizik od povrede.
Pre uklanjanja ITM-a, procitajte postupak za zamenu ITM-a. Pogle-
dajte Zamena ITM-a na stranici 252.
Nemojte uklanjati ITM, ako niste procitali i razumeli postupak.

Tokom normalnog rada, sistem za mastilo je pod pritiskom. Ako se ITM
ukloni pre rasterec¢enja pritiska sistema za mastilo, ono moze izaéi uz
prskanje iz sistema za mastilo i povrediti osoblje.
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PORUKE KONFIGURACIJE STAMPACA

Spoljasnje poruke konfiguracije

Poruka koja je prikazana u nastavku predstavlja primer poruke konfiguracije koja se nalazi na
zadnjoj strani svih Stampaca Ax-Series.

# DOMINO

Domino UK Limited Pamt™y & )

Bar Hill c € g N & RNZ
Cambridge A
CB23 8TU AA @ QA&
United Kingdom HO0s 16 CiorTo000e
T: +44 (0) 1954 78255| i TAZIGRT1S
F: +44 (0) 1954 782874 [E MSIP-REI-DK1-Ax350i '°€!"‘APPRDVED
www.domino-printing.com

NTC
Type Accepted
¢’ No.ESD - 1714229C

Contains NCC ID: «(( CCAJ16LP8750T6

AGREE PAR L’ANRT MAROC
Numéro d’agrément : MR 12955 ANRT 2016

PRINTER CONFIGURATION Date d’agrément : 09 Dec 2016 DA107602
CMIIT ID: 2016DJ7134
Product - IP55 48024ISDPPI2016 | contiene Médulo CNC ID: H-17059
Electronics Compartment - IP66 5873 TRC/LPD/2016/625
. Connection and use of this communications equipment is permitted
100-240VAC:4A 50-60Hz by the Nigerian Communications Commission
Made in UNITED KINGDOM This device complies with part 15 of the FCC Rules. Operation is
. subject to the following two conditions: (1) This device may not
MODEL TYPE: Ax350i cause harmful interference, and (2) this device must accept an
2) y
. interference recieved including interference that may cause
SERIAL NUMBER: undesired operation.
Contains FCC ID: 2AHFK-EPT012462
Contains |C: 21200-EPT012462
AX0000001000
This appliance must be
Buy genuine Domino parts at: connected to an earthed
www.buydomino.com ITENTES S
N e

Spoljasnja poruka konfiguracije sadrzi sledece informacije:
¢ |Ime modela proizvoda
e  Serijski broj proizvoda
¢ Ime, adresa i kontakt informacije proizvodaca
e |P ocena proizvoda
¢ |P ocena elektronskog odeljka
e Uslovi za napajanje

¢ Obavestenje Savezne komisije za komunikaciju (Federal Communications Committee —
FCC) SAD

¢ Informacije o lokalnoj uskladenosti

¢ Informacije za upozoravanje.
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Unutrasnja poruka konfiguracije

UPOZORENJE

Opasne hemikalije. Rizik od oSteé¢enja ociju i koze.

Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.

Pogledajte bezbednosni list.

UPOZORENJE

Sistem mastila pod pritiskom. Rizik od povrede.

AO

Pre uklanjanja ITM-a, procitajte postupak za zamenu ITM-a. Pogle-
dajte Zamena ITM-a na stranici 252.

Nemoijte uklanjati ITM, ako niste procitali i razumeli postupak.

Tokom normalnog rada, sistem za mastilo je pod pritiskom. Ako se ITM
ukloni pre rasterecenja pritiska sistema za mastilo, ono moze izaéi uz
prskanje iz sistema za mastilo i povrediti osoblje.

Poruka koja je prikazana u nastavku predstavlja primer unutrasnje poruke konfiguracije koja se
nalazi sa unutrasnje strane vrata svih Stampaca Ax-Series.

St

PRINTER CONFIGURATION
MODEL TYPE: Ax350i
SERIAL NUMBER:

AX0000001000

INK: IC-291BK
MAKE-UP: MC291-BK
WASH: 200/210

Buy genuine Domino parts at
www.buydomino.com

O

Read and understand
operator’s manual before
operating equipment

IMPORTANT: ISOLATE MACHINE FROM MAINS BEFORE
CLEANING UP SPILLS.

CAUTION: FOR CONTINUED PROTECTION AGAINST POSSIBLE
FIRE USE ONLY DOMINO APPOROVED INKS AND SOLVENTS.

N

- |

P

Unutrasnja poruka konfiguracije sadrzi sledece informacije:

¢ |me modela

e  Serijski broj

proizvoda

proizvoda

¢ Tip mastila za koji je Stampac konfigurisan

¢ Tip razredivaca za koiji je Stampac konfigurisan

¢ Tip te¢nosti

za pranje koja bi trebalo da se koristi prilikom ¢i§¢enja

e Adresa veb-sajta BuyDomino
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¢ Uputstva za vadenje kertridza sa mastilom i razredivacem

¢ Informacije za upozoravanje.
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SPECIFIKACIJA AX130I

Napomena

Ax130i nije dostupan u svim regionima.

Kuciste Ax130i

Standardni materijal:

Prednja vrata od najlona, kuciste od brusenog celika klase
304.

IP ocena:

IP54

Dimenzije:

Sirina: 400 mm (15,75")
Dubina: 393 mm (15,50")
Visina: 373 mm (14,70")

Tezina (bez te¢nosti):

16 kg (35,3 Ib)

Kontrolna tabla:

TouchScreen od 7 inCa i dodirna dugme sa polijesterskom
membranom.

Elektriéno napajanje Ax130i

Napajanje:

100-240 V, AC, 50-60 Hz (nominalno), 4 A, jednofazno sa au-
tomatskim opsegom

Potro$nja struje:

40 Watt (mirovanje)
80 Watt (Stampanije)

Kategorija prenapona:

CAT Il

Spoljni prikljucci Ax130i

Priklju¢ak za napajanije:

Uticnica sa 3 prikljucka, prilozen kabl

Priklju¢ak za detektovanije proiz-
voda/rotacioni enkoder:

Uti¢nica sa 8 prikljucaka 2 komada
Maksimalno 0,36 A (zajedno na obe utiCnice)

Priklju¢ak semafora:

Uti¢nica sa 5 pinova

Priklju¢ak alarma:

UtiCnica sa 7 pinova, 1 A, najviSe 30 V

USB prikljucak:

USB tip A (nalazi se unutar prednjih vrata)

34
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Sistem mastila Ax130i

OPIS SISTEMA

Kapacitet ITM-a tipa 2:

Najvise 1222 ml

Kapacitet za Make-up Module: NajviSe 888 ml
Kapacitet kertridza sa mastilom: |825 mi
Kapacitet kertridza sa rastvara- |1200 ml

cem:

Kontrola viskoznosti mastila:

Automatski viskozimetar

Kontrola razlivanja mastila:

Automatsko pokretanje/iskljucivanje

Okruzenje Ax130i

Opseg temperature (radne):

-5°C do +45°C (-42°F do +112°F)

Opseg temperature (skladiste-
nja):

-20 °C do +60 °C (-4 °F do +140 °F) (za skladistenje uredaja
bez teCnosti, skladiStenje sa teCnostima zavisi od te¢nosti)

Vlaznost vazduha:

0-90% relativne vlaznosti (bez kondenzacije)

Nivo akusti¢ne buke:

Ne viSe od 70 dBA

rad:

Stepen zagadenja u namerava- | Stepen 2
nom okruzenju:
Maksimalna nadmorska visina za | < 2000 m

Predvideno okruzenje:

Isklju€ivo u zatvorenom prostoru

Predvideni transmiter (QMM) Ax130i

RF frekvencija (QMM):

13,56 MHz

RF snaga (QMM):

62 uW
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i-Pulse2 glava za Stampanje Ax130i

Standardni materijal:

Okvir: Nerdajuci Celik
Kuciste kablova: Nerdajuci Celik
Poklopac: Nerdajuci Celik

Dimenzije:

Sirina: 46 mm (1,8")
Dubina: 49 mm (1,9")
Visina zajedno sa maticom koja drzi crevo: 287 mm (11,29")

Radna visina sa crevom koje se previja pod uglom od 90 ste-
peni: 364 mm (14,33")

Tezina ukljucujuci crevo od 3 m: 1,5 kg (2.2 lbs)

Duzina creva:

3m (10 ft)

Minimalni unutrasnji radijus savi- |65 mm (2,55")
janja creva:

Veli¢ina dizne: 60 p
Preporuc¢ena udaljenost od povr- |8 mm (0,31")
Sine na koju se Stampa:

Radna visina u odnosu na osno- |1 m

vu kudista:
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SPECIFIKACIJA AX1501

Kuciste Ax150i

Standardni materijal:

Prednja vrata od najlona, kuciste od brusenog Celika klase
304.

IP ocena:

Dizajnirano u skladu sa IP55

Dimenzije:

Sirina: 400 mm (15,75")
Dubina: 393 mm (15,50")
Visina: 373 mm (14,70")

Tezina (bez te¢nosti):

16 kg (35,3 Ib)

Kontrolna tabla:

TouchScreen od 7 inCa i dodirna dugme sa polijesterskom
membranom.

Elektricno napajanje Ax150i

Napajanje:

100-240 V, AC, 50-60 Hz (nominalno), 4 A, jednofazno sa au-
tomatskim opsegom

Potrosnja struje:

40 Watt (mirovanje)
80 Watt (Stampanije)

Kategorija prenapona:

CAT Il

Standardni spoljni prikljucci Ax150i

Napomena U zavisnosti od vaseg regiona, standardne veze se mogu razlikovati.

Prikljuc¢ak za detektovanije proiz-
voda/rotacioni enkoder:

Uticnica sa 8 priklju¢aka 2 komada
Maksimalno 0,36 A (zajedno na obe uticnice)

Prikljuc¢ak za napajanje

Uti¢nica sa 3 prikljucka, prilozen kabl

Paket za status:

Priklju¢ak semafora: Uti¢nica sa 5 pinova
Priklju¢ak alarma: Uti¢nica sa 7 pinova, 1 A, najviSe 30 V

Comms Pack:

Mrezni prikljucak
USB prikljuc¢ak: Tip A
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Opcioni spoljni prikljuéci Ax150i

Napomena U zavisnosti od vaseg regiona, opcione veze se mogu razlikovati.

RS232 Pack: Serijski (RS232) konektor: Uti¢nica sa 8 prikljucka
GPIO paket Osnovni GPIO port: Uti¢nica sa 14 pinova
Zastita: DCI port: Uti€nica sa 7 pinova

Sistem mastila Ax150i

Kapacitet ITM-a tipa 2:

NajviSe 1222 ml

Kapacitet ITM-a tipa 3 (za heavy
duty sistem mastila):

Najvise 1118 ml

Kapacitet za Make-up Module: NajviSe 888 ml
Kapacitet kertridza sa mastilom: |825 mi
Kapacitet kertridza sa mastilom |555 mi

(za heavy duty sistem mastila):

Kapacitet kertridza sa rastvara- |1200 ml

éem:

Kontrola viskoznosti mastila:

Automatski viskozimetar

Kontrola razlivanja mastila:

Automatsko pokretanje/iskljucivanje

Okruzenje Ax150i

Opseg temperature (radne):

-5°C do +45°C (-42°F do +112°F)

Opseg temperature (skladiste-
nja):

-20 °C do +60 °C (-4 °F do +140 °F) (za skladistenje uredaja
bez te€nosti, skladiStenje sa te€nostima zavisi od te¢nosti)

Vlaznost vazduha:

0-90% relativne vlaznosti (bez kondenzacije)

Nivo akustiéne buke:

Ne viSe od 70 dBA

Stepen zagadenja u namerava- | Stepen 2
nom okruzenju:
Maksimalna hadmorska visina za | < 2000 m

rad:

Predvideno okruzenje:

Isklju€ivo u zatvorenom prostoru
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Predvideni transmiter (QMM) Ax150i

RF frekvencija (QMM):

13,56 MHz

RF snaga (QMM):

62 uW

i-Pulse glava Stampaca Ax150i

Standardni materijal:

Okvir: Nerdajuci Celik
Kuciste kablova: Acetal
Poklopac: Aluminijum oblozen polimerom (PTFE)

Dimenzije:

Sirina: 50,3 mm (1,98")
Dubina: 50,3 mm (1,98")
Visina zajedno sa maticom koja drZi crevo: 243 mm (9,57")

Radna visina sa crevom koje se previja pod uglom od 90 ste-
peni: 320 mm (12,6")
Tezina ukljucujuci crevo od 3 m: 1,8 kg (4 Ibs)

DuZina creva: 3m (10 ft)
Minimalni unutrasnji radijus savi- |65 mm (2,55")
janja creva:

Veli¢ina dizne: 60
Preporucena udaljenost od povr- |8 mm (0,31")
Sine na koju se Stampa:

Radna visina u odnosu na osno- |+1 m

vu kudista:
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SPECIFIKACIJA AX3501/AX550I

Kuciste Ax350i/Ax550i

Standardni materijal:

Ax350i: Nerdajudi Celik klase 304
Ax550i: Nerdajuci Celik klase 316

IP ocena: Sveukupno: IP55
(kuciste elektronike namenjeno za IP66)
Dimenzije: Sirina: 430 mm (16,9")

Dubina: 381 mm (15,0")
Visina: 311 mm (16,2")

Kontrole na kudistu:

Dugme za stanje mirovanja, pokretanje/zaustavljanje, Stam-
panje jednog primerka i upozorenja

Tezina (bez te€nosti):

22 kg (48,5 Ib)

Elektricno napajanje Ax350i/Ax550i

Napajanje:

100-240 V, AC, 50-60 Hz (nominalno), 4 A, jednofazno sa au-
tomatskim opsegom

Potro$nja struje:

40 Watt (mirovanje)
80 Watt (Stampanije)

Kategorija prenapona:

CAT Il

Standardni spoljni prikljucci Ax350i/Ax550i

Napomena

U zavisnosti od vaseg regiona, standardne veze se mogu razlikovati.

Interfejs za komunikaciju:

1 nestandardni DVI priklju¢ak koji pruza 24 V DC, 500 mA

Prikljuc¢ak za detektovanije proiz-
voda/rotacioni enkoder:

Uti¢nica sa 8 prikljucaka x 2
Maksimalno 0,36 A (zajedno na obe uti¢nice)

Priklju¢ak za napajanje

Uti¢nica sa 3 prikljucka, prilozen kabl

Paket za status:

Priklju¢ak semafora: Uti¢nica sa 5 pinova
Priklju¢ak alarma: Uti¢nica sa 7 pinova, 1 A, najviSe 30 V

Comms Pack:

Mrezni prikljuCak
USB priklju¢ak: Tip A

40
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Opcioni spoljni prikljuéci Ax350i/Ax550i

Napomena U zavisnosti od vaseg regiona, opcione veze se mogu razlikovati.

Paket za proSirene komunikacije:

HMI priklju¢ak sa napajanjem: Uti¢nica sa 7 pinova
USB priklju¢ak: Tip A

Extended IO Pack:

Korisni€ki port: D-sub uti¢nica sa 25 priklju¢aka
KorisniCki port: D-sub uti¢nica sa 37 prikljucaka

RS232 Pack: Serijski (RS232) konektor: Uti¢nica sa 8 prikljucka
GPIO paket Osnovni GPIO port: Uti¢nica sa 14 pinova
Zastita: DCI port: Uticnica sa 7 pinova

Sistem mastila Ax350i/Ax550i

Kapacitet [TM-a tipa 2:

Najvise 1222 ml

Kapacitet ITM-a tipa 3 (za heavy
duty sistem mastila):

Najvie 1118 ml

cem:

Kapacitet za Make-up Module: Najvise 888 ml
Kapacitet kertridza sa mastilom: |825 mi
Kapacitet kertridza sa mastilom |555 mi

(za heavy duty sistem mastila):

Kapacitet kertridza sa rastvara- |1200 ml

Kontrola viskoznosti mastila:

Automatski viskozimetar

Kontrola razlivanja mastila:

Automatsko pokretanje/iskljucivanije
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Okruzenje Ax350i/Ax550i
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Opseg temperature (radne):

-5°C do +45°C (-42°F do +112°F)

Opseg temperature (skladiste-
nja):

-20 °C do +60 °C (-4 °F do +140 °F) (za skladistenje uredaja
bez teCnosti, skladiStenje sa teCnostima zavisi od te¢nosti)

Vlaznost vazduha:

0-90% relativne vlaznosti (bez kondenzacije)

Nivo akusti¢ne buke:

Ne viSe od 70 dBA

rad:

Stepen zagadenja u namerava- | Stepen 2
nom okruzenju:
Maksimalna nadmorska visina za | < 2000 m

Predvideno okruzenje:

Isklju€ivo u zatvorenom prostoru

Predvideni transmiter (QMM) Ax350i/Ax550i

RF frekvencija (QMM): 13,56 MHz
RF snaga (QMM): 62 pW
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i-Pulse glava Stampaca Ax350i/Ax550i

Standardni materijal:

Okuvir: Nerdajuci Celik
Kuciste kablova: Acetal
Poklopac: Aluminijum oblozen polimerom (PTFE)

Dimenzije:

Sirina: 50,3 mm (1,98")
Dubina: 50,3 mm (1,98")
Visina zajedno sa maticom koja drzi crevo: 243 mm (9,57")

Radna visina sa crevom koje se previja pod uglom od 90 ste-
peni: 320 mm (12,6")
Tezina ukljucujuci crevo od 3 m: 1,8 kg (4 lbs)

Minimalni unutrasnji radijus savi-
janja creva:

65 mm (2,55")

Duzina voda i veli¢ina dizne:

Crevo od 3 m (10 ft) sa diznom od 40, 50, 60 ili 75 p
Crevo od 4 m (13 ft) sa diznom od 40 ili 50 p
Crevo od 6 m (20 ft) sa diznom od 60 ili 75 p

Preporuc¢ena udaljenost od povr-
Sine na koju se Stampa:

Dizna od 75 p: 14 mm (0,55")
Dizna od 60 p: 8 mm (0,31")
Dizna od 50 p: 6 mm (0,23")
Dizna od 40 py: 4 mm (0,15")

Radna visina u odnosu na osno-
vu kudista:

Crevood 3 m: +1m
Crevood4 m:+1m
Crevood 6 m: £3 m
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i-Pulse glava Stampaca V90 Ax350i/Ax550i

Standardni materijal:

Okuvir: Nerdajuci Celik
Kuciste kablova: Acetal
Poklopac: Aluminijum oblozen polimerom (PTFE)

Dimenzije:

Sirina: 185 mm (3,34")

Dubina (najvise): 50 mm (1,96")

Visina zajedno sa maticom koja drzi crevo: 160,5 mm (6,31")
Tezina uklju€ujuci crevo od 3 m: 1,8 kg (4 Ibs)

Duzina creva:

3 m (10 ft) ili 6 m (20 ft)

Minimalni unutrasnji radijus savi- |65 mm (2,55")
janja creva:
Veli¢ina dizne: 60ili 75 p

Preporucena udaljenost od povr-
Sine na koju se Stampa:

Dizna od 75 p: 14 mm (0,55")
Dizna od 60 p: 8 mm (0,31")

Radna visina u odnosu na osno-
vu kudista:

Crevood 3m: 1 m
Crevood 6 m: £3 m
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i-Pulse glava Stampaca H90 Ax350i/Ax550i

Standardni materijal:

Okuvir: Nerdajuci Celik
Kuciste kablova: Acetal
Poklopac: Aluminijum obloZen polimerom (PTFE)

Dimenzije:

Sirina: 148,7 mm (5,85")

Dubina (najvise): 50 mm (1,96")

Visina zajedno sa maticom koja drzi crevo: 159,4 mm (6,27")
Tezina uklju€ujuci crevo od 3 m: 1,8 kg (4 Ibs)

Duzina creva:

3 m (10 ft) ili 6 m (20 ft)

Minimalni unutrasnji radijus savi- |65 mm (2,55")
janja creva:
Veli¢ina dizne: 60ili 75 p

Preporucena udaljenost od povr-
Sine na koju se Stampa:

Dizna od 75 p: 14 mm (0,55")
Dizna od 60 p: 8 mm (0,31")

Radna visina u odnosu na osno-
vu kudista:

Crevood 3 m: 1 m
Crevood 6 m: £3 m
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Pulse glava Stampac¢a Duo Ax350i/Ax550i

Standardni materijal: Okuvir: Nerdajuci Celik
Kuciste kablova: Konstrukcijski najlon
Poklopac: Galvanizirani aluminijum

Dimenzije: Sirina: 57 mm (2,24")

Dubina: 53 mm (2,01")

Visina: 255 mm (10")

Tezina uklju€ujuci crevo od 3 m: 2,8 kg (6.17 Ibs)

Duzina creva: 3 m (10 ft) ili 6 m (20 ft)
Minimalni unutrasnji radijus savi- |65 mm (2,55")

janja creva:

Veli¢ina dizne: 60ili 75 p

Preporucena udaljenost od povr- |Dizna od 75 p: 14 mm (0,55")
Sine na koju se Stampa: Dizna od 60 p: 8 mm (0,31")
Radna visina u odnosu na osno- |Crevood 3 m: 1 m

vu kudista: Crevood 6 m: +3 m
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i-Pulse glava Stampaca RS Ax350i/Ax550i

Standardni materijal:

Nerdajuéi Celik

Dimenzije:

Sirina: 40 mm (1,57")

Dubina: 40 mm (1,57")

Visina (dizna od 60 p): 243 mm (9,56")

Visina (dizna od 75 p): 252 mm (9,92")

Tezina ukljucujuci crevo od 3 m: 1,8 kg (4 lbs)

Duzina creva:

3'm (10 ft) ili 6 m (20 ft)

Minimalni unutrasnji radijus savi-
janja creva:

Fiksna instalacija: 70 mm (2,75")
Neprekidna flex instalacija: 150 mm (5,90")

Velidina dizne:

60ili 75 p

Preporucena udaljenost od povr-
Sine na koju se Stampa:

Dizna od 75 p: 14 mm (0,55")
Dizna od 60 p: 8 mm (0,31")

Radna visina u odnosu na osno-
vu kudista:

Crevood 3 m: 1 m
Crevood 6 m: £3 m
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SPOECIFIKACIJA KORISNICKOG INTERFEJSA

Daljinski TouchScreen 10" (samo Ax350i/Ax550i)

Standardni materijal:

Liveni aluminijum (zadnja strana), najlonska plastika (prednja
strana)

Montiranje: Na vrh kucista pomoc¢u nosaca pod uglom.
Standardni nosa¢ VESA 75.
Ekran: Dodirna tabla veli¢ine 10,4 in¢a u boji (SVGA)
Dimenzije: Sirina: 307 mm (12,1")
Visina: 232 mm (9,1")
Dubina: 75 mm (3")
Tezina: 2,5kg (5,5 1b)
IP ocena: IP65
Upotrebljivo na mokrim mestima (otporno na mlazove vode).
Temperatura: 5-45°C

Vlaznost vazduha:

10-90% bez kondenzacije

Napajanje:

24 V DC, 15 W, 500 mA preko nestandardnog DVI

Napomena Napajanje ima "Poja¢anu" izolaciju.

Odstupanje napona mreze:

-10% do +6%

Kategorija prenapona:

CAT Il

Povezivanje:

Nestandardni DVI kabl ka zadnjoj strani Stampaca

Prenos podataka:

2 kom. USB tip A

rad:

Stepen zagadenja u namerava- | Stepen 2
nom okruzenju:
Maksimalna nadmorska visina za | < 2000 m

Predvideno okruzenje:

Isklju€ivo u zatvorenom prostoru
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Daljinski TouchScreen 7" (samo Ax350i/Ax550i)

Standardni materijal:

Najlonska plastika

Montiranje: Na vrh kucista pomoc¢u nosaca pod uglom.
Standardni nosa¢ VESA 75.
Ekran: Dodirni ekran veli€ine 7 in¢a u boji (WVGA)
Dimenzije: Sirina: 245 mm (9,6")
Visina: 160 mm (6,3")
Dubina: 50 mm (2")
Tezina: 0,75 kg (1,65 Ib)
IP ocena: IP55
Upotrebljivo na mokrim mestima (otporno na mlazove vode).
Temperatura: 5-45°C

Vlaznost vazduha:

10-90% bez kondenzacije

Napajanje: 24 V DC, 12 W, 500 mA preko nestandardnog DVI
Napomena  Napajanje ima "Pojacanu" izolaciju.

Odstupanje napona mreze: -10% do +6%

Kategorija prenapona: CAT Il

Povezivanje:

Nestandardni DVI kabl ka zadnjoj strani Stampaca

Prenos podataka:

2 kom. USB tip A

Stepen zagadenja u namerava- | Stepen 2
nom okruzenju:
Maksimalna hadmorska visina za | < 2000 m

rad:

Predvideno okruzenje:

Isklju€ivo u zatvorenom prostoru
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KONTROLA STAMPACA

Dugmad kucista

Na kucistu Stampaca nalaze se hardverska dugmed koja su prikazana u nastavku. Radi zastite
od slu€ajne upotrebe, dugmad mora da se pritisne na najmanje 2-3 sekunde. Na dugmadi
kucista nalaze se i indikatorske lampice.

Sve ostale funkcije su dostupne preko QuickStep interfejsa na TouchScreen-u.

Dugmad kudista

Objasnjenje

Dugme Standby
(Stanje mirovanja)

Napomena  Ovaj taster ne odvaja Stampac od elektricnog napaja-

nja.

Da biste pokrenuli stampac i usli u stanje mirovanja, pritisnite dugme za na-
pajanje. Dizne za Stampanije su isklju¢ene u stanju mirovanja i Stampac ne-
¢e Stampati. Medutim, korisniCki interfejs i dalje moze da se koristi.

Dugme za stanje mirovanja se takode moze pritisnuti na dve ili tri sekunde
da bi se Stampac iskljucio.

Pogledajte Pokretanje na stranici 164.

Dugme za pokre-
tanje/zaustavljanje

>/m

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Dugme za pokretanje/zaustavljanje se pritiska za pokretanje Stampaca i
ulazak u stanje Spremno. U stanju Spremno dizna radi, a Stampac je spre-
man za Stampanje. Ako je poruka poslata na Stampanje, ona ¢e se Stampati
kada Stampac dobije signal o detekciji proizvoda.

Ako se dugme pritisne kada je Stampac u stanju Spremno, on ¢e uci u sta-
nje Mirovanja. Dizne za Stampanje su isklju€ene u stanju mirovanja i Stam-
pac nece Stampati. Medutim, korisniCki interfejs i dalje moze da se koristi.

Pogledajte Pokretanje na stranici 164.

Dugme za Stam-
panje jednog pri-
merka

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.
Dugme za Stampanje jednog primerka se pritiska da bi se dobio jedan

probni otisak trenutne poruke. Obi¢no se koristi da bi se utvrdilo koja poru-
ka se Stampa kada nema korisnickog interfejsa.

Dugme upozorenja

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Dugme upozorenja se pritiska radi prikaza trenutne liste upozorenja na
TouchScreen-u. Na dugmetu upozorenja se nalaze i dve statusne lampice,
pogledajte Statusne lampice kucista na stranici 51.

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022




OPIS SISTEMA

Statusne lampice kudéista
Na kucistu Stampaca nalazi se nekoliko statusnih lampica koje su prikazane u nastavku.

Dugmad kudista

Objasnjenje

Stampas je isklju-
¢en, napajanje je
prikop€ano

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Kada crveno svetlo na dugmetu za stanje mirovanja svetli, to znaci da je
Stampac prikop€an na napajanje, ali nije ukljucen.

Pokretanje

=

Napomena  Crvena lampica nije dostupna za Ax130i.

Crveno svetlo na dugmetu za stanje mirovanja ¢e zasvetleti, a zeleno trep-
¢uce svetlo na dugmetu za stanje mirovanja treperi i ukazuje na to da se
Stampac pokrece.

Stampad ukljuéen

=

Kada zeleno svetlo na dugmetu za stanje mirovanja, to znaci da je Stampac
ukljucen.

Crveno upozorenje

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Kada crvena lampica upozorenja svetli, to ukazuje na crveno upozorenje.
Crveno upozorenje se pojavljuje kada u Stampacu dode do greske koja do-
vodi do prestanka Stampanja. Ako je TouchScreen priklju¢en na Stampac,
opis upozorenja ¢e biti prikazan na njegovoj statusnoj kartici.

Zuto upozorenje

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Kada narandzasta lampica upozorenja svetli, to ukazuje na narandzasto
upozorenje. Narandzasto upozorenje se pojavljuje kada u Stampacu dode
do greske na koju je potrebno reagovati. Ako je TouchScreen priklju¢en na
Stampag, opis upozorenja ¢e biti prikazan na njegovoj statusnoj kartici.

Upozorenje na ni-
vo razredivaca

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.
Ako je nivo razredivaca u redu, lampica nece svetleti.

Kada se lampica razrediva¢ upali, to znaci da je nivo razredivaca nizak i da
je potrebno zameniti kertridz.
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Dugmad kudista

Objasnjenje

Upozorenje na ni-
vo mastila

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.
Ako je nivo mastila u redu, lampica nece svetleti.
Kada se lampica mastila upali, to znaci da je nivo mastila nizak i da je po-

trebno zameniti kertridz.
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Statusne lampice modula za upravljanje kvalitetom

Stampaé sadrzi QMM (Quality Management Module) koji &ita i upisuje podatke na RFID
(Identifikacija putem radio frekvencije) oznakama koje se nalaze na kertridzu za rastvarac,
ketridZzu za mastilo i ITM-u. To omogucava Stampacu da upozori korisnika kada je potrebno
zameniti ITM ili kertridZ sa mastilom ili rastvarac¢em radi odrzavanja pouzdanog i efikasnog rada
$tampaca. Stampaé ¢e takode prikazati upozorenje kada se ubaci pogre$no mastilo ili razredivad
ili pogresan tip iTM-a.

Uz to, postoje 3 statusne lampice na modulu za upravljanje kvalitetom u kucistu Stampaca. Boja
svake od lampica ukazuje na to da li su RFID poruke na potroSnom materijalu pravilno ocitane i
identifikovane.

Statusne lampice modula za upravljanje kvailitetom su prikazane u nastavku.

Identifikacija statusne lampice modula za upravljanje kvalitetom

# Opis

Status povezanosti QMM-a kertridza sa razredivatem
2 Status povezanosti QMM-a kertridza sa mastilom
3 Status povezanosti QMM-a ITM-a

Znacenje boje statusne lampice modula za upravljanje kvalitetom

Boja

Opis

Crvena RFID poruka je oc€itana i otkrivena je greSka. Prikazuje se upozorenje na

QuickStep kartici za status kako bi se objasnila greska.

Narandzasta RFID poruka nije o€itana zato $to nema RFID poruke ili postoji problem sa

njom. Upozorenje Ce se takode prikazati na QuickStep kartici za status radi
objasnjenja greske.

Trepéuca na- Modul za upravljanje kvalitetom upravo ocitava RFID poruku.
randzasta
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Boja Opis
Zelena RFID poruka je pravilno ocitana i identifikovana.
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QuickStep

QuickStep interfejs koji se prikazuje na TouchScreen-u je prikazan u nastavku:

v -

=2 START

@)y

X

]

—

Label finder Label creator

a Print —W- Production Q
(3] ;A/ optimisation | == line setup Setup

Idle B} Ax-Series No label selected 06:38 18 Apr 2017

¥0000

Domino je razvio QuickStep tako da se lako i intuitivno koristi. QuickStep smanjuje vreme obuke i
podeSavanja, kao i greSke u kodiranju.

Koris¢enje Stampaca uz QuickStep je opisano u RADNI PROCES na stranici 146.
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INSTALACIJA

DEO 3 INSTALACIJA

UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.
/'\ /’\ Nemojte otvarati odeljak sa elektronikom Stampaca.
® U odeljku za elektroniku prisutan je visoki nhapon. Kontakt sa elektricite-
tom visokog napona moze izazvati povredu.
UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.

A\ A\

Vodite ra¢una da prikljuc¢ak uzemljenja (zemlja) na mreznom vodu
Stampaca (kabl napajanja) bude u skladu (isti) sa priklju¢cima
uzemljenja na montaznom nosacu glave Stampaca ili drugih mon-
taznih nosac¢a na Stampacu .

Ako mrezni vod i montazni nosaci nisu povezani na zajedni¢ko uzemlje-
nje, razlika u elektricnom potencijalu izmedu njih moze izazvati ne-
ispravnost i povredu osoblja.

UPOZORENJE Opasnost usled prepreke. Rizik od povrede.
Nemojte instalirati opremu, kablove, creva ili dodatnu opremu na
/'\ /ﬁ\ prolazu, ili tamo gde mogu predstavljati opasnost usled prepreke.
() Ako se oprema, kablovi, creva ili dodatha oprema postavi na prolazu ili
lokaciji gde moze predstavljati opasnost usled prepreke, moze doci do
povrede osoblja.
UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.

A\ A\

o

Koristite uzemljeno mrezno elektriéno napajanje.

Stampag je oprema "Klase I" po definiciji u IEC 61140. Ako $tampag ni-
je prikljuéen na uzemljeno mrezno elektricno napajanje i dode do kvara,
moze doéi do povrede osoblja.

UPOZORENJE

Elektricitet. Rizik od povrede.

A\ A\

o

Ponovo povezite priklju¢ak uzemljenja (zemlja) pre vra¢anja Stam-
paca u rad, u slu¢aju da je priklju¢ak uzemljenja (zemlja) odvojen u
nekoj prilici.

Sve stavke Stampaca koje zahtevaju povezivanje na uzemljenje (zemlja)
imaju kablove za ovu svrhu. Ako Stampac radi uz to da je bilo koji od
ovih kablova uzemljenja (zemlja) odvojen, moze doci do povrede osob-
lja.
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UPOZORENJE

Elektricitet. Rizik od povrede.

A\ A\

Koristite HO5 RR-F kabl mreznog elektricnog napajanja sa odobre-
njem.

Kablovi mreznog elektricnog napajanja HO5 RR-F ispunjavaju navedene
zahteve za ovaj Stampac. Ako se koristi kabl mreznog elektricnog napa-
janja koji ne ispunjava specifikacije HO5 RR-F i ako se desi kvar, moze
doci do povrede osoblja.

Instalacija Stampaca se sastoji od:

¢ Provera da li su sve stavke isporucene.

e Instalacija Stampaca i opreme koja ide uz njega.

e Priprema Stampaca za upotrebu.
Postoji Sirok spektar mogucih podrucja rada i nije moguce dati specifi¢na uputstva za svako
podrucje. Informacije navedene u ovom dokumentu se sastoje od osnovnih zahteva i opstih
informacija. Pre instaliranja Stampaca proverite da li su ispunjeni osnovni zahtevi.
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INSTALACIJA STAMPACA

U nastavku su navedene opste informacije za instaliranje Stampaca u Sirokom opsegu radnih
podrucja.

Postavljanje kudista

UPOZORENJE Opasnost kod podizanja. Rizik od povrede.
Koristite dobre tehnike rukovanja kod podizanja i pomeranja kugéi-
sta Stampaca. Kod pomeranja i podizanja teSkih predmeta koristite
pomoé.

Kuciste Stampaca je teSko. Za konkretne tezine pogledajte specifikacije
u ovom priru¢niku. LoSa tehnika rukovanja moze izazvati telesnu povre-

du.

UPOZORENJE Opasnost kod podizanja. Rizik od povrede.
Kucéiste Stampaca podizite isklju¢ivo za metalnu osnovu. Nemojte
koristiti ku¢iSte Stampaca za njegovo podizanje.

Vrata kucista Stampaca nisu taCka podizanja. Vratanca se mogu otvoriti
i prouzrokovati povredu.

UPOZORENJE Zapaljivi materijal. Rizik od pozara.

Nemojte postavljati niti koristiti Stampac u zatvorenim ili zaptive-

nim prostorijama ili ormanima.
! A Postavite i koristite Stampac u dobro provetrenoj sredini. Nedovoljna

ventilacija moZe prouzrokovati akumulaciju zapaljivih isparenja.

UPOZORENJE Zapaljiva isparenja. Rizik od pozara.

Vodite racuna da se u blizini ventilacionih otvora Stampaca ne nala-
' ze uredaji koji stvaraju staticki elektricitet ili varnice.
H Q Uredaiji koji stvaraju statiCki elektricitet ili varnice mogu zapaliti pare iz
ventilacionih otvora kucista.

Ova oprema nije pogodna za upotrebu na lokacijama na koji ¢e najverovatnije biti dece.

Kuciste mora biti postavljeno na lokaciju na kojoj ima dovoljno mesta za otvaranje vrata i
pristupanje prednjoj i zadnjoj strani kucista. Postarajte se da je Stampac elektri¢no izolovan od
ostale opreme, osim redovnog interfejsa podataka.

Da biste obezbedili pravilan rad sistema za upravljanje te€nostima Stampaca i da biste umaniili
rizik od prosipanja te€nosti, kuc¢iste postavite na ravnu povrsinu.

Stampa¢ mora da se postavi u okruZenje sa stalnom temperaturom izmedu +5 °C i +45 °C (42 °F
do 112 °F)stalnom relativnom vlaznos$c¢u vazduha izmedu 10% i 90% (bez kondenzacije).
Stampad uvlagi i izbacuje vazduh kroz otvore na donjoj strani kuéista. Otvori za ventilaciju se ne
smeju prekrivati.

Da biste osigurali stabilnost i smanijili vibracije, postavite Stampac¢ na Domino stalak za Stampac
koriste¢i Domino kit za slaganje. Ako se ne koristi Domino stativ za Stampac, osnova Stampaca
bi trebalo da se pri€vrsti na montaznu povrsinu pomocu zavrtnjeva za montazu M6. Upotrebite
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odstojnike kako bi se obezbedilo da montazne ¢aure budu poravnate sa povrsinom na kojoj se
vr§i montaza.

Kucista Stampaca mogu da se slazu, za viSe detalja pogledajte Zahtevi za slaganje kucista
Stampaca na stranici 64.
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Pozicioniranje creva i glave Stampaca

UPOZORENJE

Opasnost usled prepreke. Rizik od povrede.

A\ A\

Nemojte instalirati opremu, kablove, creva ili dodatnu opremu na
prolazu, ili tamo gde mogu predstavljati opasnost usled prepreke.

Ako se oprema, kablovi, creva ili dodatnha oprema postavi na prolazu ili
lokaciji gde moze predstavljati opasnost usled prepreke, moze doci do
povrede osoblja.

UPOZORENJE

Zapaljiva isparenja. Rizik od pozara.

A\ A\

Vodite raéuna da se u blizini glave Sstampaca ne nalaze uredaji koji
stvaraju staticki elektricitet ili varnice.

Uredaji koji stvaraju statiCki elektricitet ili varnice mogu zapaliti pare iz
glave Stampaca.

UPOZORENJE

Opasnost usled mehani¢kog stresa. Rizik od povrede.

A

Vodite raéuna da glava Sstampaca i crevo imaju pravilan oslonac.
Vodite raéuna da crevo ne bude mehanic¢ki optereéeno.

Ako crevo postane previSse mehanicki optere¢eno, to ga moze ostetiti
Sto dovodi do izlaganja provodnika i cevéica. Izlozeni provodnici i cevéi-
ce mogu povrediti osoblje.

UPOZORENJE

Automatsko pokretanje. Rizik od povrede.

A

Ako glava Stampaca nije u pravilnoj poziciji za Stampanje, onemo-
gucite svaki spoljni signal koji moze pokrenuti brizgaljku za mastilo
ili pokrenuti Stampanje.

Ako glava Stampaca nije u pravilnoj poziciji za Stampanje kada dode do
signala za pokretanje brizgaljke za mastilo ili pokretanja Stampanja, mo-
ze doci do telesne povrede osoblja.

OPREZ

Opasnost usled G-sile. Rizik neispravnosti.

A

Nemojte primeniti g-silu veé¢u od 3 g na glavu Stampaca, ako je gla-
va Stampaca postavljena na prenosnicu.

Ako na glavu Stampaca deluje veca sila od 3-g, neodS$tampane kapljice
mastila necée pravilno uéi u slivni kanal glave Stampaca .

Drzite crevo i glavu $tampaca dalje od kablova za napajanje i drugih Zica koje mogu da stvaraju
elektriéni Sum. Koristite montazni nosac¢ glave za Stampanje koji je isporu¢en uz Stampac da
biste smanijili elektricni Sum. Drzite crevo i glavu Stampaca $to je moguce viSe bez vibracija.
Montirajte glavu Stampaca pod pravim uglom u odnosu na povrsinu Stampanja.

Ako je to moguce, postavite glavu Stampaca na preporuceno rastojanje od povrSine za Stampu,
onako kako je opisano u tabeli u nastavku.

Precnik i-Pulse/i-Pulse RS i-Pulse2 i-Pulse Duo i-Pulse Duo
IE (standardne oznake) |(spojene oznake)
75 14 mm Nije pri- 14 mm 20 mm
menljivo
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Prec¢nik i-Pulse/i-Pulse RS i-Pulse2 i-Pulse Duo i-Pulse Duo

ClF2e (standardne oznake) |(spojene oznake)

60 u 8 mm 8 mm 6 mm 12 mm

50 6 mm Nije pri- Nije primenljivo Nije primenljivo
menljivo

40 4 mm Nije pri- Nije primenljivo Nije primenljivo
menljivo
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Ventilacija

UPOZORENJE Zapaljiva isparenja. Rizik od pozara.

Vodite ra¢una da se u blizini ventilacionih otvora Stampaca ne nala-

' ze uredaji koji stvaraju staticki elektricitet ili varnice.
® A Uredaji koji stvaraju staticki elektricitet ili varnice mogu zapaliti pare iz

ventilacionih otvora kucista.

Mastila za Stampanje na bazi razredivacCa i njihova isparenja su zapaljiva. Morate se postarati da
sva oprema bude uzemljena i da se primenjuju antistatiCke mere predostroznosti, ali morate i da
obezbedite sistem za izvlaCenje dima i isparenja iz proizvodne linije i na bilo kom drugom mestu
gde se Stampac koristi.

Sistem za ventilaciju mora da obavi najmanje 10 izmena vazduha na sat (preporuceno je 20
izmena vazduha na sat).
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Napajanje

UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.

Koristite iskljuéivo odgovarajuée mrezne provodnike koje isporu-
' % ¢uje Domino (kabl napajanja).
[

Mrezni provodnik obezbeduje elektricno uzemljenje (zemlja) kucista i
glave Stampaca. Ako se ne koristi odgovarajuéi mrezni provodnik, kuci-
Ste i glava Stampaca u slucaju neispravnosti mogu doci pod napon.

UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.

Vodite ra¢una da priklju¢ak uzemljenja (zemlja) na mreznom vodu
/'\ A\ stampaca (kabl napajanja) bude u skladu (isti) sa priklju¢cima
L) uzemljenja na montaznom nosacu glave Stampaca ili drugih mon-
taznih nosac¢a na Stampacu .
@ Ako mrezni vod i montazni nosaci nisu povezani na zajedni¢ko uzemlje-

nje, razlika u elektricnom potencijalu izmedu njih moze izazvati ne-
ispravnost i povredu osoblja.

UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.

Za zatezanje oba zavrtnja na utikacu za napajanje koristite odvijac.

' & Ako zavrtnji nisu zategnuti, u utiCnicu za napajanje moze uéi vlaga. Ako

2 u uti¢nicu za napajanje ude vlaga, moze do¢i do kratkog spoja, ostecCe-
nja opreme i povrede osoblja.

Stampag bi trebalo da se prikljusi pomoéu odgovarajué¢eg utikada i utiénice koja je dostupna i
blizu opreme kako bi napajanje moglo brzo da se iskljuci. Ako se koristi strujni priklju¢ak sa
osiguraCem, trebalo bi da ima osigura¢ od 5 A. Ako se ne Kkoristi strujni priklju¢ak sa osiguracem,
strujno kolo napajanja bi trebalo da ima prekidag¢ ili osigura¢ Cija je nazivna snaga 5 A.

Na napajanju ne sme biti strujnog Suma. Domino moZe da vas posavetuje koje uredaje mozete
koristiti da biste obezbedili pravilan rad.
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Zahtevi za slaganje kucista Stampaca

UPOZORENJE Opasnost od prevrtanja. Rizik od povrede.
Nemojte da slazete dva kuciSta Stampaca na gornju policu stalka
za Stampac tipa 1.
Stalak za Stampac "tip 1", ne moze nositi 2 kuéista Stampaca na gornjoj

polici. Ako se na vrh stalka za Stampac "tip 1" stave 2 kucista Stampa-
Ca, Stampaci i stalak se mogu srusiti i povrediti osoblje.

UPOZORENJE Opasnost od prevrtanja. Rizik od povrede.
Nemojte da slazete dva kucista Stampaca na gornju policu "tipa 2"
stalka za Stampa¢ ako je donja polica prazna.
Stalak za Stampac "tip 2", ne moze nositi 2 kuéista Stampaca na gornjoj

polici, ako kuciste Stampaca ili orman NISU montirani na donjoj polici.
Ako se na gornji deo stalka za Stampac "tip 2" stave 2 kucista Stampa-
Ca, a donja polica je prazna, Stampadci i stalak se mogu srusiti i povrediti

osoblje.

UPOZORENJE Opasnost od prevrtanja. Rizik od povrede.
Upotrebite kit za slaganje kako biste pri¢vrstili dva gornja kucéista
Stampaca ako se dva kucista Stampaca slazu na gornju policu stal-
ka Stampaca tipa 2 (sa treéim Stampacom ili sklopom ormana na

donjoj polici).
Ako se ne Koristi kit za slaganje kako bi osigurao dva gornja kucista
Stampaca, stampadi i stalak se mogu srusiti i povrediti osoblje.

Konfiguracije slaganja kucista Stampaca zavise od tipa stalka Stampaca i od toga da li se on
koristi ili ne.

Moguce konfiguracije slaganja Sstampaca navedene su ispod:

1 x Ax130i/Ax150i

Stalak Stampaca tipa 1 Stalak Sstampaca tipa 2 Potreban kit za slaganje?

Ne

,
|
A
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1 x Ax130i/Ax150i i sklop ormana

Stalak Stampaca tipa 1

Stalak stampaca tipa 2

Potreban kit za slaganje?

Ne

2 x Ax130i/Ax150i

Stalak Stampaca tipa 1

Stalak Stampaca tipa 2

Potreban kit za slaganje?

Ne

1 x Ax350i/Ax550i

Stalak Stampaca tipa 2

Potreban kit za slaganje?

=) pomiNno

-
-

Z) pomiNo

Ne
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1 x Ax350i/Ax550i i sklop ormana

Stalak Stampaca tipa 1

Stalak stampaca tipa 2

Potreban kit za slaganje?

Ne

@D - @ -
¢ H
| } = I T - -
5 ) 1B — I
T i
2 x Ax350i/Ax550i

Stalak Stampaca tipa 1

Stalak Stampaca tipa 2

Potreban kit za slaganje?

Ne

axD = aaE ==
* *
V | |

@ - @D -
* .

- a -, - A -

F'S i ] J

Ax350i/Ax550i

Stalak stampaca tipa 1

Stalak Stampaca tipa 2

Potreban kit za slaganje?

Postolje Stampaca tipa 1 nije
normirano za ovu konfigura-
ciju.

Mora se koristiti komplet
za slaganje. Pogledajte
uputstvo kompleta za sla-
ganje (EPT029265).
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2 x Ax350i/Ax550i i sklop ormana

Stalak Sstampaca tipa 1

Stalak stampaca tipa 2

Potreban kit za slaganje?

Postolje Stampaca tipa 1 nije
normirano za ovu konfigura-
ciju.

Mora se koristiti komplet
za slaganje. Pogledajte
uputstvo kompleta za sla-
ganje (EPT029265).
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Tipovi stalaka za Stampace

Stalak stampaca tipa 1 Stalak stampaca tipa 2
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Ax130i/Ax150i

INSTALACIJA

373 mm

400 mm 394 mm
Ax350i/Ax550i
©
z R ;
= 5
©
%
L = R “_\zin
= 430 mm - 381 mm
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i-Pulse glava Stampaca
Minimalni unutrasniji radijus savijanja creva: 65 mm (2,55")

—~ 1

r
\
e

221.5 mm

135 mm

50 mm 50 mm
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i-Pulse V90 glava Stampaca
Minimalni unutrasniji radijus savijanja creva: 65 mm (2,55")

- 21.4 mm

139.1 mm

50 mm

118.3 mm

- 185 mm
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i-Pulse H90 glava Stampaca
Minimalni unutrasniji radijus savijanja creva: 65 mm (2,55")

21.4 mm

e

'-_-‘_'__._--"—7
£ =
: @
~ |
q |
= s oo
75.8 mm
el 148.7 mm e

)_\
_
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i-Pulse2 glava za Stampanje
Minimalni unutrasniji radijus savijanja creva: 65 mm (2,56")

A
€
v
&v s
A
€
€
b
8
[aV}
vl r \
l———— P l————— P
49 mm 46 mm
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Glava stampaca i-Pulse Duo
Minimalni unutrasniji radijus savijanja creva: 65 mm (2,56")

i —
28 mm
‘ T T TT

/
©) @
& &
g A
0 <«— 3.30 mm
&
7.60 mm —»
€
€
g
Y Y
- 57 mm > 49.7 mm
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i-Pulse RS glava Sstampaca (dizna od 60 p)
Minimalni unutrasnji radijus savijanja creva:

¢ Fiksna instalacija: 70 mm (2,75")

¢ Neprekidna flex instalacija: 150 mm (5.90 ").

| )

o

72.5 mm

©

243 mm

111.5 mm

40 mm
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i-Pulse RS glava Sstampaca (dizna od 75 p)
Minimalni unutrasnji radijus savijanja creva:
¢ Fiksna instalacija: 70 mm (2,75")

¢ Neprekidna flex instalacija: 150 mm (5.90 ").

|

72.5 mm

—

252 mm

120 mm

40mm -
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SPOLJNI PRIKLJUCCI

Bocna strana Ax130i

Napomena  Za prenos podataka, postoji USB port postavljen sa unutrasnje strane
prednjih vrata.

1

5 4
)

3

# Objasnjenje

1 PrikljuCak za detektovanje proizvoda/rotacioni enkoder

2 Prekidaci za izbor PNP/NPN

3 PrikljuCak za detektovanje proizvoda/rotacioni enkoder

4 Alarm

5 Monitor
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Zadnja strana Ax130i

1 Napajanje
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Bocna strana Ax150i

1

Napomena

—1®

U zavisnosti od vaseg regiona, standardne veze se mogu razlikovati.

#

Objasnjenje

PrikljuCak za detektovanje proizvoda/rotacioni enkoder (instalirano kao standardna
oprema)

Prekidaci za izborPNP/NPN (instalirano kao standardna oprema)

Priklju€ak za detektovanje proizvoda/rotacioni enkoder (instalirano kao standardna
oprema)

Ethernet (instalirano kao standardna oprema)

RS232 (opcija)

USB tip A (instalirano kao standardna oprema)

GPIO (opcija)

Alarm (instalirano kao standardna oprema)

Ol N0 |

Semafor (instalirano kao standardna oprema)
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Zadnja strana Ax150i

1 Napajanje
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Zadnja strana Ax350i/Ax550i

o 3
, 4
5
6
7 8
9
10 11
12 13
14
15

Napomena U zavisnosti od vaeg regiona, standardne veze se mogu razlikovati.

# Objasnjenje

TouchScreen (instalirano kao standardna oprema)
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Objasnjenje

2 PrikljuCak za detektovanje proizvoda/rotacioni enkoder (instalirano kao standardna
oprema)
Prekidaci za izborPNP/NPN (instalirano kao standardna oprema)
Priklju¢ak za detektovanije proizvoda/rotacioni enkoder (instalirano kao standardna
oprema)

5 Extended GPIO (opcija)

6 GPIO (opcija)

7 RS232 (opcija)

8 Semafor (instalirano kao standardna oprema)

9 Alarm (instalirano kao standardna oprema)

10 Ethernet (instalirano kao standardna oprema)

11 USB tip A (instalirano kao standardna oprema)

12 Napajani HMI (opcija) ili DCI port (opcija)

13 USB tip A (opcija)

14 Kontrolni port (opcija)

15 Napajanje (instalirano kao standardna oprema)
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Opis utiénice za detekciju proizvoda / rotacioni koder

OPREZ

Opasnost kod pogresnog povezivanja Rizik od oStecenja opreme.

A

Iskljucite Stampac¢ i iskopcajte kabl napajanja sa zadnje strane
Stampaca pre nego $to povezete senzor za detekciju proizvoda ili
rotacioni enkoder na PD/SE utic¢nicu.

du u kontakt sa pogresnim pinovima na PD/SE uti¢nici.

Senzor za detekciju proizvoda ili rotacioni koder se moze ostetiti ako pi-
novi na utikacu senzora za detekciju proizvoda ili rotacionog kodera do-

Stampadi Ax-Series su standardno opremljeni sa dve uti¢nice za detektovanje proizvoda i
rotacionim enkoderom. Lokacije uti¢nice su prikazane u:

e Bocna strana Ax130i na stranici 77

e Bocna strana Ax150i na stranici 79

e Zadnja strana Ax350i/Ax550i na stranici 81.

Stampag pruza senzoru proizvoda dovod napajanja od 24 V jednosmerne struje i izborni NPN
(podrazumevano) ili PNP ulaz od 24 V za signale koji dolaze od rotacionog enkodera. NPN ili
PNP se mogu izabrati promenom mikro prekidaca na PCB-u kao $to je opisano na Izbor PNP i
NPN za detekciju proizvoda/rotacioni enkoder na stranici 85.

Maksimalno napajanje strujom iznosi 0,36 A. Struja se raspodeljuje izmedu uti¢nica detekcije
proizvoda/rotacionog enkodera. Uredaji prikljuceni na uti¢nice detekcije proizvoda/rotacionog
enkodera ne smeju zajednicki izvlaciti viSe od 0,36 A.

Dijagram i tabela u nastavku prikazuju pin izlaz za uti€nice za detekciju proizvoda/rotacioni

enkoder.

Napomena

Ako se uti¢nice ne koriste, pobrinite se da su svi zaptivni poklopci dobro

namesteni kako bi se odrzala IP zastita kuc¢ista Stampaca.

o9
@@

O,

@

PD sa 8
priklju¢aka/SE uticni-

ca

(Spoljasnji prikaz kon-
ektora)

Pin

Opis

Napajanje od 24 V DC

Uzmeljenje

Detekcija proizvoda (+)

AlWOWIN| =

Detekcija proizvoda (-)
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Pin Opis

5 Kanal enkodera A (+)

6 Kanal enkodera A (-)

7 Kanal enkodera B (+)

8 Kanal enkodera B (-)

Kuci- |EMC_GND preko kucista panela

Ste
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Izbor PNP i NPN za detekciju proizvoda/rotacioni enkoder

Slike u nastavku prikazuju prekidace za PNP/NPN izbor na PCB-u detekcije proizvoda/rotacioni

enkoder. Konfiguracija ovih prekidaca ¢e postaviti ulaze senzora proizvoda i rotacionog enkodera

na PNP ili NPN. Na PCB-u se nalaze LED lampice koje naznaCavaju da je signal ispravan.
PrekidacCima se pristupa uklanjanjem gumenog ¢epa prikazanog u na:

¢ Bocna strana Ax130i na stranici 77

e Bocna strana Ax150i na stranici 79

e Zadnja strana Ax350i/Ax550i na stranici 81.

Napomena  Gumeni Cep se mora vratiti kako bi se o€uvala IP zastita kucista
Stampaca.

Kada se koristi jednokanalni rotacioni enkoder (bez kvadarature), moze se koristiti samo kanal
SE_A.

Za informacije o podeSavanjima:
PD = Detektor proizvoda Sinking = NPN Konfiguracija

SE_A = rotacioni enkoder 1 > rotacioni enkoder kanal A Sourcing = PNP Konfiguracija
SE_B = rotacioni enkoder 1 > rotacioni enkoder kanal B

"PD SE_A SE_B
o =i e o <
e R13
D5

Prekidaci su postavijeni na poziciju PNP
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INSTALACIJA SENZORA

OPREZ Opasnost kod pogresnog povezivanja Rizik od oStecenja opreme.
Iskljucite Stampac¢ i iskopcajte kabl napajanja sa zadnje strane
Stampaca pre nego s$to povezete senzor za detekciju proizvoda ili
rotacioni enkoder na PD/SE utic¢nicu.

Senzor za detekciju proizvoda ili rotacioni koder se moze ostetiti ako pi-
novi na utikacu senzora za detekciju proizvoda ili rotacionog kodera do-
du u kontakt sa pogresnim pinovima na PD/SE uticnici.

Informacije o senzoru za detekciju proizvoda mogu se naci u katalogu dodatne opreme u
myDomino.

Senzori za detekciju proizvoda se povezuju sa Stampacem preko jedne od uti¢nica za detekciju
proizvoda/rotacioni enkoder na Stampacu. Lokacije uti€nice su prikazane u:

e Bocna strana Ax130i na stranici 77
e Bocna strana Ax150i na stranici 79
e Zadnja strana Ax350i/Ax550i na stranici 81.

Pozicioniranje senzora

Postavite detektor proizvoda na mesto gde ¢e detektovati proizvod pre nego $to proizvod stigne
do glave Stampaca. Za pokretanje Stampanja moze da se koristi vodeca ili zadnja ivica signala
detekcije proizvoda.

Senzor za detekciju proizvoda treba da bude postavljen $to je moguce blize glavi Stampaca da bi
se izbegla detekcija sledeceg proizvoda pre nego Sto se trenutno Stampanje zavrsi.

Na proizvodnoj liniji velike brzine, pokuSajte da obezbedite da su glava Stampaca i senzor za
detekciju proizvoda odvojeni za jedan proizvod. Preporucuje se minimalno rastojanje izmedu
glave Stampaca i senzora za detekciju proizvoda od 30 mm.

Ako nije moguce postaviti senzor za detekciju proizvoda blizu glave Stampaca; postavka Dubina
reda proizvoda nije dostupno na Ax130i) (pogledajte Dubina reda proizvoda na stranici 125) se
moze podesiti tako da definiSe broj proizvoda koji dolazi izmedu glave Stampaca i senzora za
detekciju proizvoda.
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INSTALACIJA TOUCHSCREEN-A (EKRAN OSETLJIV NA
DODIR) (AX3501/AX550I)

Stampacima Ax350i i Ax550i se upravlja preko daljinskog TouchScreen-a ili putem ragunara.

Daljinski TouchScreen 10"

Daljinski TouchScreen od 10 in¢a je korisniCki interfejs sa dodirnim ekranom od 10,4 in¢a. Ona
ima 2 USB porta za prenos podataka i priklju¢ak koji omogucava kontrolu Stampaca Ax350i/
Ax550i.

# Objasnjenje

Veza TouchScreen-a i Stampaca
2 USB tip A
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Daljinski TouchScreen 7"

Daljinski TouchScreen od 7 in¢a je korisniCki interfejs sa dodirnim ekranom od 7 in¢a. Ona ima 2
USB porta za prenos podataka i priklju¢ak koji omogucéava kontrolu Stampaca Ax350i/Ax550i.

# Objasnjenje

Veza TouchScreen-a i Stampaca

2 USB tip A
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Montiranje Ax350i TouchScreen-a

TouchScreen moze da se montira na gornju stranu kucista pomocu prilozenog nosaca pod
uglom i 8 zavrtnjeva.

TouchScreen-i mogu da se montiraju i bilo gde drugde na proizvodnoj liniji pomoc¢u nosaca
VESA 75.

Potreban alat: Imbus klju¢ od 5 mm i 4 mm.
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Montiranje Ax550i TouchScreen-a

TouchScreen moze da se montira na kuciste Ax550i pomocu prilozenog nosaca i osam
zavrtnjeva.

TouchScreen-i mogu da se montiraju i bilo gde drugde na proizvodnoj liniji pomoc¢u nosaca
VESA 75.

Potreban alat: Imbus klju¢ od 5 mm i 4 mm.

PR
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Povezivanje TouchScreen-a

TouchScreen-i se prikljuéuju na priklju¢ak TouchScreen-a na zadnjoj strani Stampaca Ax350i/
Ax550i. Na TouchScreen-u se prikazuje korisniCki interfejs u vezi sa tim Stampacem kada se

Stampac ukljugi.

OPREZ

LoSe sprovodenje kablova. Rizik od oste¢enja opreme.

A

Kablove i provodnike sprovedite podalje od pokretnih i masinskih delova.
Vodite ra¢una da kablovi i provodnici budu ispravno priévrs§éeni, tako da ne
postoji rizik da budu zahvaéeni pokretnim i masinskim delovima.

Ako kablovi i provodnici budu zahvacéeni pokretnim i masinskim delovima, moze
doci do ostecenja opreme.
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PRIPREMANJE SISTEMA MASTILA

Postupci koj su opisani u ovom odeljku moraju da se obave kada se ITM i kertridzi za mastilo i
razredivaC postavljaju po prvi put nakon dugog iskljucivanja po uklanjanju ITM-a.

Pokretanje
Da biste pokrenuli Stampac:
1. Povezite kabl za napajanje sa uti¢nicom za napajanje sa zadnje strane Stampaca i
prikljuCite kabl za napajanje na izvor napajanja.
2. Pritisnite i zadrzite taster dugme na kucistu Stampaca u trajanju od 2 sekunde.

3. Sacekajte da se Stampac pokrene.
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Priprema glave Stampaca

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oStecenja o¢ciju i koze.

Nosite zastithu opremu poput rukavica i nao¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.

Pogledajte bezbednosni list.

Za pripremu glave Stampaca:
1. Uklonite poklopac glave Stampaca.

2. Skinite silikonski ¢ep sa odvoda (ako je postavljen). Proverite da li je glava Stampaca Cista i
suva.

Napomena  Slika prikazuje jednu glavu Stampaca i-Pulse.

Vratite poklopac glave Stampaca.

Stavite glavu Stampaca u stanicu za pranje ili stavite uzemljenu posudu ispod glave
Stampaca.
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Instalacija ITM-a

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.
Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.
P~ Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.
UPOZORENJE Sistem mastila pod pritiskom. Rizik od povrede usled mastila.
if Kada ugradujete ITM, pobrinite se da su osigurac¢i dobro nameste-
ni.
Ako osiguraci nisu zahvatili u potpunosti, mastilo moze izaci uz prskanje
iz sistema za mastilo i izazvati povrede osoblja.

OPREZ Opasne hemikalije. Rizik po okruzenje.
Za odlaganje upotrebljenih papirnih ubrusa postujte lokalne propi-
se za odlaganje otpada.
Iskoriséeni papirni ubrusi ¢e biti zagadeni hemikalijama koje su Stetne
po zivotnu sredinu.

Ovaj postupak bi trebalo da se obavi prilikom prvog instaliranja ITM-a ili nakon dugog
isklju€ivanja po uklanjanju ITM-a. Ako menjate istekli ITM pratite postupak koiji je opisan u
Zamena ITM-a na stranici 252.

Potrebna oprema: Papirni ubrusi koji ne ostavljaju vlakna i sredstvo za pranje koje je
kompatibilno sa sistemom za mastilo Stampaca.

Napomena Ispravna te€nost za pranje je navedena na nalepnici unutrasnje konfiguracije
Stampaca.

Da biste instalirali ITM:

1. Otvorite kuciste za mastilo u Stampacu.
2. Stavite papirni ubrus na module senzora nivoa kako biste upili visak te¢nosti.

3. Koristite te¢nost za pranje kako biste skinuli osuseno preostalo mastilo sa prednje strane
ventila bloka mastila.
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4. Otpakujte ITM i skinite zaptivnu traku koja stiti razvodne cevi ITM-a.

5. Postavite papirni ubrus ispod cevi razvodnika ITM-a i podmazite cevi te€noS¢u za pranje.

OPREZ

Opasnost u vezi te€nosti. Rizik od curenja te€nosti.

A

Podmazite ITM cevi sredstvom za pranje.

Ako cevi nisu podmazane, mozda nece biti moguce ostvariti dobro za-
ptivanje izmedu bloka mastila i ITM-a. LoSe zaptivanje moze izazvati cu-
renje teCnosti.

6. Umetnite ITM izmedu osiguraca i snazno gurnite cevi razvodnika ITM-a u blok mastila.
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7. Nastavite da gurate TM dok ne osetite da su se osiguradi fiksirali uz Skljocanje.

UPOZORENJE

Sistem mastila pod pritiskom. Rizik od povrede usled mastila.

Kada ugradujete ITM, pobrinite se da su osiguraci dobro nameste-
ni.

Ako osiguraci nisu zahvatili u potpunosti, mastilo moze izaci uz prskanje
iz sistema za mastilo i izazvati povrede osoblja.

8. Zatvorite kuciste Stampaca.

9. Odlozite iskoris¢ene papirne ubruse u smecée uz postovanje lokalnih propisa za odlaganje

otpada.
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Postavljanje kertridza sa mastilom i razredivacem

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.

Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.

Pogledajte bezbednosni list.

UPOZORENJE Posude pod pritiskom. Rizik od povrede.
Nemojte manipulisati ventilima na kertridzima za mastilo i rastva-
raé

A Promenom atmosferskih uslova kertridzi za mastilo i rastvara¢ mogu
doci pod pritisak. Ako se manipuliSe kertridzima za mastilo i rastvarac,
mastilo i rastvara€ pod pritiskom mogu povrediti osoblje.

Muckajte ketridze sa pigmentnim mastilom najmanje 2 minuta pre nego Sto ih postavite.

Ovaj postupak bi trebalo da se obavi prilikom prvog postavljana kertridza sa mastilom i
razredivaCem.

Ako zamenijujete stari ili prazan kertridz, pogledajte Zamena kertridza sa mastilom i razredivacem
na stranici 246.

Potreban alat: imbus klju¢ od 6 mm.

Da biste postavili kertridz sa mastilom i razredivacem:

1. Pre postavljanja kertridza u stampac, drzite ih u blizini modula za upravljanje kvalitetom
kako biste proverili da li su tipovi mastila i razredivaca ta¢ni. Svetla na modulu za
upravljanje kvalitetom ce treptati narandzasto, $to ukazuje na to da se RFID poruke
ocCitavaju. Kada se RFID oznake ocitaju i potvrde, svetla ¢e svetleti zeleno. Pogledajte
Statusne lampice modula za upravljanje kvalitetom na stranici 53.

2. Umetnite imbus klju¢ od 6 mm u gornji deo kertridza i okrenite ga da biste polomili jezi¢ak
za blokiranje. Uklonite jezi¢ak za blokiranje.
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3. Gurnite kertridz sa razredivacem u razvodnik modula razredivaca, a kertridz sa mastilom u
ITM.

4. Okrenite kertridZz sa mastilom u smeru kazaljke na satu, a kertridz sa razredivaem u
suprotnom smeru, pazeci da poruka bude okrenuta prema vama.
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Opis

Kertridz sa razredivacem

Kertridz sa mastilom

Proverite da li nesto curi u Stampacu.

Zatvorite pristupna vrata odeljka za mastilo.

N O Ofn[alw

Sistem mastila sada treba da se napuni. Obavite postupak Napunite sistem mastila na
stranici 100.
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Napunite sistem mastila

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-

paca.
Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
Pogledajte bezbednosni list.

Sistem mastila mora da se napuni pre prvog koriséenja Stampaca.

Pre zapoc€injanja postupka, postarajte se da nivoi mastila i razredivaca budu najmanje na
polovini. Na to ukazuju zute ili zelene ikone nivoa razredivaca i mastila na traci sa informacijama
na TouchScreen-u, pogledajte Pocetni ekran na stranici 146.

Da biste pokrenuli funkciju za punjenje mastilom:

1.

100

Stavite glavu Stampaca u stanicu za pranje ili stavite uzemljenu posudu ispod glave
Stampaca.

Na TouchScreen-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Wizards
(Funkcije) > Ink priming (Funkcija za punjenje mastilom).

Izaberite Start ink priming (Pokreni luftiranje mastila).

Napomena Napomena: Carobnjak za punjenje mastilom ée zavrsiti sa radom za
12 minuta.

Izaberite Complete (Zavrseno) kada je proces punjenja mastilom zavrsen.
Proverite poravnanje mlaza mastila:

i-Pulse provera poravnanja mlaza mastila na stranici 265

i-Pulse2 provera poravnanja mlaza mastila na stranici 274

i-Pulse Duo provera poravnanja mlaza mastila na stranici 279

i-Pulse RS provera poravnanja mlaza mastila na stranici 285.
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WAKE-UP MODE (REZIM BUDENJA)

Napomene 1. Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

2. Rezim budenja normalno je potreban samo za tipove mastila za teSke uslove
rada.

3. Rezim budenja zahteva da Stampac¢ bude pod napajanjem i u stanju
Pripravnosti/Mirovanja/isklju€ene mlaznice mastila kako bi radio.

4. Rezim budenja nece funkcionisati ako je Stampac u rezimu "Spavanja" ili ako
je "Iskljucen".

Rezim budenja obezbeduje da mastilo ostane na dobrom visokozitetu tokom dugog perioda
mirovanja. Kada je omogucena, rutina budenja ¢e pokrenuti glavnu pumpu Stampaca 2-3 minuta
svakih 20 minuta da bi se meSalo mastilo. Interval vremena za budenje se takode moze
prilagoditi.

Omogudite / onemogudéite Wake-up mode (rezim budenja)
Da biste omogudili ili onemogucili rezim budenja:
1. Na TouchScreen-u izaberite Pocetni ekran > PodeSavanje > Napredno > Hardver.

2. Pomerite nadole do padaju¢eg menija podeSavanja Wake-up mode (Rezim budenja), a
zatim izaberite jednu od opcija opisanih u nastavku:

Naziv podesSava- | Objasnjenje

nja

Fabricko podesa- | Podesite rezim budenja na fabri¢ko podeSavanje.

vanje

Ukljuceno Omogucite rezim budenja. Preporucuje se za Stampace opremljene siste-

mom mastila za teSke uslove rada.

Off (Iskljuc¢eno) Onemogucite rezim budenja. Preporucuje se za Stampace opremljene stan-
dardnim sistemom mastila.
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Podesite prilagodeni interval rezima budenja
Da biste podesili prilagodeni interval rezima budenja:
1. Na TouchScreen-u izaberite Pocetni ekran > Podesavanje > Napredno > Hardver.

2. Pomerite nadole do podeSavanja Wake-up mode (Rezim budenja) i oznalite polje
Prilagodeno budenje.

3. Podesite Wake-up time (min) (Vreme budenja (min) da biste podesili broj minuta izmedu
ciklusa rezima budenja.
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OMOGUCI RESETOVANJE BROJACA NA POCETNOM

EKRANU

Na pocetnom ekranu moze se prikazati ili sakriti taster, kako bi se korisnicima omogucilo da lako

resetuju elemente brojaca u tenutno Stampanoj oznaci.
Da biste omogucili taster za resetovanje brojaca na po¢etnom ekranu:
1. lzaberite Pocetni ekran > Postavke > MreZa Stampaca > SMB.

2. Oznacite polje za potvrdu Omoguci resetovanje brojaca na pocetnom ekranu.

OMOGUCI SAMO AZURIRANJA GPI BROJACA

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Stampad se moze podesiti tako da se elementi brojada u oznakama azuriraju samo kada se
aktivira konfigurisani ulazni signal opSte namene.

U svakoj oznaci moze se azurirati do 4 brojaca uz pomoc 4 razli¢ita ulazna signala. Da biste
konfigurisali ulazne signale, pogledajte Ulazi na stranici 341.

Kada se omoguci ovo podeSavanje, svi drugi okidaci za azuriranje brojaca ¢e biti ignorisani.

Medutim, postoji 1 izuzetak u vezi ovog pravila. Brojaci koje aktiviraju drugi brojaci koji su
podeSeni za aktiviranje ulaznim signalom nastavi¢e da se azuriraju.

Na primer:

Ako je "Brojac 1" podeSen da se azurira kada se aktivira ulazni signal a "Brojac 2" je podeSen da

se aktivira "BrojaCem 1", "Broja¢ 2" ¢e nastaviti da se azurira.
Za omogucavanje samo azuriranja GPI brojaca:
1. lIzaberite Pocetni ekran > Postavke > MreZa Stampaca > SMB.

2. Oznacdite polje za potvrdu Samo azuriranja GPI brojaca.

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022

103



INSTALACIJA

PODESITE DATUM/VREME SISTEMA | JEZIK

Napomena Pravilne vrednosti datuma i vremena sistema moraju da se unesu kako bi se

na oznakama Stampali tacni elementi datuma ili vremena.

Da biste pokrenuli Stampac i podesili datum/vreme sistema i jezik:

1.

© N o o A

104
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Ako je Stampac nije vec ukljuCen, pritisnite i dugme za pripremu u trajanju od 2
sekunde i saCekajte da se Stampac pokrene.

Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Regional (Regionalno).

U padaju¢em meniju sa podeSavanjima izaberite zZeljene opcije za jezik, raspored tastera na
tastaturi, nacin unosa i Primary currency (Primarna valuta).

Izaberite Datum i vreme.
Izaberite System date (Datum sistema) i unesite aktuelni datum.
Izaberite Save (Sacuvaj).
Izaberite System time (Vreme sistema) i unesite aktuelno vreme.

Izaberite Save (Sacuvaj).
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PODESAVANJE PROIZVODNE LINIJE

Dole navedena podeSavanja bi trebalo da se konfiguriSu kako bi se Stampac podesio na

proizvodnoj liniji.

Kretanje linije

Home (Pocetni ekran) > Production line setup (Podesavanje proizvodne linije) > Line movement

(Kretanje linije)

Podesavanja prikazana na ekranu Line movement (Kretanje linije) konfiguriSu kako se brzina
Stampanja podesava ili meri. Dostupne su dve razliCite metode unosa kodera koje su opisane u

dolenavedenoj tabeli.

Napomene 1. Preporuc¢ujemo vam da koristite spoljni rotacioni koder ako brzina
proizvodne linije varira ili je potrebno Stampanje barkodova ili slika.

2. Spojite kvadraturni rotacioni enkoder umesto jednokanalnog rotacionog
enkodera ako je potrebno detektovanje promena smera proizvodne linije.
Kvadraturni rotacioni enkoder ¢e takode dati garanciju da Stampac ne prima
lazne signale za kretanje proizvodne linije kada proizvodna linija nije u

pokretu.

3. Stampaé& Ax130i podrzava iskljugivo eksterni jednokanalni rotacioni enkoder
ili interni enkoder. Ax130i ne podrzava eksterni kvadraturni rotacioni enkoder.

4. Grafikon enkodera prikazuje trenutni nivo signala enkodera, visok ili nizak.

Metoda unosa kodera

Objasnjenje

Unutrasnje Ukoliko rotacioni koder nije povezan sa Stampacem, simulirani signal
kodera ¢e se generisati interno i podesavati fiksnu brzinu Stampanja.
Pogledajte PodeSavanje unutradnjeg kodera (fiksna brzina Stampanja)
na stranici 106.

Spoljasnja Koristite spoljni rotacioni koder za merenje brzine proizvodne linije u

realnom vremenu. Da biste podesili spoljni rotacioni enkoder, pogle-
dajte PodeSavanje jednokanalnog rotacionog enkodera na stranici
108.

Ako je kvadaraturni rotacioni enkoder povezan sa Stampacem, rezim
enkodera se takode moze postaviti za detektovanje promena u sme-
ru proizvodne linije. Da biste podesili kvadraturni rotacioni koder, po-
gledajte PodeSavanje spoljnog kvadraturnog rotacionog enkodera na
stranici 112.
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Podesavanje unutrasnjeg kodera (fiksna brzina Stampanja)

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od ostec¢enja ociju i koze.

paca.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.

Potreban alat: metricki lenjir

Da biste podesili spoljni koder sa fiksnom brzinom Stampanja:

1. Kreirajte testnu oznaku koja obuhvata tekstualni element u dizajnu oznake, pogledajte
Pravljenje nove poruke na stranici 173.

2. U alatki za kreiranje oznake, izaberite karticu Preview (Pregled) na vrhu ekrana.

3. Zabelezite vrednost Sirina oznake.

4. |zaberite ikonu étampaj, a zatim izaberite étampaj samo i izaberite OK.

5. lIzaberite Pocetni ekran > Podesavanje proizvodne linije > Kretanje linije.

6. lzaberite ikonu START i izaberite Sequence On (Pokretanje sistema).

7. lzaberite padaju¢i meni podesavanja Encoder input (Ulaz kodera), a zatim izaberite
Internal(Unutrasniji).

8. lzaberite podeSavanje Speed (mm/s) (Brzina (mm/s)) i unesite brzinu Stampanja u
milimetrima u sekundi.

9. Pokrenite proizvodnu liniju i napravite probni otisak.

10. Izmerite Sirinu probnog otiska.

11. Ako Sirina probnog otiska nije jednaka Sirini navedenoj u koraku (3), prilagodite
podesavanje Speed (mm/s) (Brzina (mm/s)) i ponovite korake (9) i (10). Jednacina navedena
u nastavku moze da se koristi i za izracunavanje pravilne vrednosti Speed (mm/s) (Brzina
(mm/s)).
N=0Ox(P+E

# Objasnjenje

N Nova vrednost brzine (mm/s)

0] Stara vrednost brzine (mm/s)

P Sirina od$tampane oznake

E Vrednost Sirine oznake

12. Ako je potrebno prilagoditi Sirinu oznake nakon odredivanja podeSavanja Speed (mm/s)
(Brzina (mm/s)), prilagodite podeSavanje Global stroke pitch goal (mm/stroke) (Ciljani nivo
globalnog poteza (mm/potez) da biste promenili udaljenost izmedu poteza Stampanja
(podrazumevana vrednost: 0,43 mm).
Napomena Potez Stampe je linija kapljica mastila koja sacinjava svaki odStampani

znak, onako kako je prikazano na dole navedenoj ilustraciji.
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Objasnjenje

Kapljica mastila

Potez Stampe

WIN | = | **

Neiskoris¢eni polozaj

18. Ako se pojavi upozorenje Print Stretch Detected (Otkriveno rastezanje Stampaca), dole
navedene tacke oznacavaju nekoliko mogucih reSenja za ispravljanje upozorenjea:

¢ Smanijite brzinu proizvodne linije.

¢ Povecajte vrednost oznake Nivo poteza (mm/potez), pogledajte Izmena izgleda poruke na
stranici 174.

¢ Promenite podeSavanje oznake Type (Tip) kako bi se omogucilo brze Stampanje oznake,
pogledajte Izmena izgleda poruke na stranici 174.

e Ako je izvesno rastezanje Stampaca prihvatljivo, podesite podeSavanje Print stretch
threshold (mm) (Prag rastezanja Stampaca (mm)) (nije dostupno za Ax130i). Ovo
podesavanje ¢e prilagoditi koli€inu rastezanja Stampaca koje je dozvoljeno pre aktiviranja
upozorenja.

¢ Ako je Sirenje Stampanog otiska prihvatljivo, upozorenje se moze onemoguditi (nije
dostupno za Ax130i). Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Alert

configuration (Konfiguracija upozorenja) > Configure alerts (Konfigurisi upozorenja) i
ponistite Print Stretch Detected (Detektovano Sirenje Stampanog otiska).
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Podesavanje jednokanalnog rotacionog enkodera

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od ostec¢enja ociju i koze.
Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.
Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.
OPREZ Opasnost kod pogresnog povezivanja Rizik od oste¢enja opreme.
Iskljucite Stampac i iskopcajte kabl napajanja sa zadnje strane
Stampaca pre nego sto povezete senzor za detekciju proizvoda ili
rotacioni enkoder na PD/SE uti¢nicu.
Senzor za detekciju proizvoda ili rotacioni koder se moze ostetiti ako pi-
novi na utikacu senzora za detekciju proizvoda ili rotacionog kodera do-
du u kontakt sa pogresSnim pinovima na PD/SE uti¢nici.

Gde je to moguce, preporucuje se upotreba kvadraturnog rotacionog enkodera kao alternativa
jednokanalnom rotacionom enkoderu.

Napomena Stampa¢ Ax130i podrzava iskljuéivo eksterni jednokanalni rotacioni enkoder
ili interni enkoder. Ax130i ne podrzava eksterni kvadraturni rotacioni
enkoder.

Ako se proizvodna linija zaustavi tacno u tacki u kojoj jednokanalni rotacioni enkoder detektuje
kretanje, enkoder moze poslati lazne signale kretanja u Stampac. Ako dode do ove neispravnosti
a Stampac Stampa podatke iz bafera podataka, bafer podataka se moze isprazniti.

Potreban alat: Metricki lenjir.
Da biste podesili spoljni rotacioni enkoder sa jednim krajem za merenje kretanja proizvodne linije:

1. Kreirajte testnu oznaku koja obuhvata tekstualni element u dizajnu oznake, pogledajte
Pravljenje nove poruke na stranici 173.

U alatki za kreiranje oznake, izaberite karticu Preview (Pregled) na vrhu ekrana.
Zabelezite vrednost Sirina oznake.

Izaberite ikonu Stampaj, a zatim izaberite Stampaj samo i izaberite OK.
Izaberite Pocetni ekran > Podesavanje proizvodne linije > Kretanje linije.
Izaberite ikonu START i izaberite Sequence On (Pokretanje sistema).

Izaberite padajuci meni podeSavanja Ulaz kodera, a zatim izaberite Spoljasnji.

© N o o kDb

Izaberite padajuci meni podesavanja Print optimisation (Optimizacija Stampe), a zatim
izaberite Message width (Sirina oznake).

9. Idite do dna menija Line movement (Kretanje linije), izaberite podeSavanje Stroke go
multiplier (Mnozilac poteza) i izaberite x1.

10. Izaberite podeSavanje Encoder mode (Rezim enkodera), a zatim izaberite Single mode
(Pojedinacni rezim).

11. Izaberite Set calibration settings (Podesi podesavanja kalibracije).
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12. Da biste kalibrisali rotacioni koder, proizvodna linija ¢e morati da se pomeri za izmerenu
daljinu. Unesite daljinu koju ¢e proizvodna linija prec¢i za podeSavanje Calibration distance
(mm) (Daljina za kalibraciju (mm)).

13. Izaberite Start (Pokreni).
14. Pustite proizvodnu liniju da prede daljinu koja je podeSena u koraku (12).

15. Listajte do dna prozora Calibration settings (PodeSavanje kalibracije) i zabelezite vrednost
Velocity encoder pulse count (Broja€ impulsa na uredaju za kodiranje brzine).

16. Unesite vrednost Velocity encoder pulse count (Broja¢ impulsa na uredaju za kodiranje
brzine) u podesavanje Calibration pulse count (pulses) (Broj impulsa kalibracije (impulsi)).

17. Prilagodite postavke Digital gearbox multiplier (Mnozilac digitalnog menjaca) i Digital
Gearbox divider (Delilac digitalnog menjaca) da podesite Encoder stroke resolution
(Rezolucija poteza enkodera) na vrednost koja je blizu vrednostima opisanim u donjoj
tabeli.

Napomene 1. Upotrebite najnizu mogucu vrednost za MnoZioca digitalnog menjaca da
postignete dobru vrednost rezolucije poteza enkodera.

2. Dugme Save (Sacuvaj) nece moci da se izabere ako se podesi previsoka
vrednost za Encoder stroke resolution (pulses/stroke) (Rezolucija poteza
enkodera (impulsi/potez)). Opseg Encoder stroke resolution (pulses/stroke)
(Rezolucija poteza enkodera (impulsi/potez)) je 1-100.

Tolerancija Stampe Vrednost rezolucije poteza enkodera

Stampanije velikom brzinom. 10, ili blizu 10.

Stampanje srednjom i malom brzinom. |lzmedu 10 i 20.

18. Izaberite Save (SaCuvaj).
19. Pokrenite proizvodnu liniju i napravite jos jedan probni otisak.

20. Izmerite Sirinu probnog otiska i proverite razdaljinu izmedu svakog poteza Stampanja. Ako
se Sirina probnog otiska ne poklapa sa vrednosti koja je zabelezena u koraku (3), ili ako se
razmaci izmedu poteza razlikuju, pogledajte tabelu u nastavku da biste dijagnostikovali i
reSili problem.

Napomena Potez Stampe je linija kapljica mastila koja sacinjava svaki odStampani
znak, onako kako je prikazano na dole navedenoj ilustraciji.
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Objasnjenje

Kapljica mastila

Potez Stampe
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Neiskori§¢eni polozaj
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Opis problema

Razlog

ResSenje

Sirina probnog otiska se
ne poklapa sa vrednosti
Label width (Sirina oz-
nake).

Vrednost Calibration distance
(mm) (Daljina kalibracije (mm))
je neta¢na.

Ponovite korake od (12) do (20).

Enkoder se zaustavio na tacnoj
poziciji gde je generisan im-
puls. To ¢ée dovesti do toga da
enkoder generiSe viSe impulsa
kada se enkoder ne pokrece i
kreira netacnu vrednost Veloci-
ty encoder pulse count (BrojaC
impulsa na uredaju za kodiranje
brzine).

Ponovite korake od (12) do (20).

Upotrebite jednacinu koja je nave-
dena u nastavku za izraCunavanje
pravilne vrednosti Calibration pulse
count (pulses) (Broj impulsa kalibra-
cije (impulsi)).

N=Ox(E=P)

N = Nova vrednost broja impulsa
(impulsi)

O = Stara vrednost broja impulsa
(impulsi)

E = Vrednost za oznaku Sirine

P = Stampana $irina oznake

Postoji Sum na ulaznom signalu
rotacionog enkodera koji uzro-
kuje lazne impulse.

Zatvorite prozor Calibration settings
(Postavke kalibracije) i podesite
vrednost Encoder persistence (ms)
(Postojanost enkodera (ms)).

Ova vrednost odreduje koliko dugo
signal rotacionog kodera mora da
bude aktivan da bi Stampac prepo-
znao signal kao vazedi (podrazume-
vana vrednost: 0,001).

Podesite §to nizu vrednost postoja-
nosti. Ako je postavljena suvise vi-
soka vrednost, signal rotacionog
enkodera se mozda nec¢e detekto-
vati pri visokim frekvencijama.

Razmak izmedu svakog
poteza Stampe se razli-
kuje u zavisnosti od
probnog otiska.

Rezolucija rotacionog kodera
nije dovoljno precizna za mere-
nje doslednog impulsa poteza
Stampe.

Promenite podeSavanje Stroke go
multiplier (Mnozilac poteza) na 2 pu-
ta i ponovite korake od (11) do (19).
x1 = Impuls poteza se detektuje sa-
mo na uzlaznoj ivici kanala SE_A.

2 puta = Impuls poteza se detektuje
samo na uzlaznoj i silaznoj ivici ka-
nala SE_A.

21. Ako je potrebno prilagoditi Sirinu poruke da odgovara povrsini Stampanja nakon kalibrisanja
rotacionog enkodera, prilagodite podesavanje Ciljani nivo globalnog poteza (mm/potez) da
biste promenili udaljenost izmedu poteza Stampanja. Podrazumevana vrednost Global
stroke pitch goal (mm/stroke) (Ciljani nivo globalnog poteza (mm/potez)) je 0,43 mm.
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22. Ako se pojavi upozorenje Print Stretch Detected (Otkriveno rastezanje Stampaca), dole
navedene tacke oznaCavaju nekoliko mogucih reSenja za ispravljanje upozorenjea:

e Smanijite brzinu proizvodne linije.

e Povecajte vrednost oznake Nivo poteza (mm/potez), pogledajte |zmena izgleda poruke na
stranici 174.

e Smanijite podeSavanje oznake Type (Tip) kako bi se omogucilo brze Stampanje oznake,
pogledajte Izmena izgleda poruke na stranici 174.

¢ Ako je izvesno rastezanje Stampaca prihvatljivo, podesite podeSavanje Print stretch
threshold (mm) (Prag rastezanja Stampaca (mm)) (nije dostupno za Ax130i). Ovo
podeSavanje Ce prilagoditi koli¢inu rastezanja Stampaca koje je dozvoljeno pre aktiviranja
upozorenja.

e Ako je Sirenje Stampanog otiska prihvatljivo, upozorenje se moze onemoguciti (nije
dostupno za Ax130i). Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Alert
configuration (Konfiguracija upozorenja) > Configure alerts (Konfigurisi upozorenja) i
ponistite Print Stretch Detected (Detektovano Sirenje Stampanog otiska).
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Podesavanje spoljnog kvadraturnog rotacionog enkodera

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od ostec¢enja ociju i koze.
Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.
Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.
OPREZ Opasnost kod pogresnog povezivanja Rizik od oste¢enja opreme.
Iskljucite Stampac i iskopcajte kabl napajanja sa zadnje strane
Stampaca pre nego sto povezete senzor za detekciju proizvoda ili
rotacioni enkoder na PD/SE uti¢nicu.
Senzor za detekciju proizvoda ili rotacioni koder se moze ostetiti ako pi-
novi na utikacu senzora za detekciju proizvoda ili rotacionog kodera do-
du u kontakt sa pogresSnim pinovima na PD/SE uti¢nici.

Napomena Stampa¢ Ax130i podrzava iskljuéivo eksterni jednokanalni rotacioni enkoder
ili interni enkoder. Ax130i ne podrzava eksterni kvadraturni rotacioni
enkoder.

Ako smer proizvodne linije moze da se menja, kvadraturni rotacioni enkoder moze da se koristi
za merenje brzine proizvodne linije i detektovanje smera kretanja. Za definisanje ponasanja
Stampaca kada se smer promeni dostupna su Cetiri razliCita rezima enkodera.

Kvadraturni rotacioni enkoder ¢e takode dati garanciju da Stampac ne prima lazne signale za
kretanje proizvodne linije kada proizvodna linija nije u pokretu.

Potreban alat: MetriCki lenjir.
Da biste podesili spoljni rotacioni enkoder sa jednim krajem za merenje kretanja proizvodne linije:

1. Kreirajte testnu oznaku koja obuhvata tekstualni element u dizajnu oznake, pogledajte
Pravljenje nove poruke na stranici 173.

U alatki za kreiranje oznake, izaberite karticu Preview (Pregled) na vrhu ekrana.
ZabeleZite vrednost Sirina oznake.

Izaberite ikonu Stampaj, a zatim izaberite Stampaj samo i izaberite OK.
Izaberite Pocetni ekran > Podesavanje proizvodne linije > Kretanje linije.
Izaberite ikonu START i izaberite Sequence On (Pokretanje sistema).

Izaberite padajuci meni podeSavanja Ulaz kodera, a zatim izaberite Spoljasnji.

© N o o kb

Izaberite padajuci meni podesavanja Print optimisation (Optimizacija Stampe), a zatim
izaberite Message width (Sirina oznake).

9. Idite do dna menija Line movement (Kretanje linije), izaberite podeSavanje Stroke go
multiplier (Mnozilac poteza) i izaberite x1.

10. Izaberite Set calibration settings (Podesi podesavanja kalibracije).

11. Da biste kalibrisali rotacioni koder, proizvodna linija ¢e morati da se pomeri za izmerenu
daljinu. Unesite daljinu koju ¢e proizvodna linija preci za podesavanje Calibration distance
(mm) (Daljina za kalibraciju (mm)).
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|zaberite Start (Pokreni).
Pustite proizvodnu liniju da prede daljinu koja je podeSena u koraku (11).

Listajte do dna prozora Calibration settings (PodeSavanje kalibracije) i zabelezite vrednost
Velocity encoder pulse count (Broja€ impulsa na uredaju za kodiranje brzine).

Listajte do vrha prozora Calibration settings (Postavke kalibracije) i unesite vrednost
Velocity encoder pulse count (Broja€ impulsa na uredaju za kodiranje brzine) u
podeSavanje Calibration pulse count (pulses) (Broj impulsa kalibracije (impulsi)).

Prilagodite postavke Digital gearbox multiplier (Mnozilac digitalnog menjaca) i Digital
Gearbox divider (Delilac digitalnog menjaca) da podesite Encoder stroke resolution
(Rezolucija poteza enkodera) na vrednost koja je blizu vrednostima opisanim u donjoj
tabeli.

Napomene 1. Upotrebite najnizu mogucu vrednost za MnoZioca digitalnog menjaca da

17.
18.
19.

postignete dobru vrednost rezolucije poteza enkodera.

2. Dugme Save (Sacuvaj) nece moci da se izabere ako se podesi previsoka
vrednost za Encoder stroke resolution (pulses/stroke) (Rezolucija poteza
enkodera (impulsi/potez)). Opseg Encoder stroke resolution (pulses/stroke)
(Rezolucija poteza enkodera (impulsi/potez)) je 1-100.

Tolerancija Stampe Vrednost rezolucije poteza enkodera

Stampanije velikom brzinom. 10, ili blizu 10.

Stampanje srednjom i malom brzinom. |lzmedu 10 i 20.

Izaberite Save (Sacuvaj).
Pokrenite proizvodnu liniju i napravite jo$ jedan probni otisak.

Izmerite Sirinu probnog otiska i proverite razdaljinu izmedu svakog poteza Stampanja. Ako
se Sirina probnog otiska ne poklapa sa vrednosti koja je zabelezena u koraku (3), ili ako se
razmaci izmedu poteza razlikuju, pogledajte tabelu u nastavku da biste dijagnostikovali i
reSili problem.

Napomena Potez Stampe je linija kapljica mastila koja sacinjava svaki odStampani
znak, onako kako je prikazano na dole navedenoj ilustraciji.
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Kapljica mastila

Potez Stampe
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Opis problema

Razlog

ResSenje

Sirina probnog otiska se
ne poklapa sa vrednosti

Label width (Sirina oz-
nake).

Vrednost Calibration distance
(mm) (Daljina kalibracije (mm))
je neta¢na.

Postavite rezim kodera koji koristi
oba kanala kodera, pogledajte Pod-
eSavanje rezima enkodera na strani-
ci 116.

Ponovite korake od (11) do (19).

Upotrebite jednacinu koja je nave-
dena u nastavku za izraCunavanje
pravilne vrednosti Calibration pulse
count (pulses) (Broj impulsa kalibra-
cije (impulsi)).

N=0Ox(E=P)

N = Nova vrednost broja impulsa
(impulsi)

O = Stara vrednost broja impulsa
(impulsi)

E = Vrednost za oznaku Sirine

P = Stampana $irina oznake

Postoji Sum na ulaznom signalu
rotacionog enkodera koji uzro-
kuje lazne impulse.

Zatvorite prozor Calibration settings
(Postavke kalibracije) i podesite
vrednost Encoder persistence (ms)
(Postojanost enkodera (ms)).

Ova vrednost odreduje koliko dugo
signal rotacionog kodera mora da
bude aktivan da bi Stampac prepo-
znao signal kao vazedi (podrazume-
vana vrednost: 0,001).

Podesite §to
nizu vrednost
postojanosti.
Ako je postav-
liena suviSe vi-
soka vrednost,
signal rotacio-
nog enkodera
se mozda nece
detektovati pri
visokim frek-
vencijama.

Napomena

Razmak izmedu svakog

poteza Stampe se razli-
kuje u zavisnosti od
probnog otiska.

Rezolucija rotacionog kodera
nije dovoljno precizna za mere-
nje doslednog impulsa poteza
Stampe.

Promenite podeSavanje Stroke go
multiplier (Mnozilac poteza) na 2 pu-
ta i ponovite korake od (11) do (19).
x1 = Impuls poteza se detektuje sa-
mo na uzlaznoj ivici kanala SE_A.

2 puta = Impuls poteza se detektuje

samo na uzlaznoj i silaznoj ivici ka-
nala SE_A.
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20. Ako je potrebno prilagoditi Sirinu poruke da odgovara povrSini Stampanja nakon kalibrisanja
rotacionog enkodera, prilagodite podeSavanje Ciljani nivo globalnog poteza (mm/potez) da
biste promenili udaljenost izmedu poteza Stampanja. Podrazumevana vrednost Global
stroke pitch goal (mm/stroke) (Ciljani nivo globalnog poteza (mm/potez)) je 0,43 mm.

21. Ako se pojavi upozorenje Print Stretch Detected (Otkriveno rastezanje Stampaca), dole
navedene tacke oznaCavaju nekoliko mogucih reSenja za ispravljanje upozorenjea:

e Smanijite brzinu proizvodne linije.

e Povecajte vrednost oznake Nivo poteza (mm/potez), pogledajte |zmena izgleda poruke na
stranici 174.

e Smanijite podeSavanje oznake Type (Tip) kako bi se omogucdilo brze Stampanje oznake,
pogledajte Izmena izgleda poruke na stranici 174.

¢ Ako je izvesno rastezanje Stampaca prihvatljivo, podesite podeSavanje Print stretch
threshold (mm) (Prag rastezanja Stampaca (mm)) (nije dostupno za Ax130i). Ovo
podeSavanje Ce prilagoditi koli¢inu rastezanja Stampaca koje je dozvoljeno pre aktiviranja
upozorenja.

e Ako je Sirenje Stampanog otiska prihvatljivo, upozorenje se moze onemoguciti (nije
dostupno za Ax130i). Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Alert

configuration (Konfiguracija upozorenja) > Configure alerts (Konfigurisi upozorenja) i
ponistite Print Stretch Detected (Detektovano Sirenje Stampanog otiska).
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PodesSavanje rezima enkodera

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od ostec¢enja ociju i koze.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.

Podesavanja rezima enkodera definiSu ponasanje Stampaca kada se promeni smer proizvodne
linije.

Napomene 1. Potrebno je da kvadraturni rotacioni enkoder detektuje smer proizvodne
linije. Jednokanalni rotacioni enkoderi ne mogu da detektuju smer
proizvodne linije.

2. Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da biste podesili enkoder:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Production line setup (PodeSavanje
proizvodne linije) > Line movement (Kretanje linije).

2. lzaberite padaju¢i meni sa podeSavanjima Encoder mode (Rezim enkodera).

3. lzaberite jedno od podeSavanja koje je opisano u nastavku:

Naziv podeSava-

. Objasnjenje

Pojedinacni mod | lzaberite Jednokanalni rezZim kada se jednokanalni rotacioni enkoder po-
vezuje sa Stampacem.

Stampad neée modi da detektuje smer proizvodne linije i stampanje ée se
obavljati u oba smera. Ako je kvadraturni rotacioni enkoder priklju¢en,
drugi ulazni signal ¢e biti zanemaren.

Simboli

« » Smer proizvodne linije

P — Stampanije
<— — —@— — » = Ne Stampa

I: «’»
- 1
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Naziv podeSava-
nja

Objasnjenje

Backlash rezim

Stampanije ée se vrsiti samo kada se proizvodna linija kreée u smeru una-
pred.

Kada se proizvodna linija kre¢e unazad, Stampanje se pauzira i poCinje
brojanje impulsa enkodera unazad (aktuelni broj poteza unazad).

Kada se proizvodna linija ponovo pokrene napred, broj poteza unazad ce
podeti sa odbrojavanjem sve dok se ne dostigne nula. Stampanje ée se
tada nastaviti. To omogucava nastavak stampanja na mestu na kome je
pauzirano.

Stampanije se nede vrsiti u smeru unapred ako je aktuelni broj poteza
unazad pozitivan.

Simboli

« » Smer proizvodne linije

P = Stampanje
<— — —@— — P = Ne Stampa

Crtez:

Backlash je poti-
snut

Stampanje Ce se vrsiti samo kada se proizvodna linija kre¢e u smeru una-
pred.

Kada se proizvodna linija kre¢e unazad, Stampanje se pauzira.

Stampanje Ce se nastaviti kada se proizvodna linija ponovo pokrene u
smeru unapred.

Simboli

« » Smer proizvodne linije

P — Stampanje
<— — —@— — P = Ne Stampa

o« »
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Naziv podeSava-
nja

Objasnjenje

Backlash unapred

Postavka je sli¢na jednokanalnom rezimu. Medutim, ocitace se oba sig-
nala sa kvadraturnog rotacionog enkodera. Kretanje unazad ce se tretirati
isto kao kretanje unapred i Stampanje ¢e se vrsiti u oba smera.

Simboli

« » Smer proizvodne linije

P — Stampanije
<— — —@— — » = Ne Stampa

I: «’»
- 1

4. |zaberite padajuc¢i meni sa podeSavanjima Backlash direction (Smer praznog hoda) i
izaberite koji ¢e smer rotacioni enkoder detektovati kao unapred:

Smer praznog
hoda unazad

Objasnjenje

Aide pre B Kretanje unapred Ce biti detektovano kada se rotacioni enkoder krece u
smeru kretanja kazaljke na satu.
B ide pre A Kretanje unapred ¢e biti detektovano kada se rotacioni enkoder kre¢e u
smeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu.
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Rezim oslobadanja poteza

Ovo podesavanje definiSe oslobadanja poteza ili vreme rezima kompenzacije leta. Nemojte da
menjate ovo podesavanje osim ako ne postoji problem sa kvalitetom Stampe.

Za potrebe ovog podeSavanja, vreme leta je definisano kao vremenski period izmedu kapanja
mastila koje se odvaja od mlaza mastila i pada kapi mastila sa odredenom tackom na povrSinu
Stampanja. Vrednost korekcije vremena leta se menja kako proizvodna linija ubrzava i usporava.
PodeSavanje rezima oslobadanja poteza moze biti omogucéeno za izraCunavanje vremena leta,
tako da Stampac¢ moze ta¢no pozicionirati svaki potez Stampe.

PodesSavanje rezima oslobadanja poteza

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od ostecenja ociju i koze.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.

Da biste podesili rezim oslobadanja poteza:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Production line setup (Podesavanje
proizvodne linije) > Line movement (Kretanje linije).

2. lzaberite padaju¢i meni sa podeSavanjima Stroke Release mode (Rezim oslobadanja
poteza).

3. lzaberite jedno od pode$avanja koje je opisano u nastavku:

Naziv podesSava- |Objasnjenje
nja

Off (Iskljuceno) Nemojte da ispravljate oslobadanje poteza Stampe za vreme leta.

Continuous (Ne- | Kontinuirano ispravlja svaki potez Stampe (podrazumevano podeSavanije).
prekidno)

Samo prvi potez Ispravite prvi potez svake odStampane oznake, ali nemojte da vrSite nikakve
korekcije tokom Stampanja.
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Napomene o podesavanju

Stampad neée modi taéno da izraduna vreme leta ako je rotacioni koder netaéan. Zbog toga,
podesite Stroke Release mode (ReZim oslobadanja poteza) na First stroke only (Samo prvi potez).
Ako se kvalitet Stampanja ne poboljSava, podesite Stroke release mode (Rezim oslobadanja

poteza) na Off (Iskij.).

Ostale napomene za podeSavanje su navedene u tabeli ispod:

Primeri Stampe

Preporuke

Nije potrebna nikakva radnja.

ul § E33 NS N

Podesite Stroke Release mode (ReZim
oslobadanja poteza) na First stroke only
(Samo prvi potez).

Podesite ReZim optimizacije Stampanja
(nije dostupan za Ax130i) na Nivo poteza.

Povecajte vrednost Encoder stroke reso-
lution (Rezolucija poteza enkodera).

ooeeg Bl b, L.
i=illd

Podesite Stroke Release mode (ReZim
oslobadanja poteza) na Continuous (Ne-
prekidno).

120

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022



INSTALACIJA

Okidaé za Sstampanje

Stampanje se moze pokrenuti na jedan od dva razligita nagina koji su opisani u dolenavedenoj
tabeli.

Napomena Preporucujemo vam da koristite spoljni okida¢ za Stampanje ako razmak

izmedu proizvoda varira na proizvodnoj liniji.

Metoda okidaéa |ObjasSnjenje
za Stampanje

Unutrasnje GeneriSite simulirani signal okidaca za Stampu na fiksnim intervalima dalji-

ne. Da biste postavili interni okida¢ za Stampanje, pogledajte Podesavanje
unutrasnjeg okidaca za Stampanje na stranici 121.

Spoljasnja Koristite spoljni senzor proizvoda da biste generisali signal okidaca za

Stampu. Da biste podesili spoljasnji okida¢ za Stampanje, pogledajte Pod-
eSavanje spoljasnjeg okidaca za Stampanje na stranici 122.

PodesSavanje unutrasnjeg okida¢a za Stampanje

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od ostec¢enja ociju i koze.

=

& Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-

paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili ociju.
@ Pogledajte bezbednosni list.

Da biste podesili interni simulirani signal okida¢a za Stampu na fiksnim intervalima daljine:

1.

Na TouchScreen-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Production line
setup (Podesavanje proizvodne linije) > Print Trigger (Okidac¢ za Stampanje).

Izaberite padajuéi meni podesavanja Trigger by (Okidac je), a zatim izaberite Internal
(Unutrasniji).

Izaberite podeSavanje Pomak Stampe (mm) i podesite pomak za prvu poruku nakon $to
proizvodni proces pocne.

Izaberite podeSavanje Interval razmaka (mm) i podesite rastojanje izmedu svih odStampanih
poruka.

Napomena Interval rastojanja se meri od pocetka jedne oznake do pocetka
sledec¢e oznake.

EE LOE TQEJZ LiE

Ako se prikaze upozorenje ,,Print trigger occurred while printing“ (Okida¢ za Stampanije je
aktiviran tokom Stampanija), povecajte vrednost Distance interval (mm) (Interval rastojanja
(mm)) tako da bude veca od Sirine poruke.
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PodesSavanje spoljasnjeg okidac¢a za stampanje

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od ostec¢enja ociju i koze.
Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.
Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.
OPREZ Opasnost kod pogresnog povezivanja Rizik od oste¢enja opreme.
Iskljucite Stampac i iskopcajte kabl napajanja sa zadnje strane
Stampaca pre nego sto povezete senzor za detekciju proizvoda ili
rotacioni enkoder na PD/SE utic¢nicu.

Senzor za detekciju proizvoda ili rotacioni koder se moze ostetiti ako pi-
novi na utikacu senzora za detekciju proizvoda ili rotacionog kodera do-
du u kontakt sa pogresSnim pinovima na PD/SE uti¢nici.

Da biste podesili spoljasnji okidac€ za Stampanje:
1. Na TouchScreen-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Production line
setup (PodeSavanje proizvodne linije) > Print Trigger (Okidac za Stampanje).
2. lzaberite padajuci meni podeSavanja Trigger by (Okidag je), a zatim izaberite Internal
(Spoljasniji).

3. Proverite kako se generiSe signal za aktiviranje Stampanja. Ispravno podesite mernu
jedinicu za vrednost Product detect persistence (Trajanje detekcije proizvoda) kao $to je
prikazano u tabeli ispod:

Napomena  Jedinicu mere moze da promeni samo sertifikovani inzenjer sa USB
kljucem.

PodesSavanje ulaznog signala za aktiviranje Stam- | Merna jedinica
panja

Generisana od strane senzora za detekciju proizvo- |Prema rastojanju
da:

Na primer, foto senzor na proizvodnoj liniji koji de-
tektuje fiziCke proizvode.

Generisana od strane eksterne masine: Prema vremenu

Na primer, linija za izvlaCenje je podeSena tako da
generiSe okidac za Stampanje nakon $to se izvuce
svaki metar materijala.

4. |zaberite padajuci meni sa podesavanjima Active level (Nivo aktivnosti) i izaberite da li Ce
High (Jaki) ili Low (Slabi) ulazni signal pokrenuti Stampanje.

Napomena  Aktuelni nivo prikazuje aktuelni nivo ulaznog signala okidaca za
Stampu, jaki ili slabi.
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5. lzaberite podeSavanje Pomak Stampe (mm) i podesite rastojanje koje ¢e proizvod predi
pored senzora za detekciju proizvoda pre nego $to se poruka odStampa.

Napomene 1. Koristite podeSavanja pomaka koja su opisana na Pomak Stampe na stranici

221 za precizno pozicioniranje oznake na proizvodu.

. Opseg Print delay (mm) (Pomak Stampe (mm)) zavisi od konfiguracije

Stampaca.

3. Ako se prikaze greska ,Print delay too short” (Odlaganje Stampe je

prekratko), povecajte vrednost Print delay (mm) (Odlaganje Stampe (mm)).
MozZete i da povecate rastojanje izmedu senzora proizvoda i glave Stampaca.

. Na proizvodnoj liniji velike brzine, osigurajte da su glava Stampaca i senzor

proizvoda odvojeni za jedan proizvod da biste omogudili dovoljno odlaganje.
Preporucuje se odlaganje Stampe od 30 mm.

1\ iz /2

oi—

Objasnjenje

Glava Stampaca

Senzor za detekciju proizvoda

Print Delay (mm) (Odlaganje Stampe (mm))

4

Broj otisaka (pogledajte Pomak Stampe na stranici 221)

5

Smer kretanja

6. Ako postoji vise od jednog proizvoda izmedu senzora za detekciju proizvoda i glave
Stampaca, podesavanje Product queue depth (Dubina reda proizvoda) treba da se podesi
na vrednost najmanje za tri viSe od maksimalnog broja proizvoda izmedu glave Stampaca i
senzora za detekciju proizvoda da bi se osigurala pouzdanost operacije.

7. Ako je potrebno podeSavanje Product detect persistence (mm) (Trajanje detekcije
proizvoda (mm)) moze da se podesi kako bi se obezbedilo da eventualne smetnje na ulazu
signala za detektovanje proizvoda ne pravi lazna okidanja detektora proizvoda. Signal za
detektovanije proizvoda mora da bude aktivan duze od vrednosti Product detect
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persistence (Trajanje detekcije proizvoda) da bi signal bio prepoznat kao vazeci
(podrazumevana vrednost: Tmm).

Napomene 1. Podesite $to nizu vrednost Product detect persistence (Trajanje detekcije
proizvoda). Ako se podesi visoka vrednost, to ¢e uticati na preciznost
podesavanja pomaka Stampe.

2. Vrednost Trajanje detekcije proizvoda odnosi se na obe ivice detekcije
proizvoda/signala okidaca Stampanja (gornja i donja ivica). Vodite racuna da
vrednost Trajanje detekcije proizvoda bude uvek manja od duzine signala
detekcije proizvoda/signala okidac¢a Stampanja kako u visokom tako i
niskom stanju.
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Dubina reda proizvoda

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Podesavanje Product queue depth (Dubina reda proizvoda) omogucava Stampacu da reaguje na
viSe od jednog signala okida¢a Stampanja. Ovo ¢e omoguciti da postoji vise od jednog proizvoda
izmedu glave za Stampanje i senzora za detekciju proizvoda.

Svaki signal okida¢a za Stampanje opsluzuje njegov nezavisni broja¢ koji odbrojava rastojanje
izmedu proizvoda i glave Stampaca.

Kada koristite dubinu reda proizvoda, preporuCuje se da koristite kvadraturni rotacioni enkoder.
Ako se koristi jednokanalni rotacioni enkoder a proizvodna linija se zaustavi tacno u tacki u kojoj
se generiSe signal rotacionog enkodera, u Stampac ¢e biti poslana lazna informacija o kretanju.
Ovo c¢e prouzrokovati da se nehotice odStampa bilo koja oznaka iz redosleda za Stampanje.

Pobrinite se za svaki proizvod prima samo jedan signal okidaca za Stampanje.

Uverite se da je vrednost Product queue depth (Dubina reda proizvoda) podes$ena na najmanje 3
viSe od maksimalnog broja proizvoda koji mogu da stignu izmedu senzora za detekciju proizvoda
i glave Stampaca.

Podesavanje Product queue depth (Dubina reda proizvoda) se moze naci biranjem Home
(Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Production line setup (PodeSavanje proizvodne linije) >
Print trigger (Okidac za Stampanje).

U donjem primeru, vrednost Print delay (mm) (Odlaganje Stampe (mm) je podeSena na 750 mm.
Postoje Cetiri proizvoda izmedu glave Stampaca i senzora za detekciju proizvoda tako da se
preporucuje da vrednost Product queue depth (Dubina reda proizvoda) bude sedam.

1
/ 2
3
(750mm)
4 ) | 6 7
: - (7510‘I )
mm
10
= 9 ~ (500mm)
g Lo i
(Omm) 12
# Objasnjenje
1 Glava Stampaca
2 Senzor za detekciju proizvoda
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# Objasnjenje

3 Print Delay (mm) (Odlaganje Stampe (mm))
4 Proizvod 1

5 Proizvod 2

6 Proizvod 3

7 Proizvod 4

8 Brojac 1

9 Brojac 2

10 Brojac 3

11 Brojac 4

12 Smer kretanja
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RASTOJANJE MLAZA MASTILA OD GLAVE DO
POVRSINE ZA STAMPU (I-PULSE/I-PULSE2/1-PULSE

RS)

UPOZORENJE

Opasne hemikalije. Rizik od oSteéenja ociju i koze.

P N

4
a D
(O]

O

Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naocara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.

Pogledajte bezbednosni list.

Podesavanije rastojanja od glave do povrSine za Stampu se koristi za definisanje rastojanja
izmedu dna glave Stampaca i povrSine za Stampanije.

Potreban alat: Metric¢ki lenijir.

Da biste podesili rastojanje od glave do povrSine za Stampu:

1. lzmerite rastojanje izmedu dna glave Stampaca i povr$ne za Stampanje.

2. Ako je to moguce, postavite glavu Stampaca na preporu¢eno rastojanje od povrsine za
Stampu, onako kako je opisano u tabeli u nastavku.

Napomena

Za Ax150i, Ax350i i Ax550i precnik dizne Stampaca mozete pronaci na
TouchScreen-u, tako sto Cete izabrati Home (Pocetni ekran) > Setup
(Podesavanje) > System information (Informacije o sistemu) i pogledati
vrednost Nozzle diameter (um) (PreCnik dizne (um)).

Precnik dizne Preporuceno rastojanje od glave do povrsine za Stam-
pu

75 mikrona 14 mm

60 mikrona 8 mm

50 mikrona 6 mm

40 mikrona 4 mm

3. Na TouchScreen-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Production line
setup (Podesavanje proizvodne linije) > Print Trigger (Okidac¢ za Stampanje).

4. Pomerite do podeSavanja Throw distance (mm) (Rastojanje od glave do povrSine za
Stampu) i izaberite ga.

Izaberite stvarno rastojanje izmedu dna glave Stampaca i povrSne za Stampanje.

Izaberite zelenu ikonu Tick (Oznaci).

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022 127




INSTALACIJA

RASTOJANJE MLAZA MASTILA OD GLAVE DO
POVRSINE ZA STAMPU (I-PULSE DUO)

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

P~ Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.

Podesavanije rastojanja od glave do povrSine za Stampu se koristi za definisanje rastojanja
izmedu dna glave Stampaca i povrSine za Stampanje. Dva razliCita rastojanja su preporucena za
i-Pulse Duo glave Stampaca u zavisnosti od primene:

Vrsta aplikatora |Opis

Spojeno Dve mlaznice mastila ¢e se spoijiti kako bi kreirale jednu veliku oznaku.

Standardno Dve mlaznice mastila ¢e Stampati odvojeno.

Potreban alat: Metric¢ki lenijir.
Da biste podesili rastojanje od glave do povrSine za Stampu:
1. lzmerite rastojanje izmedu dna glave Stampaca i povr$ne za Stampanje.

2. Ako je to moguce, postavite glavu Stampaca na preporuceno rastojanje od povrsine za
Stampu, onako kako je opisano u tabeli u nastavku.

Napomena Pre¢nik dizne Stampaca mozete pronaci na TouchScreen-u, tako Sto
Cete izabrati Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > System
information (Informacije o sistemu) i pogledati vrednost Nozzle
diameter (um) (PreCnik dizne (um)).

Precnik dizne Preporuceno rastojanje od glave |Preporuéeno rastojanje od glave
do povrsine za Stampu za stan- do povrsine za Stampu za prosSi-
dardne oznake vene oznake

75 mikrona 14 mm 20 mm

60 mikrona 8 mm 12 mm

3. Na TouchScreen-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Production line
setup (Podesavanje proizvodne linije) > Print Trigger (Okidac¢ za Stampanje).

4. Pomerite do podeSavanja Throw distance (mm) (Rastojanje od glave do povrSine za
Stampu) i izaberite ga.

Izaberite stvarno rastojanje izmedu dna glave Stampaca i povrSne za Stampanje.

Izaberite zelenu ikonu Tick (Oznadi).
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PODESAVANJE BRZINE MLAZA MASTILA

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

P~ Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.

Podesavanje Jet velocity (mm/s) (Brzina mlaza (mm/s)) se koristi za definisanje brzine kapljica
mastila izmedu dizne i povrSine za Stampu. Medutim, preporuc¢ujemo vam da ostavite ovu
vrednost na podrazumevanom podeSavanju.

Da biste podesili brzinu mlaza mastila:

1. Na TouchScreen-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Production line
setup (Podesavanje proizvodne linije) > Print Trigger (Okidac za Stampanije).

Pomerite do podeSavanja Jet velocity (mm/s) (Brzina mlaza (mm/s)) i izaberite ga.
Unesite vrednost brzine mlaza (opseg: 15000 - 25000).

Izaberite zelenu ikonu Tick (Oznadi).
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NADZOR PROIZVODA

Napomene 1. Ova funkcija je dodata u verziji softvera 01.41.0623.

2. Ova funkcija nije dostupna na Ax130i.

Nadzor proizvoda je funkcija koja pazi na signale detekcije proizvoda i ekodera. Ona je
namenjena da upozori operatera i generiSe izlazni signal za PLC ako se Stampanje propusti.

Specificni dogadaji koji ¢e aktivirati izlaz ili upozorenja se nalaze na listi ispod:
e Nema okidac¢a proizvoda u naznac¢enoj razdaljini
e ViSe okidaca proizvoda u naznacenoj razdaljini
e Okidac¢ za proizvod bez kretanja enkodera.

Da biste promenili ozbiljnost ovih upozorenja (crveno ili zuto), izaberite Pocetni ekran > Postavka
> Konfiguracija upozorenja > Konfigurisi upozorenja.

Da biste omogucili i podesili nadzor proizvoda:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Production line setup (Proizvodna
linija) > Product monitor (Nadzor proizvoda).

Oznacite polje za potvrdu Omoguci nadzor proizvoda.

Izaberite OK da biste prebacili trajanje detekcije proizvoda sa merenja "prema rastojanju”
na merenje "prema vremenu". Ako se izabere Otkazi , nadzor proizvoda nece biti
omogucen.

Napomena Proverite postavku Trajanje detekcije proizvoda na kartici Okidac
Stampanja. Pogledajte Podesavanje spoljasnjeg okidaca za Stampanje
na stranici 122.

4. KonfiguriSite podeSavanja koja su navedena u dole navedenoj tabeli:

Naziv podeSava- |ObjasSnjenje
nja
Razdaljina ponav- |Ako dode do bilo kog dogadaja sa donje liste tokom naznacene razdaljine,
ljanja proizvoda aktivirace se upozorenje i moze doci do aktiviranja izlaznog signala:

(mm)

¢ Nema okidac¢a proizvoda u naznacenoj razdaljini.

e ViSe okida¢a proizvoda u naznacenoj razdaljini.

Tolerancija proiz- |Postavite toleranciju za razdaljinu ponavljanja proizvoda.
voda (mm+/-)

5. lkone navedene ispod mogu se koristiti za vizuelnu proveru kretanja proizvoda (rotacioni
enkoder) i signale za detekciju proizvoda/okidaca za Stampanje:

Naziv podeSava- |Objasnjenje

nja
Enkoder aktivan - |lkona "SE" ¢e pozeleneti kako bi ukazala da je kretanje proizvoda trenutno
SE detektovao rotacioni enkoder.
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Naziv podesava- |ObjasSnjenje

nja
Okidac¢ proizvoda |lkona "PT" ¢e pozeleneti kako bi ukazala da je signal za detekciju proizvo-
aktivan - PT da/okidaca za Stampanje primljen sa senzora za detekciju proizvoda.

6. Da biste podesili izlazne signale, pogledajte |zlazi na stranici 344.
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FUNKCIJA ZA KALIBRACIJU VISINE STAMPANJA

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naocara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Funkcija za kalibraciju visine Stampanja je alatka pomocu koje se podeSava optimalna
podrazumevana visina Stampanja.

Potreban alat: Metricki lenijir.
Da biste pokrenuli funkciju za kalibraciju visine Stampanja:

1. Proverite da li je glava za Stampanje postavljena na pravilno rastojanje od povrsine za
Stampu. Rastojanje glave Stampaca moze da se podesi postupkom za podeSavanje
rastojanja mlaza mastila od glave do povrsine za Stampu na:

Tip glave Stampaca Procedura rastojanja mlaza mastila od glave do povrsSine za
Stampu

i-Pulse, i-Pulse? i i-Pulse RS |Rastojanje mlaza mastila od glave do povrsine za Stampu (i-
Pulse/i-Pulse2/i-Pulse RS) na stranici 127.

i-Pulse Duo Rastojanje mlaza mastila od glave do povrsine za Stampu (i-
Pulse Duo) na stranici 128.

2. Ako dizna za mastilo jo$ ne radi, pritisnite dugme Start/Stop (Pokretanje/zaustavljanje) na
kucistu Stampaca i sacekajte da se mlaz ukljuci.

3. Na TouchScreen-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Wizards
(Funkcije) > Print height calibration wizard (Funkcija za kalibraciju visine Stampanja).

4. Proverite da li uz pokazatelje kvaliteta Stampe navedeni na TouchScreen-u stoje zelene
poruke potvrde. Ako je bilo koja stavka oznacena crvenim krstom, sacekajte nekoliko
minuta da biste videli da li ¢e se sistem mastila stabilizovati i pojaviti zelena oznaka
potvrde. Ako crveni krst ostane, inzenjer koga je sertifikovala kompanija Domino moze da
potrazi greSku.

|zaberite ikonu Next Screen (Sledeci ekran).
Izaberite Testing raster (Testiranje rastera) i odaberite odgovarajucéi raster za testiranje.

Izaberite Test print (Probni otisak) i pokrenite proizvodnu liniju kako biste napravili probni
otisak.

Stampaé ée od$tampati slovo H. Izmerite visinu od$tampanog slova H u milimetrima.

Unesite izmerenu visinu odStampanog slova H u podeSavanje Measured print height (mm)
(Izmenera visina Stampe (mm)).
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10. Ako se izmerena visina Stampe razlikuje od oCekivane visine, Stampac ¢e preporuciti drugu
vrednost skaliranja naelektrisanja (%). I1zaberite Apply (Primeni) da biste primenili
preporucenu vrednost i ponovo proverite visinu Stampanja tako $to ¢ete ponoviti korake od
(7) do (10).

11. Izaberite Complete (Zavr$eno).
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PODESAVANJE REZIMA MODULACIJE

Tacka u kojoj se mlaz mastila razbija u individualne kapljice unutar elektrode za naelektrisanje
glave Stampaca reguliSe se elektricnim naponom koji se primenjuje na kristale generatora
kapljica. Ovaj napon se zove "napon modulacije".

Napon modulacije se moze podesiti ru¢no i automatski kontrolisati razliitim rezimima modulacije
u softveru Stampaca.

Da biste podesili rezim modulacije:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Adjustment (Prilgodavanje) >
Modulation (Modulacija).

2. lzaberite Rezim modulacije u padajucoj postavci:

Rezim modulacije |Opis

Fiksno Napomena  Koristite ovu postavku kako biste ruéno pronasli naj-
bolju podesSenu tacku modulacije za trenutne uslove
okruzenja. Nemoijte trajno ostaviti rezim modulacije
postavljen na "Fiksiran".

Da biste ru¢no pronasli i postavili podesenu tacku modulacije:
1. Odstampajte test etikete.

2. Povecajte Podesenu tacku modulacije u koracima od 10 V dok kva-
litet Stampanog otiska ne postane loS.

ZabelezZite vrednost Podesena tacka modulacije.

Umanijite Podesenu tacku modulacije za 10 V, a zatim nastavite da
umanjujete podesSenu tacku u koracima od 1 V dok kvalitet Stampa-
nog otiska ne postane los.

Zabelezite vrednost Podesene tacke modulacije.

Postavite Podesenu tacku modulacije na srednju od dve vrednosti
koje ste zabelezili.
7. Promenite Rezim modulacije na Automatski ili Dinamicki.

PodeSena tacka modulacije bi sada trebalo biti ispravno postavlje-
na.

Automatski U Automatskom rezimu, kada se Stampac ukljuci, on ¢e automatski pro-
naéi pode$enu taéku modulacije za trenutne uslove okruzenja. Stampad
¢e nastaviti sa ovom podesenom tackom dok se ne restartuje ili se ru¢no
resetuje pomocu Fiksiranog rezima.

Dinamicki Napomena  Ova postavka je dostupna samo na Ax130i.

U Dinami¢kom rezimu, Stampac ¢e automatski pronaci i prilagoditi pod-
eSenu taCku modulacije kako se uslovi okruzenja menjaju. Preporucljivo je
koristiti ovu postavku u toplom okruzenju (iznad 42 °C) ili u okruzenjima
gde temperatura varira.
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PODESAVANJE MREZE

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Stampad se moze u potpunosti kontrolisati preko mreze uz pomoé:
¢ Racunara koji poseduje instaliran Domino QuickStep softver
¢ Veb pregledaca na racunaru.
¢ Dodirna tabla Stampaca.
Dodirne table se mogu Koristiti i za kontrolisanje drugih Stampaca na istoj mrezi.

U odredenom trenutku se moze kontrolisati samo jedan Stampac.

Dijagrami mreznog povezivanja

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Stampaci se mogu povezati sa mrezom onako kako je prikazano na dijagramima u nastavku.

Funkcija Jedan stampac¢ sa jednim racunarom NIJE povezana na mrezu

Napomena Maksimalno 1 Stampac.

= 2
1 <
# Objasnjenje
1 Standardni ra¢unar, fiksna IP adresa (192.168.1.a)
2 Kabl Cat.5 UTP RJ45
3 Stampag, fiksna IP adresa (192.168.1.b)
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Funkcija Jedan stampac¢ sa jednim racunarom je povezana na mrezu

Napomena  Maksimalno 1 Stampac.

| |
\\
o
A )

— t
3 4
# Objasnjenje
1 Kabl Cat.5 UTP RJ45
2 Mreza
3 Standardni raCunar sa dve mrezne kartice

e  Mrezna kartica 1, fiksna IP adresa (192.168.1.a)
e  Mrezna kartica 2, fiksna ili dinami¢ka IP adresa
4 Stampag, fiksna IP adresa (192.168.1.b)
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Vise Stampaca sa racunarom preko skretnice. Racunar nije povezan sa
mrezom

= 3 3
1O’
= 3 3
=
2
3

# Objasnjenje

1 Standardni raCunar, fiksna IP adresa (192.168.1.a)

2 Standardni ra¢unar, fiksna IP adresa (192.168.1.b)

3 Kabl Cat.5 UTP RJ45

4 Mrezna skretnica 10/100

5 Stampag, fiksna IP adresa (192.168.1.c)

6 Stampag, fiksna IP adresa (192.168.1.d)

7 Stampag, fiksna IP adresa (192.168.1.¢)
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Vise Stampaca sa racunarom preko skretnice. Racunar povezan sa
mrezom

= 4 4

1=
4
4

# Objasnjenje
1 Standardni ra¢unar, fiksna ili dinamicka IP adresa (192.168.1.a)
2 DHCP mrezni server
3 Mreza

4 Kabl Cat.5 UTP RJ45

5 Mrezna skretnica 10/100

6 Stampag, fiksna IP adresa (192.168.1.b)

7 Stampag, fiksna IP adresa (192.168.1.c)

8 Stampag, fiksna IP adresa (192.168.1.d)
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Vise Stampaca sa raCunarom preko mreze

# Objasnjenje

1 Standardni ra¢unar, fiksna ili dinamicka IP adresa (192.168.1.a)
2 Standardni racunar, fiksna ili dinamicka IP adresa (192.168.1.b)
3 DHCP mrezni server

4 Kabl Cat.5 UTP RJ45

5 Mreza

6 Stampag, fiksna IP adresa (192.168.1.c)

7 Stampag, fiksna IP adresa (192.168.1.d)

8 Stampag, fiksna IP adresa (192.168.1.¢)
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PodeSavanja povezivanja racunara i mreznog Stampaca

Napomene 1. Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

2. Ponovo pokrenite Stampac posle promene bilo kog mreznog podeSavanja
kako biste osigurali da su nova podeSavanja sacuvana.

Da biste podesili mrezu izmedu ra¢unara i Stampaca:

1. Instalirajte QuickStep softver na raCunaru koji ¢e se koristiti za kontrolu stampaca.

2. Postarajte se da Stampac bude pravilno povezan sa mrezom.

3. Na TouchScreen-u Stampaca izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) >
Printer network (Mreza Stampaca).

Izaberite Edit... (Izmeni...)

Za ovaj korak su dostupne dve razliCite radnje u zavisnosti od toga da li je omogucen ili

onemogucen DHCP server:

Mrezni DHCP server

Neophodni koraci

Omoguceno

Osigurajte da je polje za oznaku Omoguc¢i DHCP izabrano.

Nije omoguceno

Osigurajte da polje za oznaku Omoguci DHCP nije izabrano.
Promenite IP adresu Stampaca tako da se nalazi u istoj pod-
mrezi kao i raCunar.

Na primer, ako je IP adresa racunara 192.168.1.5, promenite IP
adresu Stampaca na 192.168.1.55.

6. Zabelezite Host name (Ime hosta) i IP adresa.

e .. I L . o .
7. Pritisnite i zadrzite taster dugme u trajanju od 2 sekunde i restartujte Stampac.

8. Pokrenite softver QuickStep na raCunaru.

9. lzaberite ikonu Lock (Zakljucaj).

10. Izaberite Unlock Ul settings (Otklju€aj podeSavanja korisniCkog interfejsa).

11. Unesite lozinku za korisniCki interfejs (podrazumevana lozinka: QS).

12. Izaberite zelenu ikonu Tick (Oznaci).

13. Izaberite OK (U redu).

14. Izaberite ikonu Ul Settings (PodeSavanja korisni¢kog interfejsa).

15. Izaberite padajuc¢i meni podeSavanja Connection Method (Nacin povezivanja), a zatim
jednu od opcija opisanih u nastavku:

Nacin povezivanja

Objasnjenje

Broadcast (Odasiljanje)

Automatski pretrazite i prikazite listu Stampaca koji su dostupni
na mrezi.

Favourite (Omiljeni)

Kreirajte listu omiljenih Stampaca ako je na mrezi dostupno viSe
Stampaca.

Direct (Direktni)

Povezite se sa jednim Stampacem na mrezi.
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16. Ako se koristi rezim Broadcast (Odasiljanje), nastavite na korak (20). Ako se koristi rezim
Favourite (Omiljeni) izaberite Add favourite... (Dodaj omiljenu...) Ako se koristi rezim Direkt
(Direktno) izaberite Add direct... (Dodaj direktno...)

17. Unesite sledece informacije:

Nacin povezivanja Objasnjenje
Omilieno ime Unesite ime Stampaca. Ovo ime ¢e se Koristiti da bi se Stampac
identifikovao na listi omiljenih.
Type (Tip) Unesite tip Stampaca sa kojim se povezuje QuickStep emulator.
Za Stampac Ax-Series izaberite CIJ.
Unesi IP Izaberite:
¢ Rucno - Da bi se ru¢no uslo u IP adresu Stampaca
e Preko odasiljanja - Da bi se pretrazila mreza za IP adresu.
Host Unesite ime hosta.

18. Izaberite Save (SaCuvaj).

19. Detaljne informacije o Stampacu ¢e sada biti prikazane na ekranu.

20. |zaberite ikonu MreZa u dnu levog ugla QuickStep programa ra¢unara.

21. lzaberite Connect (Povezi) da biste se povezali sa Stampacem.
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PodeSavanje povezivanja veb pregledac¢a na raCunaru i
mreznog Stampaca

Napomene 1. Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

2. Ponovo pokrenite Stampac posle promene bilo kog mreznog podeSavanja
kako biste osigurali da su nova podeS$avanja sacuvana.

Ako je webserver omogucen u podeSavanjima racunara, Stampac¢ moze da se kontrolise sa
stonog ra¢unara ili laptopa putem standardnog veb pregledaca.

Omoguci Webserver

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da omogucite webserver u podesavanjima Stampaca:
1. lzaberite Pocetni ekran > Postavke > MreZa Stampaca.
2. lzaberite Enable WebServer (Omoguci Webserver).

3. Zabelezite IP adresu Stampaca.
4. Pritisnite i zadrzite taster dugme u trajanju od 2 sekunde i restartujte Stampac.

Upravljajte Stampacem sa racunara

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da biste kontrolisali Stampa¢ pomocu veb pregledaca na racunaru:

1. Povezite racunar direktno sa Stampacem putem Ethernet ulaza koji se nalazi na zadnjem
delu kuéista Stampaca. lli, osigurajte da su racunar i Stampac podeseni i povezani sa istom
mrezom.

Ukljucite Stampac i pokrenite raCunar.
Otvorite veb pregledac na racunaru.

Unesite ,,http://[IP address of the printer]" u traci za adresu veb pregledaca.
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PodeSavanja povezivanja TouchScreen-a i mreznog Stampaca

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Ako je potrebno, jedan TouchScreen moze da kontroliSe viSe Stampaca u istoj mrezi. Medutim,
TouchScreen moze da se poveze samo sa jednim Stampacem istovremeno.

Pravljenje liste omiljenih Stampaca

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Preporucujemo vam da na TouchScreen-u napravite listu omiljenih Stampaca ako u istoj mrezi
ima viSe od jednog Stampaca sa kojim TouchScreen moze da se poveze.

Da biste napravili omiljenu listu Stampaca:

1. lzaberite ikonu Lock (Zaklju€aj) u donjem desnom uglu TouchScreen-a.
Izaberite Disconnect from printer (Prekini vezu sa Stampacem).
Izaberite ikonu Lock (Zakljuc€aj) u donjem desnom uglu TouchScreen-a.
Izaberite Unlock Ul settings (OtkljuCaj podesavanja korisniCkog interfejsa).
Unesite lozinku za korisnicki interfejs (podrazumevana lozinka: QS).
Izaberite zelenu ikonu Tick (Oznagi).
Izaberite OK (U redu).

Izaberite Ul Settings (PodeSavanja korisniCkog interfejsa).

© © No 0Ok~ Db

Izaberite padaju¢i meni podesavanja Connection Method (Nacin povezivanja), a zatim
izaberite Favourite (Omiljeni).

10. Izaberite Add favourite... (Dodaj omiljeni)

11. Unesite sledece informacije:

Naziv podesSavanja Objasnjenje

Omiljeno ime Unesite ime Stampaca. Ovo ime ¢€e se Koristiti da bi se Stampac
identifikovao na listi omiljenih.

Type (Tip) Unesite tip Stampaca sa kojim se povezuje TouchScreen. Za
Stampac Ax-Series izaberite CIJ.

Unesi IP Izaberite:
e Rucno - Da bi se ru¢no uslo u IP adresu Stampaca

*  Preko odasiljaca - Da bi se pretrazila mreza za IP adresu.

IP address (IP adresa) Unesite IP adresu Stampaca.

12. Izaberite Save (SaCuvaj).

13. Ime Stampada ¢e se sada pojaviti na interfejsu korisnika. Tabela ispod objasnjava sledece
tri opcije:

Sledeca opcija Objasnjenje

Obrisi Sstampac
: Izaberite ikonu da biste izbrisali Stampac sa liste omiljenih.
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Sledeca opcija

Objasnjenje

Dodaj drugi Stampac

|zaberite Dodaj omiljeni kako biste dodali drugi Stampac na listu
omiljenih.

Povezi sa Stampacem

a
Izaberite ikonu u donjem levom uglu TouchScreen ekrana
kako biste videli listu omiljenih i povezali se na Stampac.
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Povezivanje sa drugim Stampac¢em u mrezi

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Detaljne informacije o Stampacu koji kontroliSete mozete da vidite tako §to Eete izabrati Pocetni
ekran > Podesavanje > Informacije o sistemu.

Ako je uspostavljena lista omiljenih Stampaca, obavite postupak u nastavku da biste povezali
TouchScreen sa drugim Stampacem u mrezi.

1. lzaberite dugme Lock (Zakljucaj).
2. lzaberite Disconnect from printer (Prekini vezu sa Stampacem).

3. lzaberite zeljeni Stampac.
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DEO 4 RADNI PROCES

QUICKSTEP INTERFEJS

Pocetni ekran

Kada se pokrene Stampag, prikazuje se sledeci pocetni ekran.

1 2 3 4 1
| ¢
B

Gl IE‘ - )

A
Label finder Label creatar

Print - T g
/ﬁ\ L4 DFillttilr‘rliE::atil:ln = i ) @ SEtp m H 8
IdIEA Q Ax-Series A @ Mo label selected A 0G:38 [18 Apr2017
9 10 11 12 13 14
# Naziv podeSavanja Objasnjenje
1 Traka sa informacijama Prikazuje informacije o Stampacu.

Pogledajte Ekrani sa informacijama o Stampacu na stranici
155.
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# Naziv podeSavanja

Objasnjenje

2 Pokreni

Izaberite Start (Pokreni) da biste ukljuCili mlaz mastila i usli u
stanje spremnosti. Kada se stampac nalazi u stanju sprem-
nosti, dizna €e raditi a Stampac ¢e Stampati kada primi
ispravnu aktivaciju Stampe i signale enkodera.

3 Kartica Status

Prikazuje status Stampaca i upozorenja. Ako ima viSe od jed-
nog upozorenja, prikazuje se upozorenje sa najvisim priorite-
tom.

Ako je prikazano upozorenje, izaberite karticu Status da biste
prikazali jo$ informacija i uklonili upozorenje.

Pogledajte Status, upozorenja i trazenje greSaka na stranici
231.

4 Zaustavi

Izaberite Stop (Zaustavi) da biste ukljucili Stampac u jedno od
sledecih stanja:

e Sequence off (IskljuCivanje sekvence) - Mlaz mastila ¢e
prestati da radi. Glava Stampaca ¢e biti isprana da bi
se sprecilo suSenje mastila i blokiranje dizne ili odvoda.
Stampag ée biti iskljugen.

e Pause printing (Pauziraj Stampanje) - Mlaz mastila ¢e
nastaviti da radi. Stampanje ée biti pauzirano. Napaja-
nje deflektorskih plo¢a bi¢e zaustavljeno.

*  Jet running (Rad mlaza) - Mlaz mastila Ce nastaviti da
radi. Stampanije ¢e biti pauzirano. Deflektorske ploce
nece dobijati faze ili napajanje.

*  Phase locked (Faza blokirana) - Mlaz mastila Ce nasta-
viti da radi. Stampanje ¢e biti pauzirano. Modulacija i
punjenje postoje, ali nema napajanja deflektorskih plo-
Ca.

5 Alatka za traZzenje oznaka

Pronadite sacuvanu oznaku u spremistu oznaka u Stampacu,
odstampaijte je ili izmenite.

Pored toga, kako biste kreirali i sacuvali oznake u bilo koji di-
rektorijum oznaka, otvorili direktorijum oznaka i izabrali ikonu
za kreiranje nove oznake:

Sposobnost da kreira i saCuva oznake pomocu trazioca oz-
nake pridodata je u verziji softvera 01.41.0505.

Napomena U vreme upisivanja, kod Ax130i nije mo-
guce kreirati nove oznake pomocu tra-
Zioca oznaka.

6 Alatka za pravljenje oznaka

Otvorite Kreator oznaka kako biste kreirali i sacuvali novu oz-
naku u skladiste podrazumevanih oznaka.

7 Podesavanje proizvodne li-
nije

Otvorite ekran Production Line Setup (PodeS$avanje proizvod-
ne linije).
Pogledajte PodeSavanje proizvodne linije na stranici 105.
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# Naziv podeSavanja Objasnjenje
8 ZakljuCavanje e  Zakljucajte ekran da biste spredili slu¢ajne promene.
e  Prijavite trenutnog korisnika iz korisni€¢kog interfejsa
(nije dostupno za Ax130i)
e Odvojite TouchScreen od Stampaca (nije dostupno za
Ax130i)
e Promenite lozinku trenutnog korisnika (nije dostupno za
Ax130i).
9 Pocetni ekran U bilo kom trenutku pritisnite Pocetni ekran da biste se vratili
na ovaj Home Screen (Pocetni ekran).
10 [Naziv Stampaca Prikazuje naziv Stampaca sa kojim je povezan korisniCki in-
terfejs.
Ime se moze promeniti biranjem Pocetni ekran > Postavke >
Sistemske informacije i promena postavke imena Stampaca..
11 |Optimizacija Stampe Otvorite ekran Print Optimisation (Optimizacija Stampe).
Pogledajte Ekran Print Optimisation (Optimizacija Stampe) na
stranici 151.
12 | Naziv poruke Prikazuje ime poruke koja je trenutno ucitana.
13 |Podesavanje Otvorite ekran Setup (Podesavanje).
Pogledajte Ekran za podeSavanje na stranici 149.
14 | Datum/vreme Prikazuje trenutni datum/vreme sistema.
148 EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022




RADNI PROCES

Ekran za podeSavanje

Ekran Setup (PodeSavanje) sadrzi napredna podeSavanja Stampaca, dijagnosticke alatke i
funkcije.

Ovom ekranu mozete pristupiti ako izaberete Setup (PodeSavanije) na ekranu Home (Pocetni
ekran).

Ekran Setup (PodeSavanije) je prikazan na dolenavedenoj ilustraciji.

START STATUS

Idle

Ef Editor defaults
Alert =
I configuration <= VO port

—W- Production J8A Global print
= Jine setup ABC settings
B Printer a - . @ . ¥ Backup &
information

Y00L0

2
_ B Ax-Series No label selected 0F:38 |18 Apr 2017
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Ekran za podesSavanje proizvodne linije

Podesavanje proizvodne linije nalaze se podesavanja okida¢a za Stampanje, kodera i napajanja
koja se mogu odrediti tokom instalacije Stampaca. Pogledajte Podesavanije proizvodne linije na
stranici 105.

Ovom ekranu mozete pristupiti ako izaberete Podesavanje proizvodne linije na ekranu poéetnom
ekranu.

Ekran Production Line Setup (PodeSavanje proizvodne linije) je prikazan na dole navedenoj
ilustraciji.

. Encoder 0 kHz Product detect
Line movement
High High
Print trigger
Product monitor
Ly Lo
2ms 1 Moy 25 1 P oy
Power options Timeframe 1 ~ b Timeframe 1 b
Encoder input External v ‘
Encoder pulse count 0
2 —&- S 5
} «m. Froduction line setup 2
—— !
Idle B Ax-Series No label selected 0638 |18 Apr 2017
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Ekran Print Optimisation (Optimizacija Stampe)

Ekran Print Optimisation (Optimizacija Stampe) sadrzi podeSavanja koja se koriste za
svakodnevno prilagodavanje izgleda oznake.

Ovom ekranu mozete pristupiti ako izaberete Print Optimisation (Optimizacija Stampe) na ekranu

Home (Pocetni ekran).

Ekran Print Optimisation (Optimizacija Stampe) je prikazan na sledecoj ilustraciji.

~ | 5
B2

>

START

Print delay {mm) Imvert
2—la < »|[ |
o 0
€= _AB1_____
o 0 I
Stroke pitch (mmistroke) "KEZ“ o
3 0.43 < | 2 ‘

> Lﬁ Print optimisation

Idle

B Ax-Series

No label selected

y

0638 |18 Apr 2017

L0

4

AB [ ¥

Print height (%)

Yi| 10 4 P
Feverse ' + 5
‘ Y2 | 10 4 P
Jet gap (mm)
Y1 m
e -

Y2 m

# Naziv podeSavanja

Objasnjenje

1 Invert (Inverzno)

Napomena

Nije dostupno ako je instaliran Conti-
nuous Printing Pack.

Obrnite oznaku.

000 P
[ ]

[ J

*
¢
*
Lad dd
[ 4

L d

. o

¢ @00
* o

*

L) L
SP000 G000

2 Print Delay (mm) (Odlaga-
nje Stampe (mm))

Napomena

Nije dostupno ako je instaliran Conti-
nuous Printing Pack.

Podesite odlaganje izmedu senzora za detekciju proizvoda
koji detektuje proizvod i Stampanja poruke.

3 Nivo poteza (mm/potez)

Napomena

Nije dostupno za Ax130i.

Podesite Sirinu oznake tako $to ¢ete povecati ili smanijiti raz-

daljinu izmedu svake linije kapi mastila koji obrazuju svaki

odstampani znak.
Podrazumevana vrednost je 0,43.
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Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Reverse (Reverzno)

Napomena Nije dostupno ako je instaliran Conti-

nuous Printing Pack.
Preokrenite poruku.

0506 S00 e 208 L X 1 ] (A 2 X J *

* » & * @ L
* e @ * ®
0o oo 0® o L L d
- e & * [ d
[ 4 L]

L4 * * @ .
* o000 s000 o0 so0®

Print height (%) (Visina
Stampe (%))

Napomenel. PodeSavanja za Mlaz 1 i Mlaz 2 su do-
stupna samo za Duo glavu Stampaca.

2. Prilagodavanje ovog podesSavanja na
Stampacu sa Duo glavom stampaca Ce
promeniti preciznost podesSavanja Jet
gap (mm) (Prored mlaza (mm)).

Prored mlaza (mm)

Podesite vertikalni pomak izmedu dve oblasti Stampanja
mlaza mastaila.
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L d .
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*eeee
980009
(22X 1]

* * [ 4
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Napomenel. Samo za glavu Stampaca Duo.

2. Ako se prilagodi i Visina Stampanja (%),
uticace se na tacnost Proreda miaza

(mm).
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Ekran alatke za pravljenje oznaka
Ekran Label Creator (Alatka za pravljenje oznaka) se koristi za pravljenje i izmenu oznaka.

Pogledajte Pravljenje i menjanje poruka na stranici 173.

1 2 3 4

Standard | Segment | Preview

/ Text
77 p— 8
[l if Barcode
-_—
Graphics
| —
’
R
> ﬁ @ MNew message mg
Idle = No label selected 06:38 18 Apr 2017
# Naziv podesSavanja Objasnjenje
1 Prikaz poruke Alatka za pravljenje oznaka ima tri razliCite opcije prikaza:

e  Standard (Standardni) - Prikazivanje, dodavanje i me-
njanje elemenata oznake.

e Segment (Segmentirani) - Prikazivanje, dodavanje i me-
njanje segmenata oznake (Vidljivo je samo kada je in-
staliran Proffesional Profesional Printing Pack).

e  Preview (Pregled) - Pregledajte kako ¢e oznaka izgle-
dati kada se odStampa.

2 Maksimalna brzina Stampa- | Prikazuje maksimalnu brzinu Stampe za trenutni dizajn ozna-
nja ke.
3 Opcije uvecanja poruke Uvecajte ili umanijite dizajn oznake ili uklopite dizajn oznake u
oblast platna.
4 Sacuvaj/saCuvaj kao/Stam- | SaCuvajte dizajn oznake ili ga poSaljite na Stampanije.
Paj

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022 153




RADNI PROCES

# Naziv podeSavanja Objasnjenje
5 Opcije za pomeranije ele- Pomerajte elemente u oblasti za dizajn oznake tako §to Cete
menata ih povlaciti. Mozete i da prikazete dugmad sa strelicama ka-
ko biste preciznije pomerali elemente.
Opozivanje/ponavljanje Opozovite ili ponovite prethodnu radnju.
Oblast za platno oznake Prostor za dizajn oznake.
Bocni meni Boc¢ni meni sadrzi dve kartice:

e  Flement — Dodajte i izmenite elemente oznake kao sto
su tekst, bar-kod ili grafika.

e [abel (Oznaka) - lzmenite raspored oznake. Izmenite
podesavanja Stampanja oznake kao $to su pomak i po-
navljanje oznake. Upravljajte elementima oznake tako
Sto Cete ih odabrati.
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EKRANI SA INFORMACIJAMA O STAMPACU

Ekrani sa informacijama prikazuju detaljne azurne informacije o u€inku Stampaca.

Da biste otvorili ekrane sa informacijama:

Xz

Pritisnite ikonu na traci sa informacijama.

Povucite ekran ulevo ili udesno da biste presli na slededi ili prethodni ekran.

Pritisnite ikonu = ikonu da biste zatvorili ekran sa informacijama.

Napomena  Traka sa informacijama na po¢etnom ekranu ¢e prikazivati sazete
informacije iz ekrana sa informacijama koji je zatvoren.

Dostupni su sledeéi ekrani sa informacijama:

Ekran za priklju€ke i potroSne materijale na stranici 156
Ekran Print Counts (Broj otisaka) na stranici 158 (Nije dostupno za Ax130i)
Ekran za opStu efikasnost opreme na stranici 162

Ekran sa trenutnim statusom na stranici 163.
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Ekran za prikljucke i potroSne materijale
Sledece ilustracije prikazuju ekran Priklju¢ci i potroSni materijal.

I
_3

I' Jet ( Make-up ( N
e level

Ink level
Jet is not running

[ uss ‘
< | Not connected

| Service key <

» | No service key is inserted

Multiple network
More than one network connection is

available

Connections and consumables 6 E] ‘ E] A
[ ] Q Q (@] P e

# Naziv podeSavanja Objasnjenje
Informacije o povezivanju i |Informacije o povezivanju i diznama Stampaca:
miazu e Dalidizne rade ili ne.
e Dalije USB uredaj povezan.
e Dalije servisni klju¢ umetnut.
e Dalije povezano viSe mreza.
2 Slededi ekran Nastavite do ekrana Broj otisaka.
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# Naziv podeSavanja Objasnjenje

3 Podaci potroSnog materija- | Pogledajte detalje u vezi potroSnog materijala za Stampac:

la e Tip mastila za koji je Stampac konfigurisan i rok trajanja

kertridza mastila

e Tip razredivaca za koji je Stampac konfigurisan i rok
trajanja razrediva¢a mastila

e Tip ITM-a za koji je Stampac konfigurisan i rok trajanja
ITM-a. Za ITM tip 6, rok trajanja predstavlja broj preo-
stalih sati rada ili datum (u zavisnosti od stanja ITM-a).

4 Nivo mastila Prikazuje nivo te€nosti u kertridzu sa mastilom i ITM-u.

Kada je indikator u zelenoj zoni, nije potrebna nikakva radnja
korisnika.

Lampica postaje narandzasta kada je kertridz sa mastilom
prazan i Stampac koristi samo tec¢nost u ITM-u.

5 Nivo razredivaca Prikazuje nivo te¢nosti u kertridzu sa rastvaracem i ITM-u.

Kada je indikator u zelenoj zoni, nije potrebna nikakva radnja
korisnika.

Lampica postaje narandzasta kada je kertridz sa rastvara-

¢em prazan i Stampac koristi samo te€nost u modulu rastva-
raca.

6 Traka sa informacijama Prikazuje informacije statusa koje Ce se prikazivati na pocet-
nom ekranu kada se ekran Connection and Consumable (Po-
vezivanja i potro$ni materijali) zatvori.
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Ekran Print Counts (Broj otisaka)

Napomene 1. Ovaj ekran i ova podeSavanja pridodata su u verziji softvera 01.40.0629.

2. Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Ovaj ekran broja¢a Stampe omogucuje korisniku da brzo pogleda broj izvrSenih Stampanja i broj
detektovanih proizvoda. Brojaci i opcije za podeSavanje/ponistenje se takode mogu pokazati/
sakriti na po¢etnom ekranu.

Ekran postavki je prikazan na ekranu broja otisaka.

1 2 3

AJ
Connections and
consumables

STATUS 'TER stor

Printing .

Overall equipment
efficiency

==

Print counts

Above target Final target ]
- ai4s3003 | 1arget total prints 83483903 4 )

v,
.@_ @ Settings

‘ Set print count | | set detect count

aa‘ 12901 <) ’ -‘))‘ 1000041 E b‘

Print t
o CREZI B
! 8 9 10

# Naziv podeSavanja Objasnjenje

1 Prethodni ekran Idite nazad na ekran Priklju¢aka i potroSnog materijala.

2 Progres trazenog Stampa- | Prikazuje broj otisaka u odnosu na stvarni broj otisaka.
nja

3 Sledeci ekran Nastavite do ekrana za ukupnu efikasnost opreme.

4 Ciljni ukupan broj otisaka | Podesite trazeni broj Stampanja.
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Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Postavke broja otisaka

Napomena  Ova podeSavanja su detaljnije opisana u
Postavke broja otisaka na stranici 160.

Otvorite podeSavanja broja stampanija:
e  Podesite rezim ponistenja za brojace.
e  Sinhronizujte brojace.

e Omogucite broj orisaka/resetovanje na poc¢etnom ekra-
nu.

e  Omoguci postavljanje/resetovanje broja detekcija na
pocetnom ekranu.

Traka sa informacijama

Prikazuje ikone statusa koje ¢ée biti prikazane na pocetnom
ekranu kada se ekran Print Counts (Broj otisaka) zatvori.

Broj otisaka

Prikazuje broj izvrSenih Stampanja. Svaki put kada Stampac
izvrSi Stampanje, broja¢ ée porasti za 1.

Moze se izabrati da se promena bilo koje vrednosti izvrSi ruc¢-
no.

Resetuj detekcija otisaka

Izaberite da biste ponistili broj Stampanja na O.

Broj brisanja

Prikazuje broj detektovanih proizvoda. Svaki put kada senzor
za detekciju detektuje proizvod, brojac ¢e porasti za 1.

Ovaj brojac ¢e se azurirati samo kada je Stampac u stanju
spremnosti i kada je oznaka ucitana.

Da biste ru¢no promenili vrednost brojaca, izaberite brojac i
unesite novu vrednost.

10

Resetuj broj otisaka

Izaberite da biste ponistili broj detekcije na 0.
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RADNI PROCES

Napomena Funkcija nije dostupna na Ax130i.

Da biste podesili broj Stampanja:

.

Izaberite Settings (PodeSavanja).

Pritisnite ikonu "~ na traci sa informacijama.

Prevucite preko ekrana da biste dosli do Print counts (Broj otisaka).

Postavke koje su opisane u nastavku se sada mogu promeniti:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Resetuj rezim

Izaberite kada se brojaci ponistavaju:

Lifetime (Radni vek) - bez poniStavanja.

Power on (Ukljucivanije) - resetovati kada se ukljuci
kontroler.

Label change (Promena oznake) - resetovati kada se
ucita nova oznaka za Stampanje.

Shift change (Promena smene) - ponistavanje prilikom
promene smene.

Daily (Dnevno) - ponistavanje na pocCetku novog dana.

Cartridge change (Promena kertridza) - Ponistavanje
kada se promeni kertridza za mastilo ili rastvarac.

Nikada - brojaci se ne¢e nikada automatski ponistiti.
Medutim, korisnik ¢e mo¢i da ponisti brojace ru¢no.

Sinhronizacija postavljanja/rese-
tovanja broja otisaka i detekcija

Oznacite kako biste uklonili opciju da odvojeno podesite/

ponistite broj detektovanih proizvoda. Broj detektovanih pro

izvoda ¢e postati sinhronizovan sa brojem Stampanja. Kada
se broj Stampanja podesi ili ponisti, broj detektovanih proiz-
voda ¢e biti azuriran na istu vrednost.

Ponistite ozna¢avanje kako biste omogucili da se broj Stam-
panja i broj detektovanih proizvoda podesi/ponisti pojedinac-

no.
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Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Omoguci postavljanje/resetova-
nje broja otisaka na pocetnom
ekranu

Prikazite ili sakrijte opcije podeSavanja/ponistenja brojaca
Stampanja na pocetnom ekranu.

~ | £, 50540 STA»RT SRl | =) 62586 ~

‘ -)) Set 5

CNEY

N\ Print roduction Q 2
ﬁ L4 optimisation S §
_ = User defined 14:01 | 03 Mar 2020

Omoguci postavljanje/resetova-
nje broja detekcija na pocetnom
ekranu

Prikazite ili sakrijte opcije podeSavanja/ponistenja detekcije

proizvoda na pocetnom ekranu.

~ | §, 50540 STA»RT | =) 62586 ~

‘ ) Set ‘ a

®\ e\
PN Print —W- Production Q g8
ﬁ L4 optimisation = jine setup S §

_ = User defined 14:01 | 03 Mar 2020
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Ekran za opsStu efikasnost opreme
Ekran OEE je prikazan na dolenavedenoj ilustraciji.

3

1 2

Y

Print counts .

Elapsed time
0:08:00 Target: 0
Est. end of Joh

0:06:34

Print rates (prints/min)

MNext operator interaction
{est. on current run rates)

Change make-up
cartridge

§

"

599

Current availability (%)

100

Set target print rate (prints/min)

pcoming

Operational availahility (%)

o

Change ITh cartridge
ML,

100

Overall equipment efficiency

O © e O

# Naziv podeSavanja Objasnjenje
1 Prethodni ekran Povratak na ekran Print counts (Broj otisaka).
2 Efficiency Data (Podaci o Podaci o efikasnosti Stampaca, ukljuCujuci proteklo vreme,
efikasnosti) procenjeno vreme do kraja posla itd.
3 Stope Stampe Prikazuje ciljni broj otisaka u minutu u odnosu na trenutni
broj otisaka u minutu.
4 Sledeci ekran Nastavite do ekrana Status uZivo.
5 Next Operator Interaction | Prikazuje procenjeno vreme buducih interakcija sa rukovao-
(Sledeca interakcija sa ru- | cem.
kovaocem)
6 Traka sa informacijama Prikazuje informacije statusa koje ¢e biti prikazane na pocet-
nom ekranu kada se ekran Overall Equipment Efficiency (Op-
Sta efikasnost opreme) zatvori.
7 Postavi zadatu stopu Stam- | Postavite zadatu stopu Stampe. Definisano kao broj Stampa-
pe (otisaka/min) nja u minutu.
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Ekran sa trenutnim statusom
Ekran Live Status (Trenutni status) je prikazan na dolenavedenoj ilustraciji.

1

v

M

efficiency

Viscosity upper limit (cP) Pump speed (rpm) Ink level oK

Actual viscosity (cP) 0.00 Pressure (mBar) 3000 Ink sensor level value 0

Target viscosity (cP) 383 Gutter pump speed (rpm) 0 Make-up level oK

Viscosity lower limit (cP) 233 Vacuum pressure (mBar) -310 Make-up sensor level value 0

Ink temperature (*C) 200 2
Modulation level (V) 0

Feed valve closed Modulation mode Auto

Bleed valve closed Head temperature (°C) 420

Wash valve closed Heater state Enabled

Viscometer valve closed Nozzle valve closed

Make-up valve closed BUP time 0

Ink level
——

acuum pressure (mBar)

Live status
o 0O 0O e

Jet 1-Head temperature (*C)

# Naziv podeSavanja

Objasnjenje

1 Prethodni ekran Idite nazad na ekran Ukupna efikasnost opreme.
2 Informacije o trenutnom Prikazuje informacije o trenutnom statusu Stampaca.
statusu

3 Traka sa informacijama

Prikazuje informacije statusa koje ¢e biti prikazane na pocet-
nom ekranu kada se ekran Live Status (Trenutni status) za-
tvori.
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POKRETANJE

Pokretanje do stanja spremnosti

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Kada se Stampac nalazi u stanju spremnosti, dizna c¢e raditi a Stampac ¢e Stampati kada primi
ispravnu aktivaciju Stampe i signale enkodera.

Da pokrenete Stampac i udete u stanje spremnosti:
1. Postarajte se da priklju¢ak napajanja sa zadnje strane Stampaca bude prikop&ana na izvor
napajanja.
Pritisnite i zadrzite taster dugme na kucistu Stampaca u trajanju od 2 sekunde.

Stampaé ée sada proéi kroz sekvencu sledeéim redosledom:

o , I , . " , .
e Zelene indikacione lampice na dugmetu i dugme ¢e poceti da treperi kako bi
ukazalo na to da se Stampac pokrece.

e TouchScreen ¢e prikazivati evidenciju napretka QuickStep pokretanja.

e Na statusnoj kartici ¢e se prikazivati status Stampaca i sve greSke na koje je potrebno
obratiti paznju.

e Stampad je sada spreman za $tampanje oznaka.

Pokretanje do stanja mirovanja

Kada je Stampac u stanju mirovanja, mlaznica nece raditi i Stampac¢ nece Stampati. Promene se
mogu izvrSiti na postavkama Stampaca i oznake se mogu kreirati ili urediti u kreatoru oznaka.

Da pokrenete Stampac i udete u stanje mirovanja:
1. Postarajte se da priklju¢ak napajanja sa zadnje strane Stampaca bude prikop&ana na izvor
napajanja.
Pritisnite i zadrzite taster dugme na kucistu Stampaca u trajanju od 2 sekunde.

Stampag ¢e sada prodi kroz sekvencu sledeéim redosledom:

e Zelena indikaciona lampica na dugme ce poceti da treperi kako bi ukazalo na to da se
Stampac pokrece.

¢ TouchScreen ¢e prikazivati evidenciju napretka QuickStep pokretanja.

e Na statusnoj kartici Ce se prikazivati status Stampaca i sve greSke na koje je potrebno
obratiti paznju.

e Stampa¢ je sada spreman za funkcije koje ne obuhvataju $tampanje, recimo pravljenje
poruke.
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Prebacivanje izmedu stanja spremnosti i stanja mirovanja
Da biste prebacili Stampac iz spremnog stanja u stanje mirovanja:

1.

Pritisnite ikonu dugmetu (nije dostupno za Ax130i) Ili, izaberite ikonu Start/Stop na
korisni¢kom interfejsu.

U zavisnosti od aktuelnog statusa Stampaca, on ¢e uci u jedno od sledec¢a dva stanja:
Iz stanja spremnosti, Stampac ¢e uéi u stanje mirovanja.

Iz stanja mirovanja, Stampac ¢e uéi u stanje spremnosti.
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ISKLJUCIVANJE

OPREZ Opasnost od talozenja mastila. Rizik od propadanja mastila.
Nemojte da iskljucujete elektricno napajanje ako je omogucéen re-
zim budenja.
Rezim budenja odrzava mastilo u aktivnom stanju tokom duzih perioda

mirovanja. Rezim budenja ¢e biti onemogucen ako se iskljuCi napajanje
Stampaca, pogledajte WAKE-UP MODE (REZIM BUDENJA) na stranici
101.

Da biste iskljucili Stampac:

Pritisnite i zadrzite taster dugme u trajanju od 2 sekunde.
2. Stampad ¢e sada poceti da se iskljuuje sledeéim redosledom:

e Traka sa napretkom ¢e se prikazati na TouchScreen-u.

e Zelena indikaciona lampica na dugme cCe poceti da treperi

¢ Glava Stampaca ¢e proci kroz ciklus automatskog ispiranja kako bi se sprecilo da se
mastilo osusi i zaCepi diznu za mastilo i odvod glave Stampaca.

e Stampad ée se iskljugiti.
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PREPORUKE ZA DUGU NEAKTIVNOST

Kracde od 14 dana

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oStecenja ociju i koze.
Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.
y Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.
OPREZ Opasnost od talozenja mastila. Rizik od propadanja mastila.
Nemojte da iskljucujete elektricno napajanje ako je omoguéen re-
zim budenja.
Rezim budenja odrzava mastilo u aktivnom stanju tokom duzih perioda
mirovanja. Rezim budenja e biti onemogucen ako se iskljuCi napajanje
Stampaca, pogledajte WAKE-UP MODE (REZIM BUDENJA) na stranici
101.

U zavisnosti od tipa mastila i okruzenja u kome c¢e se Stampac Cuvati, uopSteno je u redu da se
Stampac iskljuci i skladisti do 14 dana uz praéenje procedura koje su opisane u nastavku.

Medutim, potrebno je da inZzenjer koga je sertifikovala kompanija Domino ispere iz Stampaca
neke teze vrste mastila pre nego $to istekne 14 dana. Takode, ako je potrebno skladistiti
Stampac u okruzenju van preporuc¢enog okruzenja za skladiStenje za odredenu vrstu mastila,
bi¢e potrebno da inzenjer koga je sertifikovala kompanija Domino ispere to mastilo iz Stampaca.
Time se spreCava da mastilo unisti sistem za mastilo u Stampacu i da dovde do kvarova kada se
Stampac ponovo pokrene. Za vise informacija, kontaktirajte vasu kancelariju lokalne podrske.

Da ugasite i skladistite Stampa¢ manje od 14 dana:
1. Ocistite glavu Stampaca:
e Cidcenje i-Pulse glave $tampada na stranici 261
e Cidcenje i-Pulse2 glave tampada na stranici 268
e Ciscenje i-Pulse Duo glave $tampaca na stranici 275

e Ciscenje i-Pulse RS glave $tampada na stranici 280.

e . | I
Pritisnite i zadrzite taster dugme u trajanju od 2 sekunde.

2. Isperite odvod odgovaraju¢om te€noscu za pranje tokom ciklusa €iS¢enja odvoda da biste
osigurali da odvod bude potpuno ociScen.

3. Iskopcajte fabri¢ki dovod vazduha.
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Duze od 14 dana

Ako je potrebno da se Stampac ugasi na duze od 14 dana, ili da se skladisti u okruzenju koje
moze da degradira mastilo, to mastilo mora da ispere iz Stampaca inzenjer koga je sertifikovala
kompanija Domino. Time se sprecava da mastilo unisti sistem za mastilo u Stampacu i
sprecavaju se kvarovi kada se Stampac ponovo pokrene. Moze biti potrebno da se neke teze
vrste mastila isperu iz Stampaca pre nego Sto isteke 14 dana od gaSenja. Za viSe informacija,
kontaktirajte vasu kancelariju lokalne podrske.
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GLAVNI BEZBEDNOSNI REZIM

Osnovni bezbednosni rezim je bezbednosna funkcija koja je dostupna za sve sStampace Ax-
Series.

Napredni bezbednosni paket (Advanced Security Pack) je posebno dostupan za Ax350i i Ax550i,
radi primene koja zahteva napredne i prilagodljive bezbednosne funkcije, pogledajte Advanced
Security Pack na stranici 305.

Omogudéi/onemogudi glavni bezbednosni rezim

Kada je rezim glavne bezbednosti aktivan, samo ¢e korisnici sa vazecom lozinkom mo¢i da
rukuju Stampacem putem korisnickog interfejsa.

Napomene 1. Bi¢ete odmah odjavljeni sa Stampaca, kada je rezim bezbednosti omogucen.
Osigurajte da imate vazecu lozinku da se prijavite na Stampac pre nego sto
omogucite glavni rezim bezbednosti.

2. Nakon §to se osnovni bezbednosni rezim omoguci, moze ga onemogugiti
samo korisnik prijavljen na nivou administratora.

3. Ako se lozinka administratora izgubi ili zaboravi, kontaktirajte lokalno
predstavnistvo podrSke radi pomodi.

Da biste omogucéili/fonemogucili glavni bezbednosni rezim:
1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost).
2. lzaberite padajuci meni sa podeSavanjima Security mode (Rezim bezbednosti).

3. lzaberite Essential (Glavni) ili Off (Isklju¢eno).
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Prijavljivanje

Da se prijavite:
1. lzaberite ikonicu Katanac u donjem desnom uglu korisni¢kog interfejsa.
2. lzaberite Log in (Prijava).

3. Unesite lozinku za zahtevanu grupu korisnika. Podrazumevana lozinka za svaku grupu
korisnika definisana je u tabeli u nastavku:

Napomena Lozinke razlikuju velika i mala slova.

Grupa korisnika |Lozinka Objasnjenje
operater op Operator pristupa osnovnim podeSavanjima koja su
potrebna za normalan rad Stampaca.
administrator administrator Administrator pristupa svim podeSavanjima Stampaca.
Odjava

Da se odjavite:
1. lzaberite ikonu brave/katanca u donjem desnom uglu korisni¢kog interfejsa.

2. lzaberite Log out (Odjava).
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Omogudéi automatsko prijavljivanje

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da omogucite automatsko prijavljivanje:

1. Prijavite se na kontroler kao korisnik sa administratorskim ovlas¢enjima.
|zaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Security (Bezbednost).
Oznacite polje Enable auto log-in (Omoguci automatsko prijavljivanje).

Izaberite postavke padajuéeg menija Auto login user (Automatsko prijavljivanje korisnika).

o~ D

Izaberite korisnika koji ¢e biti automatski prijavljen kada se kontroler ukljuci.

Onemogudéi automatsko prijavljivanje

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da onemogucite automatsko prijavljivanje:
1. Prijavite se na kontroler kao korisnik sa administratorskim ovlasc¢enjima.
2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost).

3. Ponistite oznaku u polju Enable auto log-in (Omoguci automatsko prijavljivanje).
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Izmeni lozinku

Napomena  Ako se lozinka administratora izgubi ili zaboravi, kontaktirajte lokalno
predstavnistvo podrSke radi pomodi.

Za izmenu lozinke:
1. Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlaséenjima.

2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost) > Users
(Korisnici).

Izaberite korisnika.
Izaberite Change password (Promeni lozinku).

Unesite sledece informacije:

Naziv podeSavanja Objasnjenje

Trenutna lozinka Napomena  Potrebno je samo za promenu lozinke
administratora.

Unesite trenutnu lozinku korisnika.

Nova lozinka Unesite novu lozinku.

Ponovo unesite lozinku Ponovo unesite novu lozinku.

6. lzaberite Save (Sacuvaj).
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PRAVLJENJE | MENJANJE PORUKA

Pravljenje nove poruke

Da biste napravili novu oznaku:

1. Na poc€etnom ekranu TouchScreen-a izaberite Label creator (Kreator oznake).

Izaberite Blank (Prazno).

o gk~ 0D

dole navedenoj tabeli:

Izaberite tekstualni okvir Ime oznake.
Pomocu tastature na ekranu unesite ime pod kojim ¢e dizajn poruke biti sacuvan.
Izaberite zelenu ikonu Tick (Oznagi).

Izaberite Layout settings (Postavke rasporeda) da biste konfigurisali izgled oznake opisan u

Napomena

Stampadi koji su opremljeni i-Pulse Duo glavom $tampada prikazaée

podesavanja rasporeda oznake za oba mlaza mastila.

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Number of lines (Broj linija)

Izaberite neophodni broj linija.

Line height (drops) (Visina Stam-
pe (kapi))

Izaberite obaveznu visinu svake linije u kapima mastila.

Type (Tip)

Izaberite Zeljeni kvalitet oznaka.

Ukupna visina (mm)

Izaberite visinu oznake.

Use default height (%) (Koristi
podrazumevanu visinu (%))

Oznacite polje da biste koristili podrazumevano podeSavanije
visine za Stampanje.

Uklonite poruku iz polja da biste prikazali podeSavanje
Height (%) (Visina (%)).

Height (%) (Visina (%))

Napomena  Ovo podeSavanje vazi samo ako polje
Use default height (%) (Koristi podrazu-

mevanu visinu (%)) nije oznaceno.
Podesite procenat visine Stampanja.

Use default stroke pitch (Koristi
podrazumevani nivo poteza)

Oznadite polje da biste koristili podrazumevano podeSavanje
nivoa poteza.

Ponistite oznaku u polju za oznaCavanje da prikazete postav-
ku za rastojanje poteza (mm/potez).

Nivo poteza (mm/potez)

Napomena  Ovo podeSavanje vazi samo ako polje
Use default stroke pitch (mm) (Koristi
podrazumevani nivo poteza (mm)) nije

oznacdeno.

Podesite razmak izmedu poteza Stampe. Potez je linija kaplji-
ca mastila koja sacinjava svaki odStampani znak.

7. lzaberite Create Label (Kreiraj oznaku).
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Da biste izmenili izgled oznake:

RADNI PROCES

1. Otvorite poruku koju Zelite da izmenite.

U bo¢nom meniju izaberite karticu Oznaka.

2
3. lzaberite meni Edit (Izmeni).
4

Sada mozete da menjate podeSavanja izgleda opisana u dolenavedenoj tabeli.

Naziv podesavanja

Objasnjenje

Number of lines (Broj linija)

Izaberite neophodni broj linija.

Line height (drops) (Visina Stam-
pe (kapi))

Izaberite obaveznu visinu svake linije u kapima mastila.

Type (Tip)

Izaberite Zeljeni kvalitet oznaka.

Ukupna visina (mm)

Izaberite visinu oznake.

Use default height (%) (Koristi
podrazumevanu visinu (%))

Oznadite polje da biste koristili podrazumevano podeSavanje
visine za Stampanje.

Uklonite poruku iz polja da biste prikazali podeSavanje
Height (%) (Visina (%)).

Height (%) (Visina (%))

Napomena  Ovo podeSavanje vazi samo ako polje
Use default height (%) (Koristi podrazu-

mevanu visinu (%)) nije oznaceno.
Podesite procenat visine Stampanja.

Use default stroke pitch (Koristi
podrazumevani nivo poteza)

Oznacite polje da biste koristili podrazumevano podeSavanije
nivoa poteza.

Ponistite oznaku u polju za oznacavanje da prikazete postav-
ku za rastojanje poteza (mm/potez).

Nivo poteza (mm/potez)

Napomena  Ovo podeSavanje vazi samo ako polje
Use default stroke pitch (mm) (Koristi
podrazumevani nivo poteza (mm)) nije

oznacdeno.

Podesite razmak izmedu poteza Stampe. Potez je linija kaplji-
ca mastila koja sacinjava svaki odStampani znak.

5. lzaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste saCuvali izgled oznake.
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Svaki pojedinaéni dizajn oznake se moze sacuvati uz sopstvena prilagodena podeSavanja

Stampe.

Da biste izmenili pode$avanja oznake:

1. Otvorite poruku koju Zelite da izmenite.

U bo¢nom meniju izaberite karticu Oznaka.

2
3. lzaberite meni Settings (Podesavanja).
4

Sada mozete da menjate podeSavanja koja su opisana u dole navedenoj tabeli:

Naziv podesSavanja

Objasnjenje

Forward and Reverse offset (Po-
mak unapred i unazad)

Podesite polozaj oznake na povrsini za Stampanje u milime-
trima. Pogledajte Forward and Reverse Offset.

Inverzni rezim

Obrnite dizajn oznake. Pogledajte Invert Mode.
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Reverse mode (Reverznii rezim)

Preokrenite dizajn oznake. Pogledajte Reverzni rezim na stra-
nici 178.
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Repeat mode (Rezim ponavlja-
nja)

Da biste podesilii ponavljanje Stampanja za dizajn oznake,
pogledajte ReZzim ponavljanja na stranici 179.

Maks. brzina Stampe

Postavite jedinicu merenja u kojoj ¢e biti prikazana maksi-
malna brzina §tampanja.

Name (Ime)

Prikazite naziv pod kojim je oznaka sa¢uvana. Ova vrednost
se ne moze promeniti.

Tabele koda smene

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Kreirajte tabelu kodova smene koji se mogu uneti u dizajn
oznake, pogledajte Tabele koda smene na stranici 181.

Promenljive skripte

Izmenite promenljive elemenata LUA skripta koji su umetnuti
u oznaku.

Napomenel. Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

2. LUA skriptovi mogu da se koriste samo
ako je instaliran Profesional Printing
Pack.

5. lzaberite ikonu Save (Sacduvaj) da biste saCuvali podeSavanja.
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Pomak unapred i unazad

Pomak unapred se koristi za podeSavanje polozaja oznake na povrsSini za Stampanje. Ako se
glava Stampaca nalazi na pomeracu glave Stampaca, moze se podesiti i pomak unazad.

Napomena Globalno podeSavanje pomaka je takode dostupno za podeSavanje pomaka
za sve dizajne oznaka. Pogledajte Pomak Stampe na stranici 221.
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# Objasnjenje

—

Okida¢ za Stampanje

Pomak unazad

Pomak unapred

Odlaganje Stampe

Smer Stampanija (sa leva na desno)

O | | OWOIDN

Smer Stampanja (sa desna na levo)

Da biste podesili pomak za pojedinac¢ni dizajn poruke:
1. lIzaberite karticu Oznaka u bo&nom meniju alatke za pravljenje poruka.
2. lzaberite meni Settings (PodeSavanja).

3. Odredite podeSavanje Forward offset (mm) (Pomak unapred (mm)) ili Reverse offset (mm)
(Pomak unazad (mm)).

4. |zaberite ikonu Save (SaCuvaj) da biste saCuvali podeSavanije.
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Inverzni rezim se koristi za obrtanje dizajna oznake, onako kako je prikazano na dolenavedenoj

ilustraciji.
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Ovo podesavanje se moze koristiti na pomeracu glave Stampaca za inverzno okretanje dizajna
poruke za odredeni broj puta, a zatim obrtanje poruke nazad. Ako je Stampac opremljen
paketom GPIO Pack ili Extended GPIO Pack, ovo podeSavanje se moze konfigurisati kako bi se
inverzno okrenula oznaka kada je aktiviran dodeljeni ulazni pin.

Napomene 1. Globalno podeSavanje inverznog okretanja je dostupno za obrtanje svih
dizajna oznaka. Medutim, globalno podeSavanje ne omogucéava brojanje
broja obrnutih otisaka. Uz to, globalno podeSavanje ne omogucava da
obrnute otiske pokrece korisniCki priklju¢ak. Pogledajte Polozaj/orijentacija

na stranici 228.

2. Ako je potrebno, oznaka moze da se inverzno okrene na ekranu Print
optimisation (Optimizacija Stampe). Pogledajte Ekran Print Optimisation
(Optimizacija Stampe) na stranici 151.

Da biste podesili inverzni rezim za pojedinacni dizajn oznake:

1. lIzaberite karticu Oznaka u bo&nom meniju alatke za pravljenje poruka.

Izaberite meni Settings (PodeSavanja).

2
3. lzaberite padajuci meni sa podeSavanjima Invert mode (Inverzni rezim).
4

Izaberite i konfiguriSite jednu od opcija opisanih u dole navedenoj tabeli:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

On - Always (Uklju¢eno — Uvek)

Stampana oznaka ée uvek biti inverzno okrenuta.

On - Counted (Uklju¢eno — Odre-
deni broj)

Stampana oznaka ¢e biti inverzno okrenuta za odredeni broj
otisaka.

Kada se ova opcija izabere, podeSavanja izabrana u nastav-
ku ¢e se takode prikazati:

e Invert (Inverzno): Initial orientation (Po¢etna orijentacija)
- |Izaberite orijentaciju prvog otiska oznake.

* Invert repeat count (Broj ponavljanja inverznog okreta-
nja) - Izaberite broj Stampanja oznake u obrnutoj orijen-
taciji.

Uklju¢eno - GPI / Korisnicki port

Napomena  Vasi samo ako je instaliran GPIO Pack ili
Extended GPIO Pack.

Stampana oznaka ée biti obrnuta kada je aktiviran dodeljeni
ulazni pin.

Off (Iskljuceno)

Stampana oznaka neée biti okrenuta.

5. lzaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste saCuvali podeSavanje.
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Reverzni rezim se koristi za reverzno okretanje pojedinacnog dizajna oznake, onako kako je
prikazano na dolenavedenoj ilustraciji.
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Ovo podesavanje se moze konfigurisati za okretanje dizajna poruke za odredeni broj puta, a
zatim okretanje poruke nazad za isti broj puta. Ako je Stampac opremljen paketom GPIO Pack ili
Extended GPIO Pack, ovo podeSavanje se moze konfigurisati kako bi se reversno okrenula
oznaka kada je aktiviran dodeljeni ulazni pin.

Napomene 1. Globalno podeSavanje reverzne orijentacije je dostupno za okretanje svih
dizajna oznaka. Medutim, globalno podeSavanje ne omogucéava brojanje
broja reverzno okrenutih otisaka. Uz to, globalno podeSavanje ne
omogucava da okrenute otiske pokrece korisnicki prikljucak. Pogledajte
Polozaj/orijentacija na stranici 228.

2. Ako je potrebno, oznaka moze da se inverzno okrene na ekranu Print
optimisation (Optimizacija Stampe). Pogledajte Ekran Print Optimisation
(Optimizacija Stampe) na stranici 151.

Da biste podesili reverzni rezim za pojedinacni dizajn oznake:

1. lIzaberite karticu Oznaka u bo&nom meniju alatke za pravljenje poruka.

Izaberite meni Settings (PodeSavanja).

2
3. lzaberite padajuci meni sa podeSavanjima Reverse mode (Reverzni rezim).
4

Izaberite i konfiguriSite jednu od opcija opisanih u dole navedenoj tabeli:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

On - Always (Ukljuc¢eno — Uvek)

Stampana oznaka ée uvek biti inverzno okrenuta.

On - Counted (Uklju¢eno — Odre-
deni broj)

Stampana oznaka ¢e biti reverzno okrenuta za odredeni broj
otisaka.

Kada se ova opcija izabere, podeSavanja izabrana u nastav-
ku ¢e se takode prikazati:

*  Reverse (Reverzno): Initial orientation (PoCetna orijenta-
cija) - Izaberite orijentaciju prvog otiska oznake.

®  Reverse repeat count (Reverzno brojanje ponavljanja) -
Izaberite broj Stampanja oznake u obrnutoj orijentaciji.

Uklju¢eno - GPI / Korisnicki port

Napomena  Vasi samo ako je instaliran GPIO Pack ili
Extended GPIO Pack.

Stampana oznaka ée biti obrnuta kada je aktiviran dodeljeni
ulazni pin.

Off (Iskljuceno)

Stampana oznaka neée biti reverzno okrenuta.

5. lzaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste saCuvali podeSavanje.
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Rezim ponavljanja se moze konfigurisati tako da neprekidno Stampa pojedinacni dizajn oznake
odredeni broj puta nakon $to se primi jedan signal okida¢a za Stampanje. Rezim ponavljanja se
moze konfigurisati i tako da neprekidno Stampa dizajn poruke kada se primi neprekidni signal

okidaca za Stampanije.

Napomena

Globalno podeSavanje ponavljanja je dostupno za ponavljanje Stampanja

svih dizajna oznaka. Pogledajte Ponavljanje Stampanja na stranici 222.

Da biste podesili rezim ponavljanja za pojedinacni dizajn oznake:

1.

2
3.
4

Izaberite karticu Label (Oznaka) u boénom meniju alatke za pravljenje poruka.

Izaberite meni Settings (PodeSavanija).

Izaberite padaju¢i meni sa podeSavanjima Repeat mode (Rezim ponavljanja).

Izaberite i konfiguriSite jednu od opcija opisanih u dole navedenoj tabeli:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Off (Iskljuceno)

Stampana oznaka neée biti ponovljena.

Counted (Odredeni broj)

Stampana oznaka ¢e biti ponovljena za naznaéeni broj do-
datnih stampi. Kada se ova opcija izabere, podeSavanja iza-
brana u nastavku ¢e se takode prikazati:

Repeat count (Broj ponavijanja) - Unesite broj ponavlja-
nja za aktuelnu oznaku. Broj ponavljanja se dodaje na
prvi otisak (tj. 6 ¢e Stampati joS 6 dodatnih otisaka
(ukupno 7)).

ReZim ponaviljanja razmaka — |zaberite kako se definise
rastojanje izmedu otisaka. Izaberite Space by pitch
(Razmak prema potezima) da definiSete rastojanje iz-
medu pocCetka jednog otiska i poCetka sledeceg otiska,
mereno u milimetrima. Ili izaberite Space by gap (Raz-
mak prema proredima) da definiSete rastojanje izmedu
kraja jednog otiska i poCetka sledecCeg otiska, mereno
u milimetrima.

Repeat spacing (mm) (Ponavljanje razmaka (mm)) - De-
finiSe razdaljinu izmedu otisaka.

Repeat (Ponavljaj): Azuriraj svaki otisak - Oznacite da
biste azurirali informacije o satu i brojacu za svaki oti-
sak. Mozete i da opozovete izbor polja da biste zadrzali
iste informacije na svakom otisku.

Repeat (Ponavljaj): End of product (Kraj proizvoda) —
DefiniSite kako i kada se zaustavlja ponavljanje Stam-
panja. Izaberite Ignore (Zanemari) da biste zanemarili
signal okidac¢a za Stampanije i nastavili Stampanje. Iza-
berite Complete (Zavrsi) da biste zavrsili sledeci otisak.
Izaberite Cancel (Otkazi) da biste zaustavili pre slede-
¢eg otiska.
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Naziv podesSavanja

Objasnjenje

Continuous (Neprekidno)

Neprekidno ponavljajte Stampanje oznake kada stampac pri-
mi konstantni signal okidaca za $tampanje. Stampa¢ ée pre-
stati da Stampa kada se signal okidac¢a za Stampanje preki-
ne. Kada se ova opcija izabere, podeSavanja izabrana u na-
stavku Ce se takode prikazati:

ReZim ponaviljanja razmaka — |zaberite kako se definise
rastojanje izmedu otisaka. Izaberite Space by pitch
(Razmak prema potezima) da definiSete rastojanje iz-
medu pocetka jednog otiska i poCetka sledeceg otiska,
mereno u milimetrima. lli izaberite Space by gap (Raz-
mak prema proredima) da definiSete rastojanje izmedu
kraja jednog otiska i poCetka sledeceg otiska, mereno
u milimetrima.

Repeat spacing (mm) (Ponavljanje razmaka (mm)) - De-
finiSe razdaljinu izmedu otisaka.

Repeat (Ponavljaj): Update each print (Azuriraj svaki oti-
sak) — Oznacite da biste azurirali informacije o satu i
brojacu za svaki otisak. Mozete i da opozovete izbor
polja da biste zadrzali iste informacije na svakom oti-
sku.

Repeat (Ponavljaj): End of product (Kraj proizvoda) —
DefiniSite kako i kada se zaustavlja neprekidna Stampa.
Izaberite Complete (Zavrsi) da biste zavrsili sledeci oti-
sak. Izaberite Cancel (Otkazi) da biste zaustavili pre
sledeceg otiska.

5. lzaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste saCuvali podeSavanije.
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Tabele koda smene

Napomena Napomena: Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Postavka smenskog koda definiSe kod koji ¢e biti odStampan, kada se u oznaci koristi element
smenskog koda. Za Stampu se mogu postaviti razliciti korisni¢ki definisani kodovi, u razli¢itim
periodima dana.

Da biste postavili tabele smenskog koda:

1. lzaberite karticu Oznaka u bo&nom meniju alatke za pravljenje poruka.
Izaberite meni Settings (PodeSavanija).
Izabrite tabele Shift code (smenski kod).
Izaberite Add New (Dodaj novo).
Izaberite podeSavanje Name (Ime) i unesite ime tabele kodova smene.
Izaberite View... (Prikazi...)

Izaberite +Add row... (+Dodaj red...)

© N o ok~ D

Unesite Start time (Vreme pocetka) i Code (K&d) za prvu smenu.
9. Da biste dodali jo§ smena, izaberite +Add row... (+Dodaj red...)
10. Izaberite Save (SaCuvaj) da biste potvrdili kodove smene.

11. Izaberite Save (Sacuvaj) da biste sacuvali tabelu smenskog koda.

12. Da biste dodali element koda smene u dizajn oznake, pogledajte Dodavanje elementa koda
smene na stranici 202.

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022 181



RADNI PROCES

Elementi poruke
Elementi su tekst, barkod i grafiCke stavke koje sacinjavaju dizajne poruka.

Na sledec¢im stranicama je objasnjeno kako da dodate i izmenite razli€ite elemente poruka.

Dodavanje tekstualnog elementa
Da biste dodali tekstualni element u dizajn oznake:
1. lzaberite karticu Element u bo¢nom meniju alatke za pravljenje poruka.
2. lzaberite ikonu Add (Dodaj).
3. lzaberite Text (Tekst).
4

Unesite Zeljeni tekst pomocu tastature na ekranu.

Napomena  Tip i jezik tastature se mogu promeniti izborom odgovarajuce ikone na
dnu ekrana za unos teksta.

Izaberite zelenu ikonu Oznaci da biste dodali element teksta u dizajn poruke.

Izaberite ikonu Sacuvaj da biste saCuvali dizajn poruke.

182 EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022



RADNI PROCES

Menjanje tekstualnog elementa

Da biste izmenili tekstualni element u dizajnu oznake:

1. lIzaberite tekstualni element koji zelite da izmenite.

Izaberite karticu Element u boénom meniju alatke za pravljenje poruka.

2
3. lzaberite meni Edit (Izmeni).
4

Sledeca podeSavanja se sada mogu koristiti za izmenu tekstualnog elementa:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Name (Ime) Unesite ime elementa.
Font type (Tip fonta) e Tower (Toranj) - Svaki znak se okreée za 90° u smeru
suprotnom od kretanja kazaljke na satu.

e  Fixed (Fiksni) — Svaki znak ¢e zauzimati jednaki hori-
zontalni prostor.

e Proportional (Proporcionalni) — Svaki znak ¢e zauzimati
onoliko horizontalnog prostora koliko je potrebno za
taj konkretni znak.

Font Promenite veli¢inu teksta u kapima mastila.

Bold (Podebljano)

Stampa podebljan tekst.
Opseg: 0-3
U dolenavedenom primeru je podeseno na 1.

[ X ] (244 X2 2 X2 (2 2 2 1 2]

e *0 (X J (L d *e L X ]
[l L34 *e L X ] ee
(X ] (a4 0000000 (X 4
(2Ad I L N X ] oe * e
e *® L &4 .0 .o *
.0 L X J o0 0e000 (X1 2 X1 4

Intercharacter gap (strokes) (Raz-
mak izmedu znakova (potezi))

Menja razmak izmedu tekstualnih znakova.

Opseg: 1-50
[ ] L1 X2 [ I X (2 1 2] V09T S0
L I . L L I * @ *
[ ] ¢ & e ¢ L * & L
[ ] * 4069 * * 4 G004 (21 3]
Sh00e » 2 ¢ - * @ [
[ ] . @ L L ® @ [ 4
L 4 ® odey o ooe e S0ees &
* laddd *ee *e0 @ *e0 e (21 4 1]
* o Ll * * L ] [ ] [ ] [ ®
» * *> * L * [ ] L 4 L d
* L d oeee * L * (X1 2 2] s0000
*0e0® [ d * * * L4 L4 *
L 4 L 4 L ] * L > L 4 . * *
L J L *000 [ 2 2 ] (2 1 1] s0000 *®

Invert black/white (Inverzna
Stampa crno/belo)

Obrnite Stampane i neStampane delove tekstualnog elemen-
ta.

- 2800800 2550000600
® ese00 0 sees00000
2 ossese ssss0s000
L d L X X * (14
. o9 o0 e e
oo o o oo . see o
. . hd eoe o
o * oo *oe @
oo * o oo *0® o
o® * & * *®
SO0 00000000 .o 20800008
S 000000000000 00080000000000
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Naziv podesSavanja Objasnjenje
Invert (Inverzno) Inverzno orijentiSite tekstualni element.
L > ooee aoee 5900 S000® ¢
» ® o ® o * @ ® o [ ]
so000e ® o L L2 *
L ] ® 0o L J * * G000 LA d 2]
[ ] L ] ® o L L R [ 2
¢ o . o * o . @ L
[ ] L X 2 X ] *o e [ 2 1 2 ] 000 SO S0e
Reverse (Reverzno) Reverzno orijentisite tekstualni element.
S99 8¢ S0 (221 T ) se® (2 2 1 J *
* > & * @ ®* @ L * »
* * @ L * o * ® ®
L X X 2] oo 0e o L ] [ so0® o *
L e & * > @& ¢ SO0Oe
L LK J * @ L N ¢ @ *
s Seooe L2 1 1] *0e *o0e® o L ]
X (mm) Napomena Vidljive samo ako je instaliran paket za

neprekidno Stampanije.

Postavite horizontalnu poziciju elementa. Vrednost X (mm)
se meri sa leve strane oznake, do leve strane elementa.

Otvorite tastaturu da biste menjali tekst.

Tip i jezik tastature se mogu promeniti izborom odgovaraju-
I —— ¢e ikone na dnu ekrana za unos teksta.

Kopirajte tekstualni element.

"

Obrisite tekstualni element.

5. lzaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste sacuvali promenu.
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Napomena

RADNI PROCES

Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da biste dodali element unikoda u tekstualni element:

1. Prilikom menjanja ili pravljenja novog tekstualnog elementa izaberite ikonu Unicode

(Unikod) na ekranu za unos teksta.

2. Unesite unikod vrednost:

Cesti unikod znakovi

00A3 Funta (sterling) 20AA Sekel (Izrael)

0024 Dolar (SAD) 20AB Dong (Vijetnam)
00A2 Cent (SAD) 20A2 Kruzerio (Brazil)
00A5 Jen (Japan) 20A6 Naira (Nigerija)
20AC Evro 20A8 Rupija

20A1 Kolon (Kostarika) 20A9 Von (Juzna Koreja)

3. Izaberite ikonu Oznadi u gornjem desnom uglu ekrana da unesete Unicode znak u element

teksta.

4. lzaberite zelenu ikonu Oznaci da biste dodali element teksta u dizajn poruke.

5. lzaberite ikonu Sacuvaj da biste sacuvali dizajn poruke.
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Editor metode unosa (IME)

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Unosi se slicno kao unikod znakovi.

1. Prilikom menjanja ili pravljenja novog tekstualnog elementa izaberite ikonu IME na ekranu
za unos teksta.

Unesite Zeljene znakove.

Izaberite ikonu Oznaci u gornjem desnom uglu ekrana da unesete IME znak u element
teksta.

Izaberite zelenu ikonu Oznadi da biste dodali element teksta u dizajn poruke.

Izaberite ikonu Sacuvaj da biste sacuvali dizajn poruke.
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Dodavanje elementa barkoda

Napomene 1. Stampaé trenutno moze da $tampa simbole matrice podataka 8x18 - 8x144,
10x10, 12x12 - 12x88, 14x14, 16x16 - 16x64, 18x18, 20x20 - 20x64, 22x22,
- 22x48, 24x24 - 24x64, 26x26 - 26x64 i 32x32. Koli¢ina podataka koja se
moze nalaziti u simbolu matrice podataka zavisi od veli€¢ine matrice

podataka.

2. Ova funkcija nije dostupna za Ax130.

Da biste dodali element barkoda u dizajn poruke:

1. lzaberite karticu Element u bo¢nom meniju alatke za pravljenje poruka.

Izaberite ikonu Add (Dodaj).

Izaberite Barcode (Barkod).

Izaberite Add (Dodaj).

N o ok~ DN

U padaju¢em meniju izaberite Tip barkoda i izaberite tip barkoda.

Odredite bilo koja druga specificna podeSavanja tipa barkoda.

Unesite Zeljene podatke barkoda pomocu tastature.

Napomena

Tip tastature se moze promeniti izborom odgovarajuce ikone na dnu

ekrana za unos podataka.

8. lzaberite zelenu ikonu Tick (Oznaci) da biste dodali podatke barkoda u dizajn oznake.

9. lzaberite barkod u oblasti za dizajn poruke.

10.

11. Izaberite meni Edit (Izmeni).

U bo&nom meniju izaberite karticu Element.

12. Sada mozete da definiSete slede¢a podesavanja barkoda:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Name (Ime)

Unesite ime elementa barkoda.

Tip

Izaberite tip barkoda.

Visina (kapljice)

Odredite visinu barkoda u kapima mastila.

Module width (Sirina modula)

Odredite Sirinu modula barkoda.
Opseg: 1-10

Show human readable code (Pri-
kazi kdd koji mogu da Citaju ljudi)

Oznacite polje Show human readable code (Prikazi kdd koiji
mogu da Citaju ljudi) da biste prikazali podatke barkoda u
obliku teksta koji mogu da ¢itaju ljudi ispod barkoda.

Bearer bars (Linije nosioci)

Oznacite polje Bearer bars (Linije nosioci) da biste dodali lini-
je nosioce iznad i ispod barkoda.

Bearer box (Okvir nosilac)

Oznacite polje Bearer box (Okvir nosilac) da biste dodali
okvir nosilac oko barkoda.

Bar width ratios (Odnosi Sirine li-
nije)

Odredite odnos Sirine izmedu najsire i najtanje linije barkoda.
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Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Space width ratios (Odnosi Sirine
razmaka)

Odredite odnos Sirine izmedu najsireg i najtanjeg razmaka u
barkodu.

Invert black/white (Inverzna
Stampa crno/belo)

Obrnite Stampane i neStampane delove elementa barkoda.

Invert (Inverzno)

Obrnite barkod naopako.

Reverse (Reverzno)

Reverzno orijentiSite barkod.

X (mm)

Napomena  Vidljive samo ako je instaliran paket za

neprekidno Stampanje.
Postavite horizontalnu poziciju elementa. Vrednost X (mm) se
meri sa leve strane oznake, do leve strane elementa.

Rotation (Obrtanje)

Rotirajte barkod za 0°, 90°, 180° ili 270°.

Check digit algorithm (Algoritam
kontrolne cifre)

Ako je potrebno, izaberite algoritam kontrolne cifre.
Podrazumevano podeSavanje: None (Nijedno)

Quiet zone: Levo

Dodajte prazan prostor sa leve strane barkoda.

Quiet zone: Right (Prazna zona:
desno)

Dodajte prazan prostor sa desne strane barkoda.

X (mm)

Napomena  Vidljive samo ako je instaliran paket za

neprekidno Stampanje.
Postavite horizontalnu poziciju elementa. Vrednost X (mm) se
meri sa leve strane oznake, do leve strane elementa.

18. Izaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste sacuvali promenu.

188

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022




RADNI PROCES

Dodavanje grafickog elementa

Napomene 1. Da biste kreirali i saCuvali datoteku slike u Stampacu, pogledajte Pravljenje
slike na stranici 207.

2. Da biste uvezli i sa¢uvali datoteku slike u Stampac¢ sa USB memorije,
pogledajte Uvoz slike na stranici 209..

3. Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da biste ubacili grafi¢ki element u poruku:

1. lzaberite karticu Element u bo¢nom meniju alatke za pravljenje poruka.

2. lzaberite ikonu Add (Dodaj).

3. lzaberite Graphics (Grafika).

4. |zaberite Zeljenu grafiku iz direktorijuma.

5. lIzaberite grafiku u oblasti za dizajn oznake.

6. U bocnom meniju izaberite karticu Element.

7. lzaberite meni Edit (Izmeni).

8. Sada mozete definisati sledece postavke grafike:

Naziv podeSavanja Objasnjenje

Name (Ime) Unesite ime elementa grafike.

lzvor Izaberite izvornu datoteku slike.

Invert black/white (Inverzna Obrnite Stampane i neStampane delove elementa grafke.
Stampa crno/belo)

Invert (Inverzno) Obrnite grafiku naopako.

Reverse (Reverzno) Izokrenite grafiku.

X (mm) Napomena Vidljive samo ako je instaliran paket za

neprekidno Stampanje.

Postavite horizontalnu poziciju elementa. Vrednost X (mm) se
meri sa leve strane oznake, do leve strane elementa.

Rotation (Obrtanje) Rotirajte grafiku za 0°, 90°, 180° ili 270°.

Veli€ina X piksela Izaberite horizontalnu veli€inu piksela.

9. lzaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste saCuvali promenu.
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Promenljivi elementi oznake

Promenljivi elementi oznake su elementi koji sadrze promenljive podatke kao $to su satovi,
brojaci i kodovi smene.

Na sledec¢im stranicama je objasnjeno kako da dodate i izmenite razliCite promenljive elemente
poruka.

Dodavanje elementa sata

Da biste dodali element sata u dizajn oznake:

1. lzaberite karticu Element u bo¢nom meniju alatke za pravljenje poruka.

2. lzaberite ikonu Add (Dodaj).

3. lzaberite Text (Tekst).

4. |zaberite +Variable (+Promenljiva) na vrhu ekrana.

5. lzaberite Insert new... (Umetni novo...)

6. lzaberite Clock (Sat).

7. Sada mozete da definiSete sledec¢a podeSavanja sata:
Naziv podeSavanja Objasnjenje
Name (Ime) Unesite ime elementa sata.
Format Unesite Zeljeni format sata:

HH - ¢as sa nulom na pocetku, ¢asovnik od 24 sata (00-23)
hh — &as sa nulom na poéetku Casovnik od 12 sati (01-12)
H - kéd Casa

QQ - Cetvrtasovni kod (00-95)

mm — minut sa nulom na pocetku (00-59)

ss — sekunda sa nulom na poc&etku (00-59)

AMPM - AM (prepodne) ili PM (popodne)

AP -Aili P

DD - dan u mesecu sa nulom na pocetku (01-31)

_D - dan u mesecu sa po¢etnom razmakom (1-31)
JJJ - dan u godini po julijanskom kalendaru (001-366)
Y - godina u deceniji po julijanskom kalendaru (0-9)
YY - dvocifrena godina (00-99)

YYYY - &etvorocifrena godina (0000-9999)

MM - broj meseca sa nulom na pocetku (01-12)

_M - Broj meseca sa po¢etnom razmakom (1-12)
PGMM - ime meseca (januar-decembar)

M — kbd meseca

Q - kéd kvartala (ciklus od pet godina)

QD - dan u kvartalu

PGDDD - ime dana (ponedeljak-nedelja)

WW - broj kalendarske nedelje (01-53)
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Naziv podeSavanja

Objasnjenje

D - dan u nedelji (1-7)
A7 - kéd dana u nedelji
A31 - kéd dana u mesecu

Calendar (Kalendar)

Izaberite tip kalendara:
e  Gregorian (Gregorijanski)
e  Hijri (Islamski)

e Jalali (Iranski)

Language (Jezik)

Izaberite jezik:
e Western (Zapadni)
e Arabic (Arapski)

J Farsi

Sema Julijanskih dana

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi “JJJ - dan
u godini po julijanskom kalendaru
(001-366)".
Izaberite Semu po julijanskom kalendaru:
e EU(29.02. =60)

e SAD (29 Feb = 366).

Nazivi meseci.

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi for-
mat “PGMM - naziv meseca (januar-de-
cembar)”.

Izaberite nazive meseci:
e  Koristi Gregorijanski kalendar
e  Koristi islamski kalendar
e  Koristi iranski kalendar

e  Koristi prilagodeno.

Prilagodeni nazivi meseca

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi for-
mat “PGMM - naziv meseca (januar-de-
cembar)” i "Nazivi meseca" se postave
na "Prilagodeno".

Kreirajte prilagoden naziv za svaki mesec.

Nazivi dana.

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi for-
mat “PGDDD - naziv dana (ponedeljak-
nedelja)”.
Izaberite nazive dana:
e  Koristi Gregorijanski kalendar
e  Koristi islamski kalendar
e  Koristi iranski kalendar

e  Koristi prilagodeno.
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Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Prilagodeni nazivi dana

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi for-
mat “PGDDD - naziv dana (ponedeljak-
nedelja)” i "Nazivi dana" se postave na

"Prilagodeno”.
Kreirajte prilagoden naziv za svaki dan.

Pokreni mesec za kod meseca

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi format “M
- obavezni slovni znak (samo velika slo-
va) A-Z".

Izaberite koji mesec ¢e biti poCetak godine.

Sifre meseci.

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi format “M
- obavezni slovni znak (samo velika slo-
va) A-Z”.

Uredite slovnu oznaku za svaki mesec.

Sifre ¢asova.

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi format “H -

satna oznaka”.
Uredite slovnu oznaku za svaki sat.

Rezim izraCunavanja nedelje u
kalendaru

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi “WWW -

broj sedmice u godini (01-53)”.
Izaberite kako ¢e se proraCunavati sedmica u godini:
e DIN 1355

e  Prilagodeno.

Prvi dan u nedelji

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi for-

mat “WW - broj kalendarske sedmice
(01-53)” i “Rezim za prorac¢un kalendar-
ske sedmice” se postavi na “Prilagode-
no”. lli, ako se koriste “D - dan u sedmi-
ci (1-7)” ili “A7 - oznaka dana u sedmi-

i

ci”.
Izaberite koji dan ¢e biti poCetak sedmice.

Kodovi dana u nedelji.

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi format “A7

- oznaka dana u sedmici”.
Uredite slovnu oznaku za svaki dan.

Kodovi dana u mesecu.

Napomena  Vidljivo samo kada se koristi for-

mat “A31 - oznaka dana u mesecu”.
Uredite slovnu oznaku za svaki mesec.

Offset (Pomak)

Ova postavka ¢e dodati odstupanje sata u godinama, mese-
cima, sedmicama, danima, satima i minutima.

Vreme prebacivanja

Ovo podesavanije predstavlja odlaganje koje prilagodava vre-
me kada se datum kalendara prebacuje na sledec¢i dan. Mo-
ze da se postavi samo pozitivna vrednost. Na primer, vred-
nost 03:30:00 ¢e zadrzati prethodni kalendarski datum posle
ponoc¢i do 03:30.
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Naziv podesSavanja

Objasnjenje

Rollover pomaka meseca

Napomena  Vidljivo samo kada se unese vrednost
mesecnog odstupanja.

Ova postavka definiSe pomeranje sata, ako je trenutni mesec
duzi od meseca na koji Ce se sat pomeriti. Poslednjeg dana
duzeg meseca, sat odstupanja moze prikazati sledeci ili pret-
hodni mesec.

e  forwards (Unapred) - Prikazuje slede¢i mesec na po-
slednji dan duzeg meseca.

e  Backwards (Unazad) - Prikazuje prethodni mesec na
poslednji dan duzeg meseca.

8. lzaberite zelenu ikonu Tick (Oznaci) da biste potvrdili podeSavanja sata.

9. lzaberite zelenu ikonu Oznaci da biste dodali element sata u dizajn poruke......

10. Izaberite ikonu Save (SaCuvaj) da biste sacuvali promenu.
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Dodavanje elementa brojaca

Da biste dodali element brojac¢a u dizajn oznake:

1. lzaberite karticu Element u boénom meniju alatke za pravljenje poruka.

|zaberite Text (Tekst).

Izaberite Counter (Brojac).

N o o Ao

Izaberite ikonu Add (Dodaj).

|zaberite +Variable (+Promenljiva) na vrhu ekrana.

|zaberite Insert new... (Umetni novo...)

Sada mozete da definiSete slede¢a podeSavanja brojaca:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Name (Ime)

Unesite ime elementa sata.

Format

Unesite potrebni format brojaca, na primer:
0000 = Cetiri obavezna numeric¢ka znaka (0-9)
LLLL = Cetiri obavezna slovna znaka (A-Z ili a-2)

Pocetna vrednost

Unesite pocetnu vrednost brojaca.

Repeat count (Broj ponavljanja)

Unesite koliko ¢e se puta ista vrednost brojaca ponoviti.

Show additional properties (Pri-
kazi dodatna svojstva)

Oznadite polje Show additional properties (Prikazi dodatna
svojstva da biste prikazali jo§ podeSavanja brojaca......

Step (Korak)

Unesite broj koraka i smer koji ¢e broja¢ brojati, na primer:

e Ako je Pocetna vrednost postavljena na 00 a Korak po-
stavljen na 5, broja¢ ¢e brojati unapred od 00 prema
slede¢em redosledu: 00, 05, 10, 15 itd. Brojac ce se re-
setovati kada dostigne vrednost Gornja granica.

e Ako je Pocetna vrednost postavljena na 20 a Korak po-
stavljen na -5, broja¢ ¢e brojati unazad od 20 u koraci-
ma od 5 prema slede¢em redosledu: 20, 15, 10, 5 itd.
Brojac Ce se resetovati kada dostigne vrednost Donja
granica.

Lower limit (Donja granica)

Unesite minimalnu vrednost broja¢a. Kada broja¢ dostigne
ovu vrednost bice resetovan.

Upper limit (Gornja granica)

Unesite maksimalnu vrednost broja¢a. Kada broja¢ dostigne
ovu vrednost bice resetovan.
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Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Karakteristika ponovnog pokreta-
nja

e Ponovno pokretanje - kada broja¢ dostigne gorniji limit
bi¢e resetovan na donji limit. Broja¢ sa donjim limitom
0 i gornjim limitom 5 ¢e Stampati: 0, 1, 2, 3,4, 5,0, 1,
2,3,4,5,0,1,2,3,4,5...

e U suprotnom smeru ukljucujuci limit - ovo podeSavanje
je namenjeno za prelaze. Broja¢ sa donjim limitom O i
gornjim limitom 5 ée Stampati: 0, 1, 2, 3,4, 5,5, 4, 3, 2,
1,0,0,1,2,3,4,5...

e U suprotnom smeru ne ukljucujuci limit - ovo podeSa-
vanje je namenjeno za prelaze. Broja¢ sa donjim limi-
tom 0 i gornjim limitom 5 ¢e Stampati: 0, 1, 2, 3, 4, 5, 4,
3,2,1,0,1,2,3,4,5..

Koristi alfa kontrolni niz

Napomena  Ova postavka je vidljiva samo ako for-
mat brojaca ukljuCuje slovne znakove.

Oznacite da biste omogucili postavku Niz kontrolnih slova.

Alfa kontrolni niz

Napomena Ova postavka je vidljiva samo ako je
omoguceno "Koristiti niz kontrolnih slo-
va".
Izaberite kojim slovnim oznakama ¢e biti dozvoljeno da budu
u brojacu.

Doniji alfa znak

Napomena  Ova postavka je vidljiva samo ako for-
mat brojaca ukljuCuje slovne oznake i
ako "Koristiti niz kontrolnih slova" nije
omoguceno.
Izaberite najnizu vrednost slovne oznake. Brojac Ce se azuri-
rati koristeci niz latinicnhog alfabeta. Ova vrednost ¢e se kori-
stiti kao najniza moguca slovna vrednost.

Gorniji alfa znak

Napomena  Ova postavka je vidljiva samo ako for-
mat brojaca ukljuCuje slovne oznake i
ako "Koristiti niz kontrolnih slova" nije
omoguceno.

Izaberite najvisu vrednost slovne oznake. Broja¢ ¢e se azuri-
rati koristeci niz latini¢nog alfabeta. Ova vrednost ¢e se kori-
stiti kao najviS§a moguca slovna vrednost.

Leading zeros (PocCetne nule)

Napomena  Ova postavka je vidljiva samo ako for-

mat brojaca uklju€uje brojne znakove.
Oznacite polje Leading zeros (PoCetne nule) da biste dodali
brojac¢u znakove za popunjavanije.

Padding character (Znak za po-
punjavanje)

Napomena  Ova postavka je vidljiva samo ako je
omoguceno "Leading zeros" (PoCetne
nule)

Ova postavka se koristi za definisanje znaka za dopunjavanje
koji ¢e se Stampati.
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Naziv podesSavanja

Objasnjenje

Trigger (Okidac) Odredite koja metoda ¢e pokrenuti vrednosti brojaca za azu-
riranje:

e  Product Detect (Detekcija proizvoda) — Vrednost broja-
Ca Ce se azurirati svaki put kada se primi signal detek-
cije proizvoda.

e Another Counter (Drugi brojac) - Vrednost brojaca ¢e
se azurirati kada drugi izabrani element brojaca dostig-
ne svoju vrednost Upper limit (Gornja granica) ili Lower
limit (Donja granica).

Language (Jezik) Napomena  Ova postavka je vidljiva samo ako for-

mat brojaca ukljuCuje brojne znakove.
Izaberite jezik:

e  Western (Zapadni)
e Arabic (Arapski)

o Farsi

Sacuvaj vrednost brojaca

Napomena Moze dodéi do prekida rada broja¢a ako

se iskljuc¢i strujno napajanje.
Izaberite kada se vrednost broja¢a ¢uva, kako bi se nastavilo
brojanje od te vrednosti kada se broja¢ ponovo pokrene:

e nikada
e  pri pokretanju Stampe

e  pri zavrSetku Stampe

8. lzaberite zelenu ikonu Tick (Oznaci) da biste potvrdili podeSavanja brojaca.

9. lzaberite zelenu ikonu Oznaci da biste dodali element brojaca u dizajn poruke......

10. Izaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste sacuvali promenu.
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Dodavanje elementa polja odziva

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Kada se oznaka koja sadrzi element polja odziva poSalje na Stampu, od rukovaoca ¢e biti
zatrazeno da azurira podatke u elementu polja odziva da bi Stampanje moglo da pocne.

Tipovi podataka koji se mogu uneti u element polja odziva su Time (Vreme), Date (Datum) i Text

(Tekst).
Da biste dodali element polja odziva u dizajn poruke:

1. U boénom meniju izaberite karticu Element.

2. lzaberite ikonu Add (Dodaj).
3. lzaberite Text (Tekst).
4. lzaberite +Variable (+Promenljiva) na vrhu ekrana.
5. lzaberite Insert new... (Umetni novo...)
6. lzaberite Prompted field (Polje odziva).
7. Sada mozete da definiSete slede¢a podeSavanja polja odziva:
Naziv podeSavanja Objasnjenje
Name (Ime) Unesite ime elementa polja odziva.
Tip Izaberite tip odzivnog polja:
e None (Nijedan) — Od korisnika Ce biti zatrazeno da une-
se standardni tekst.
e Clock (Sat) — Od korisnika Ce biti zatrazeno da unese
datum ili vreme.
Prompt Unesite oznaku odziva koja ¢e biti prikazana rukovaocu za
odziv kada se oznaka poSalje na Stampanje.
Input Mask (Ulazna maska) Ako se za tip izabere None (Nijedna), unesite broj i tip znako-
va koje rukovalac mora da unese.
Ako se za Type (Tip) izabere Clock (Sat) ili Time Conditional
(Uslov vremena), unesite format koji operater mora da koristi
za unos datuma i vremena.
Output format (Izlazni format) Unesite format u kome ¢e se sat ili vreme Stampati.
Napomena Ovo podesavanije vazi samo ako se za
Type (Tip) izabere Clock (Sat).
Language (Jezik) Izaberite jezik sata ili datuma.
Napomena Ovo podesavanije vazi samo ako se za
Type (Tip) izabere Clock (Sat).

8. lzaberite zelenu ikonu Tick (Oznaci) da biste potvrdili podeSavanja polja odziva.

9. lzaberite zelenu ikonu Oznaci da biste dodali element polja odziva u dizajn poruke.

10. Izaberite ikonu Save (SaCuvaj) da biste sacuvali promenu.
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Dodavanje referentnog elementa

Napomene 1. Referentni element za povezivanje moze da poveze samo podatke iz
elemenata barkoda.

2. Referentni elementi se ne mogu postaviti ispred ili sa leve strane elementa
bar-koda sa kojim su povezani. Referentni elementi se mogu postaviti
iskljucivo ispod/iznad ili sa desne strane elementa bar-koda sa kojim su
povezani.

3. Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Referentni element se moze Koristiti za Stampanje podataka sadrzanih unutar bar-koda u vidu
teksta Citljivog za ljude na drugom mestu unutar istog dizajna oznake.

Da biste dodali referentni element u dizajn oznake:

1. U boc¢nom meniju izaberite karticu Element.
Izaberite ikonu Add (Dodaj).
Izaberite Text (Tekst).
Izaberite +Variable (+Promenljiva) na vrhu ekrana.
Izaberite Insert new... (Umetni novo...)

Izaberite Reference (Referenca).

N o ok~ DN

Sada mozete definisati sledece postavke:

Naziv podeSavanja Objasnjenje

Source ID (Identifikacija izvora) Izaberite naziv elementa barkoda koji ¢e se povezati.

Source length (Duzina izvora) Podesite maksimalnu duzinu povezanih podataka.

Source offset (Izvorni pomak) Dodajte pomak u povezane podatke.

8. lzaberite zelenu ikonu Oznaci da biste potvrdili postavke.
9. lzaberite zelenu ikonu Oznaci da biste dodali element u dizajn oznake.

10. Izaberite ikonu Save (SaCuvaj) da biste sacuvali promenu.
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Dodavanje elementa skripte

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Elementi skripte koji su napisani u LUA jeziku za programiranje mogu se uvesti u Stampac
pomocu menadzera datoteke, pogledajte Uvoz datoteka LUA skripte na stranici 297. Kada se
uveze element skripte, on se zatim moze dodati u dizajn oznake.

Da biste dodali element skripta u dizajn oznake:

1.

© O N o Ok~ DN

12.
13.

U bo¢nom meniju izaberite karticu Element.
Izaberite ikonu Add (Dodaj).

Izaberite Text (Tekst).

Izaberite +Variable (+Promenljiva) na vrhu ekrana.
Izaberite Insert new... (Umetni novo...)

Izaberite Script (Skriptu).

Izaberite Source (Izvor).

Pronadite lokaciju datoteke skripte i izaberite je.

Izaberite zelenu ikonu Tick (Oznaci) da biste potvrdili da je izabrana pravilna datoteka
skripte.

. Izaberite pode$avanje Placeholder (Cuvar mesta).
11.

Unesite tekst koji ¢e imati ulogu Cuvara mesta za element skripte u oblasti dizajna oznake i
izaberite zelenu ikonu Tick (Oznagi).

Izaberite zelenu ikonu Tick (Oznaci) da biste dodali element skripta u dizajn oznake.

Izaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste saCuvali promenu.
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Dodavanje elementa eksternih podataka

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Element eksternih podataka je polje koje dozvoljava da se podaci Stampaju iz eksternog izvora.
Podaci se mogu preneti na Stampac preko Ethernet TCP ili serijske veze.

Da biste dodali element eksternih podataka u dizajn oznake:

1. U boénom meniju izaberite karticu Element.

2. lzaberite ikonu Add (Dodaj).

3. lzaberite Text (Tekst).

4. |zaberite +Variable (+Promenljiva) na vrhu ekrana.

5. lzaberite Insert new... (Umetni novo...)

6. lzaberite External data (Eksterni podaci).

7. Sada mozete da definiSete podeSavanja eksternih podataka:

Naziv podeSavanja Objasnjenje

Izvor Izaberite izvor komunikacije eksternih podataka.

Duzina Podesite maksimalnu duzinu Stampanih podataka.
Na primer, ako je Stampac primio podatke 01234 i ako je du-
zina podeSena na 3, Stampaju se podaci 012.

Offset (Pomak) Vrednost Offset (Pomak) odreduje deo podataka koji ¢e biti
Stampan.
Na primer, ako je Stampac primio podatke 01234, ako je du-
Zina podeSena na 3 a Offset (Pomak)na 2, Stampaju se pod-
aci 234.

Razdvojeno Oznacite polje Delimited (Razdvojeno) da biste prikazali pod-
eSavanja za Delimiter (Znak razdvajanja) i Index (Indeks).

Znak razdvajanja Ako su na Stampa¢ poslati podaci koji su sastavljeni od vise
blokova podataka, znak za razdvajanje je znak koji razdvaja
svaki blok podataka. PodeSavanje Delimiter (Znak razdvaja-
nja) definiSe znak razdvajanja koji se koristi u toku podataka
za slanje Stampacu.
Znak razdvajanja moze biti bilo koji znak.

Indeksirano Vrednost Index (Indeks) bira za Stampanje odredeni blok iz
toka podataka.
Na primer, ako su podaci 123,456,789,132,425 i ako je Index
(Indeks) podesen na 4, Stampa se Cetvrti blok podataka, a to
je 132.

Primer podataka Prikazuje ilustraciju formata u kome ¢e podaci biti Stampani.
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Naziv podeSavanja Objasnjenje

Podrazumevana vrednost Postavite podrazumevano koje ¢e se koristiti na mestu nedo-
stajuc¢ih EDC podataka.

Da biste omogudili ovu funkciju, izaberite Home (Pocetni
ekran) > Setup (PodeSavanje) > Printer network settings
(Podesavanja mreze Stampaca) > Protocol settings (PodeSa-
vanja protokola). Postavite Ponasanje pri praznom baferu na
Podrazumevani EDC element.

Izaberite zelenu ikonu Tick (Oznaci) da biste potvrdili podeSavanja eksternih podataka.

Izaberite zelenu ikonu Tick (Oznaci) da biste dodali element eksternih podataka u dizajn
oznake.

10. Izaberite ikonu Save (SaCuvaj) da biste sacuvali promenu.

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022 201



RADNI PROCES

Dodavanje elementa koda smene

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Element koda smene se moze koristiti za Stampanje podataka iz tabele koda smene.

Napomena  Tabela koda smene se mora napraviti da bi se element koda smene dodao u
dizajn poruke. Da biste napravili tabelu koda smene, pogledajte Tabele koda
smene na stranici 181.

Da biste dodali element koda smene u dizajn oznake:
1. U boc¢nom meniju izaberite karticu Element.
Izaberite ikonu Add (Dodaj).
Izaberite Text (Tekst).
Izaberite +Variable (+Promenljiva) na vrhu ekrana.
Izaberite Insert new... (Umetni novo...)
Izabrite Shift-code (Smenski kod).
Izaberite padajuéi meni Shift-code table (Tabela kodova smene).
Izaberite potrebnu tabelu koda smene.

Izaberite zelenu ikonu Tick (Oznaci) da biste potvrdili izbor tabele koda smene.

O3 © 0N Ok OD

0. Izaberite zelenu ikonu Oznaci da biste dodali element koda smene u dizajn poruke.
1.

Izaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste sacuvali promenu.

Zakljucavanje/otkljucavanje elemenata oznake

Elementi oznake mogu da se zaklju€aju kako ih ne biste slu¢ajno izmenili ili pomerili u okviru
dizajna oznake.

Da biste zakljucali element poruke:
1. lzaberite karticu Element u bo¢nom meniju alatke za pravljenje poruka.
2. lzaberite meni Manage (Upravljaj).

3. U listi elemenata, koristite ikone da zakljuCate ili otkljucate element:

ﬁ Element je zaklju¢an.

Element je otkljucan.

4. |zaberite ikonu Save (SaCuvaj) da biste saCuvali podeSavanije.
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Pregled nalepnice
Izaberite Pregled na vrhu kreatora oznake da biste videli sliku pregleda dizajna oznake.

Otvaranje i menjanje poruke

Da biste izmenili postojec¢u oznaku:
1. Na Pocetnom ekranu, izaberite Upravija¢ oznaka.
2. Otvorite skladiste oznaka.

3. lzaberite ikonu Uredi pored ikone koju treba urediti.

d

Poruka ¢e se otvoriti u alatki za pravljenje poruka. Da biste izmenili sadrzaj u okviru alatke za
pravljenje oznaka:

1. lzaberite element koji zelite da izmenite u okviru dizajna oznake.
2. lzmenite stavku pomocu podeSavanja dostupnih u bo&nom meniju.

3. lzaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste sacuvali promenu.

Kopiranje elementa oznake
Da biste izmenili element u okviru dizajna oznake:
1. lzaberite element za kopiranje.
2. U bocnom meniju izaberite karticu Element.
3. lzaberite meni Edit (Izmeni).
4

Izaberite ikonu Copy (Kopiraj).

—
Prevucite novi element na odgovarajuci polozaj u oblasti za dizajn poruke.

Izaberite ikonu Save (Saduvaj) da biste sacuvali promenu.
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Kopiranje viSe elemenata poruke

Da biste kopirali viSe elemenata u okviru dizajna oznake:
1. U bo&nom meniju izaberite karticu Element.
2. lzaberite meni Manage (Upravljaj).

3. lzaberite polje pored imena svakog elementa koji zelite da kopirate.

Napomena Kvadrat Ce biti prikazan oko svakog izabranog elementa u oblasti za
dizajn poruke.

Izaberite karticu Element.
Izaberite meni Edit (Izmeni).

Izaberite ikonu Copy (Kopiraj).

Sp—
Prevucite nove elemente na odgovarajuée polozaje u oblasti za dizajn poruke.

Izaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste saCuvali promenu.

Brisanje elementa oznake
Da biste obrisali element u okviru dizajna oznake:
1. lzaberite element za brisanje.
2. U bocnom meniju izaberite karticu Element.
3. lzaberite meni Edit (Izmeni).
4

Izaberite ikonu Delete (Obrisi).

SR

5. lzaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste sacuvali promenu.
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Brisanje viSe elemenata poruke

Da biste obrisali vise elemenata u okviru dizajna oznake:
1. U bo&nom meniju izaberite karticu Element.
2. lzaberite meni Manage (Upravljaj).

3. lzaberite polje pored imena svakog elementa koji zelite da obriSete.

Napomena Crveni kvadrat ¢e biti prikazan oko svakog izabranog elementa u
oblasti za dizajn poruke.

Izaberite karticu Element.
Izaberite meni Edit (Izmeni).

Izaberite ikonu Delete (Obrisi).

il

7. lzaberite ikonu Save (Sacuvaj) da biste saCuvali promenu.

Premestanje elementa oznake

Da biste premestili element u okviru dizajna oznake:
1. lzaberite element za premestanje.
2. Sledite jedan od sledec¢a dva postupka:

a. lzaberite ikonu Drag (Prevuci) i prevucite element da biste ga premestili.

+ >

¥

b. lzaberite ikonu Arrows (Strelice) i upotrebite strelice da biste precizo premestili
izabrani element.

elt]ilelsd

3. lzaberite ikonu Save (SaCuvaj) da biste saCuvali promenu.
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Uvecavanje

Izaberite ikonu Uklopi sa ekranom, Uveli¢aj ili Umanji kako biste promenili uveéanje povrSine
oznake.

Uklopi sa ekra- Uveli¢avanje Umanjenje
nom

Cuvanje oznake
Kada napravite oznaku:

1. lIzaberite ikonu Save as (Sacuvaj kao).

S
2. Dajte poruci ime i izaberite lokaciju.

3. lzaberite ikonu Save i (SaCuvaj kao).

206 EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022



RADNI PROCES

SLIKE

Pravljenje slike

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da biste napravili sliku:
1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Tools (Alatke).

2. Koristite podesavanja Width (Sirina) i Height (Visina) da biste odredili $irinu i visinu oblasti
za dizajn.

Napomena  To ¢e definisati veliinu koju zauzima slika, ¢ak i ako je sadrzaj maniji
od ove veli€ine.

3. Koristite ikone Arrow (Strelice) da biste postavili kursor na zeljeni poloza,j.
il Nl
am md
TR—

4. Kliknite na ikonu Paint Brush (Cetkica) i nacrtajte logotip tako $to ¢ete pomerati ¢etkicu
pomocu ikona Arrow (Strelice).

E

5. Kliknite na ikonu Eraser (Brisac) da biste uklonili piksele gde je to potrebno.

B

6. lzaberite ikonu Save As (SaCuvaj kao) da biste saCuvali sliku u direktorijumu Images (Slike).

&

Unesite ime za datoteku logotipa u tekstualni okvir Name (Ime).

Izaberite Save (Sacuvaj).
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Menjanje slike

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da biste izmenili sliku:

1. Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Tools (Alatke).

2. lzaberite ikonu Folder (Direktorijum).

Pronadite datoteku slike koja zahteva uredivanje i izaberite je.
Izmenite sliku po potrebi.

Sacuvajte logotip pomocu ikona Save (Sacuvaj) ili Save As (Sacuvaj kao).
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Uvoz slike

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da biste uvezli sliku u Ax-Series sa USB memorijskog uredaja:
1. Ubacite USB memorijski uredaj koji sadrzi datoteku sliku u USB priklju¢ak na Ax-Series.

2. Sacekajte da ikona USB-a na traci sa informacijama pozeleni.

3. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > File Manager (Upravija¢
datotekama).

Otvorite direktorijum USB.
Otvorite direktorijum koji sadrzi datoteku slike.

Izaberite polje za potvrdu pored slike koju je potrebno uvesti.

Examplelmage.png ’ J ‘

7. lzaberite ikonu Copy (Kopiraj) ili Cut (Iseci).

8. Idite do direktorijuma Labels (Oznake) i otvorite ga.
9. Otvorite direktorijum IMAGE (SLIKA).
10. Izaberite ikonu Paste (Nalepi).

11. Izvadite USB memorijski uredaj iz Ax-Series.

SPREMISTE PORUKA | UPRAVLJANJE DATOTEKAMA

Biranje postojeée oznake

Napomena Kada se ne izabere oznaka, na po¢etnom ekranu ¢e biti prikazano ,No label
selected" (Nijedna oznaka nije izabrana).

Da biste otvorili postojeéu oznaku:
1. Na poc€etnom ekranu izaberite Alatka za traZzenje oznaka.

2. Otvorite direktorijum Labels (Oznake).
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3. Ako znate ime oznake ili deo imena oznake, izaberite Filter oznaka... i unesite ime oznake.
Ako ne znate ime poruke, povucite ekran vertikalno da biste pomerali kroz sve dostupne
poruke.

Napomena Pohranjene oznake mogu da se pregledaju prema imenu ili prema
imenu i slici pregleda:

Pregledajte oznake prema imenu.

Pregledajte oznake prema imenu i slici pregleda.

Osverzite listu poruka.

Y

fzfm

4. Kada se trazena oznaka pronade, izaberite jednu od opcija ispod:

E Stampaj
'ﬁ Edit (Izmeni)
= Pregled
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Upravlja¢ datotekama
Ova tema prikazuje kako koristiti upravljac¢ datotekama.

UpravljaC datotekama je korisna alatka za pregledanje, organizovanje i izmenu sacuvanih oznaka,
slika, slova, skriptova i drugih tipova datoteka.

Upravlja€ datotekama moze i da kopira datoteke na i sa USB memorija.

Radi organizacije datoteka oznaka, unutar glavnog direktorijuma "Oznake" direktorijumi oznaka
se mogu kreirati, urediti i obrisati kao i unutar poddirektorijuma iz direktorijuma "Oznake".
Direktorijumi se ne mogu kreirati, urediti ili obrisati na bilo kojoj drugoj lokaciji.

Sposobnost kreiranja, uredenja i brisanja direktorijuma oznaka dodata je u verziji softvera
01.41.0505.

Napomena U vreme upisivanja, kod Ax130i nije moguce kreirati nove direktorijume.

Da biste koristili upravljaca datotekama:

1. Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > File Manager (Upravljac¢
datotekama).

2. Da biste videli datoteke koje su pohranjene u direktorijumu, izaberite ikonu Otvori
direktorijum tog direktorijuma.

Napomena  Gornji direktorijum u listi “\[DefaultStore|\....” je precica do
direktorijuma koji je ozna¢en kao podrazumevano skladiSte oznaka.
Da biste izmenili podrazumevano skladiste oznaka, pogledajte
Postavite direktorijum podrazumevanog skladista datoteka na stranici
215.

- @@=, T

Il \DefaultStore]\Labels

B \Network
- Fonts
B Labes
- Rasters

} B} ﬁl File manager
=)

Idle

B E]e

o 0kA0

User defined 09:15 | 19 Apr 2021
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Da biste se vratili za jedan nivo unazad, ili da biste otisli na najvisi nivo upravljaca
datotekama, koristite istaknute ikone ispod:

.} E). coo }@ B My Labels m

ldle . User defined 12:00 | 19 Apr 2021

o 0ka0

Da biste pogledali informacije u vezi datoteke/direktorijuma ili nacinili promene u datoteci/
direktorijumu, izaberite polje za potvrdu datoteke/direktorijuma koje zelite da proverite ili
promenite:

VLR By aMPLE LABEL.IhI ‘ \/ ‘

Upotrebite ikone koje su opisane u dole navedenoj tabeli:

Nalepite datoteku/direktorijum koji su ise€eni ili kopirani sa druge lokacije.

Kopiranje datoteke/fascikle.

Isecanje datoteke/fascikle

Napomena U vreme pisanja priruénika, ova funkcija nije dostupna
za Ax130i.

08B0

Izrada nove fascikle.

Napomenel. Dostupno iskljucivo unutar direktorijuma "Oznake", radi
kreiranja novih poddirektorijuma oznaka.

2. Takode kreira direktorijum "Slike" unutar novog poddi-
rektorijuma sa oznakama.

3. Ne moze se koristiti ako su datoteka ili direktorijum vec
izabrani.

4. U vreme pisanja priru¢nika, ova funkcija nije dostupna za
Ax130i.

Preimenovanje datoteke/fascikle.

Napomena U vreme pisanja priru¢nika, ova funkcija nije dostupna
za Ax130i.

B E

Pogledajte informacije u vezi datoteke/direktorijuma:
¢ Name (Ime)
* Type(Tip)
e Datum kreiranja
e  Datum izmene.

Napomena U vreme pisanja priru¢nika, ova funkcija nije do-
stupna za Ax130i.

212
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Brisanje datoteke/fascikle.
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Kreirajte novi direktorijum sa oznakama

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Ova procedura objasnjava kako da kreirate nove direktorijume sa oznakama unutar glavnog
direktorijuma "Oznake".

Novi direktorijumi se mogu kreirati isklju€ivo unutar glavnog direktorijuma "Oznake" i unutar
drugih poddirektorijuma direktorijuma "Oznake".

Kada se kreira novi direktorijum, unutar novog direktorijuma kreirace se i direktorijum "Slike".

Ne postoji limit u vezi broja direktorijuma unutar direktorijuma koji se mogu kreirati, osim limita
koje namece operativni sistem.

Samo prvih 64 direktorijuma (poredani abecedno) ¢e biti vidljivo u traziocu oznaka ili sa
mogucénosc¢u izbora kao podrazumevano skladiSte oznaka.

Da biste napravili novi poddirektorijum oznake:

1. Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > File manager (Upravija¢
datotekama).

2. Otvorite direktorijum Labels (Oznake).

3. lzaberite ikonu direktorijuma.
4. Unesite naziv novog direktorijuma.
5. lzaberite Create Store (Kreiraj trgovinu).

Da biste postavili novi direktorijum kao podrazumevano skladiste oznaka, pogledajte Postavite
direktorijum podrazumevanog skladiSta datoteka na stranici 215.
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Postavite direktorijum podrazumevanog skladiSta datoteka

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Ova procedura objasnjava kako da postavite drugi direktorijum kao podrazumevano skladiste
oznaka.

Ova funkcija je dodata u verziji softvera 01.41.0505.

Kako bi se poboljSala navigacija, prvi/gornji direktorijum prikazan u "Traziocu oznaka" i
"Upravljacu datotekama" je preCica do podrazumevanog skladiSta oznaka.

Nove oznake kreirane pomocu "Kreatora oznaka" uvek ¢e biti sauvane u podrazumevanom
skladisStu oznaka.

Medutim, nove oznake se mogu kreirati i saCuvati u drugim direktorijumima oznaka
pomocu “Trazioca oznaka”, pogledajte Pocetni ekran na stranici 146.

Za odredivanje podrazumevane trgovine oznaka:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Editor defaults (Podrazumevane
vrednosti uredivaca) > Properties (Svojstva).

Izaberite tekstualni okvir Izbor putanje do podrazumevanog skladista oznaka.

Idite do njega i otvorite direktorijum koji zelite da postavite kao novo podrazumevano
skladisSte oznaka.

Napomena Nemojte izabrati direktorijum "SLIKE". Direktorijumi "SLIKE" su
namenjeni isklju€ivo kao izvor slika/grafiCkih elemenata.

4. |zaberite Izbor a zatim OK.

Sada ste postavili drugi direktorijum kao podrazumevano skladiSte. Sve oznake kreirane u
"Kreatoru oznake" ¢e biti sacuvane u ovom direktorijumu.
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Uvoz oznake
Da biste uvezli ozhaku u Ax-Series sa USB memorijskog uredaja:
1. Ubacite USB memorijski uredaj koji sadrzi datoteke poruka u USB priklju¢ak na Ax-Series.

2. Sacekajte da ikona USB-a na traci sa informacijama pozeleni.

3. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > File Manager (Upravljac
datotekama).

Otvorite direktorijum USB.
Otvorite direktorijum koji sadrzi datoteku oznake.

Izaberite polje za potvrdu pored oznake koju je potrebno uvesti.

ExXAMPLE LABEL.Ibl ‘ J ‘

7. lzaberite ikonu Copy (Kopiraj) ili Cut (Iseci).

Idite do direktorijuma Labels (Oznake) i otvorite ga.

©

|zaberite ikonu Paste (Nalepi).

10. Izvadite USB memorijski uredaj iz Ax-Series.

Uvoz oznaka za jednu diznu u duo stampace

Oznake za jednomlazne Stampace se mogu uvesti u Duo Stampac na uobicajeni nacin koji je
prikazan iznad.

Medutim, kada se oznaka otvori u uredivacu, od vas ¢e biti zatrazeno da odredite da li bi trebalo
da se ucita u gornjem regionu, donjem regionu ili oba.
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Izvoz oznake
Da biste izvezli oznaku iz Ax-Series na USB memorijski uredaj:
1. Ubacite USB memorijski uredaj u USB priklju¢ak na Ax-Series.

2. Sacekajte da ikona USB-a na traci sa informacijama pozeleni.

3. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > File Manager (Upravljac
datotekama).

Otvorite direktorijum Labels (Oznake).

Izaberite polje za potvrdu pored oznake koju je potrebno izvesti.

A|gt|:|:||E|)|IIE ExXAMPLE LABEL.IbI ‘ J ‘

6. lIzaberite ikonu Copy (Kopiraj) ili Cut (Iseci).

Idite do direktorijuma USB i otvorite ga.

|zaberite ikonu Paste (Nalepi).

9. Izvadite USB memorijski uredaj iz Ax-Series.
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Brisanje oznake
Da biste obrisali oznaku iz direktorijuma Labels (Oznake):

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > File Manager (Upravijac¢
datotekama).

Otvorite direktorijum Oznaka.

Izaberite polje za potvrdu pored oznake koju je potrebno obrisati.

[
Nl EXAMPLE LABEL.Inl ‘v/‘

4. |zaberite ikonu Delete (ObrisSi).
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REZERVNA KOPIJA SOFTVERA STAMPACA

Postoje 3 vrste informacija o datotekama za koje se moze napraviti rezervna kopija na USB
uredaju.

Tip backupa Details (Detalji)

Oznaka Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Rezervna kopija svih oznaka Ce iskopirati sve oznake u skladistu
oznaka Stampaca. Arhiviranje oznaka se moze vratiti na druge
Stampace ili zadrzati radi vrac¢anja originalnih oznaka Stampaca.

Servis Napravite rezervnu kopiju informacija koje su korisne serviseru,
kao Sto su datoteke evidencije, snimci ekrana, dijagnosti¢ki podaci
i informacije o profilu mlaza. Servisna rezervna kopija se ne moze
vratiti na Stampac zato $to takve datoteke sluze samo u informativ-
ne svrhe.

Proizvodna linija Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Napravite rezervnu kopiju kretanja linije Stampaca, okidaca za
Stampanije i podeSavanja U/l porta. Ova podesavanja se mogu
preneti i sacuvati u drugim Stampacima ili se mogu upotrebiti za
vracanje prvobitnih podeSavanja Stampaca. Ova funkcija je name-
njena za pomeranje Stampaca po proizvodnim linijama ili izmenji-
vanju Stampaca na proizvodnoj liniji lakSe i brze.

Pravljenje rezervne kopije
Da napravite rezervnu kopiju:
1. Ubacite USB memorijski uredaj u USB priklju¢ak na Ax-Series.

2. Sacekajte da ikona USB-a na traci sa informacijama pozeleni.

3. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Backup & Restore (Pravljenje
rezervne kopije i vracanje) > Backup (Pravljenje rezervne kopije).

Napomene 1. PodeSavanje ,Select folder for backup® (Izaberite direktorijum za rezervnu
kopiju) moZe da se koristi za izbor odredenog direktorijuma u USB memoriji
u koji treba sacuvati rezervnu kopiju.

2. PodeSavanje ,Optional reference string“ (Opcioni referentni niz) moze da se
koristi za unos informacija koje ¢e pomoci da se identifikuje datoteka
rezervne kopije nakon sto je sa¢uvana u USB memoriji.

4. lzaberite padajuce postavke Izbor tipa rezervne kopije i izaberite Oznaka, Servis ili
Proizvodna linija.

Izaberite Rezervna kopija.
Kada se arhiviranje zavrsi, pojavi¢e se obavestenje. Izaberite OK (U redu).

Izvadite USB memorijski uredaj iz Ax-Series.
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Vracanje oznaka ili proizvodne linije sa rezervne kopije

Samo datoteke rezervne kopije oznaka i proizvodne linije se mogu vratiti na Stampac.

Napomene 1. Morate restartovati Stampac u okviru postupka vracanja.

2. Pre vrac¢anja podeSavanja oznake ili proizvodne linije preporudljivo je
napraviti rezervnu kopiju fascikli oznaka i skripti Stampaca. Kada se vracanje
izvrsi, sve datoteke u fasciklama oznaka i skripti ¢e biti obrisane.

3. Ako se podeSavanja proizvodne linije vra¢aju na drugi Stampac, oba
Stampaca moraju imati istu verziju softvera.

Za vracanje podesavanja oznaka ili proizvodne linije iz rezervne kopije:

1. Ubacite USB memorijski uredaj u USB priklju¢ak na Ax-Series.

Napomena Kod Ax130i, USB port se nalazi unutar prednjih vrata.

2. Sacekajte da ikona USB-a na traci sa informacijama pozeleni.

3. lzaberite Home > Setup > Backup & Restore > Restore (PoCetni ekran > Postavke > Izrada
rezervne kopije i vracanje > Vracanje).

Izaberite podesavanje Select backup file (Izaberite datoteku rezervne kopije).
Izaberite rezervnu kopiju.

Izaberite Restore (Vrati).

Kada se vracanje zavrsi pojavice se odziv, izaberite OK (U redu) da obriSete odziv.
Izvadite USB disk.

© N o o b~

9. Pritisnite i zadrzite taster dugme u trajanju od 2 sekunde i restartujte Stampac.
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PODRAZUMEVANE VREDNOSTI UREDIVACA

Odredite podrazumevana podesavanja oznaka. Nove oznake ce koristiti ove podrazumevane
vrednosti.

Pomak stampe

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Editor Defaults (Podrazumevane vrednosti
uredivaca) > Properties (Svojstva)

Pomak unapred se koristi za podeSavanije polozaja oznake na povrSini za Stampanje. Ako se
glava Stampaca nalazi na pomeracu glave Stampaca, moze se podesiti i pomak unazad.

Napomena  Ovo je globalno podeSavanje Stampanja, dizajni oznaka se mogu sacuvati i
sa individualnim pomacima §tampe. Pogledajte PodeSavanja poruke na
stranici 175.

1 1

# Objasnjenje

—

Okidac¢ za Stampanje

Pomak unazad

Pomak unapred

Odlaganje Stampe

Smer Stampanija (sa leva na desno)

Ol | OO DN

Smer Stampanja (sa desna na levo)
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Ponavljanje Stampanja
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Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Editor Defaults (Podrazumevane vrednosti

uredivaca) > Properties (Svojstva)

Stampanje oznaka moze da se ponavlja pomoéu jedne od dve razliite metode. Ponavljanje
Stampanja moze i da se iskljuci, onako kako je opisano u tabeli u nastavku.

Napomena Ovo je globalno podeSavanje koje Ce uticati na sve dizajne oznaka. Da biste
konfigurisali ponavljanje Stampanja za pojedina¢nu oznaku, pogledajte
Rezim ponavljanja na stranici 179.

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Off (Isklju¢eno)

Stampana oznaka neée biti ponovljena.

Counted (Odredeni broj)

Ponavljajte Stampanije iste oznake odredeni broj puta nakon
Sto se primi jedan impuls signala okida¢a za Stampanije.

Pogledajte Counted (Odredeni broj) na stranici 223.

Uobi¢ajena primena: Za Stampanje na duzinama ekstruzija
razli¢itih specifikacija, svaka zahteva drugaciju oznaku.

Continuous (Neprekidno)

Neprekidno Stampajte iste oznake kada Stampac primi kon-
stantni signal okidaCa za Stampanje. Stampac c¢e prestati da
Stampa kada se signal okidaca za Stampanje prekine.

Pogledajte Continuous (Neprekidno) na stranici 225
Uobi¢ajena primena: Stampanje na kablu.

222
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Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da biste podesili odredeni broj ponavljanja Stampanja:

1. lzaberite Home (Poéetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Editor Defaults (Podrazumevane
vrednosti uredivaca) > Properties (Svojstva).

2. KonfiguriSite podeSavanja koja su opisana u dole navedenoj tabeli:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Repeat (Ponovi)

Izaberite Counted (Odredeni broj).

Repeat count (Broj ponavljanja)

Unesite broj ponavljanja za aktuelnu oznaku.

Napomena Broj ponavljanja se dodaje na prvi oti-
sak (tj. 6 ¢e Stampati jos 6 dodatnih oti-
saka (ukupno 7)).

Repeat spacing type (Vrsta po-
navljanja razmaka)

Izaberite kako je definisano rastojanje izmedu otisaka:

e  Space by pitch (Razmak prema potezima) - rastojanje
izmedu pocetka jednog otiska i poCetka sledeceg oti-
ska u mm

e Space by gap (Razmak prema proredima) — Rastojanje
izmedu pocetka jednog otiska i poCetka sledeceg oti-
ska definisano proredom izmedu znakova u milimetri-
ma.

Ponavljanje razmaka (mm)

Podesite rastojanje izmedu pocetka jednog otiska i poCetka
sledeceg otiska.

Repeat: Update each print (Po-
novi: azuriraj svaki otisak)

Oznacite polje Update each print (Azuriraj svaki otisak) da bi-
ste azurirali sve informacije o satu i brojacu koje se nalaze na
oznaci za svaki otisak.

MozZete i da opozovete izbor polja Update each print (Azuriraj
svaki otisak) da biste zadrzali iste informacije na svakom oti-
sku.
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Naziv podesSavanja

Objasnjenje

Repeat (Ponavljaj): End of pro-
duct (Ponovi: kraj proizvoda)

Koristite signal okida¢a za Stampanje da biste podesili pona-
Sanje ponavljanja Stampanja:

Ignore (Zanemari) — Kraj detektovanog proizvoda nece
uticati na ponavljanje Stampanja.

Complete (Zavrsi) - Ako se izmedu otisaka detekuje
kraj proizvoda, odstampace se jos jedna ponovljena
oznaka. Ako se kraj proizvoda detektuje prilikom stam-
panja ponovljene poruke, Stampanje ¢e se zavrsiti i ne-
¢e se Stampati dalja ponavljanja.

Cancel (Otkazi) — Ako se kraj proizvoda detektuje izme-
du otisaka, nece se Stampati dalja ponavljanja (a otisak
na Cekanju Ce biti otkazan). Ako se kraj proizvoda de-
tektuje prilikom Stampanja ponovljene poruke, Stampa-
nje ¢e se zavrsiti.

224
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Continuous (Neprekidno)

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da biste podesili neprekidno ponavljanje Stampanja:

1. lzaberite Home (Poéetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Editor Defaults (Podrazumevane
vrednosti uredivaca) > Properties (Svojstva).

2. KonfiguriSite podeSavanja koja su opisana u dole navedenoj tabeli:

Naziv podeSavanja Objasnjenje
Repeat (Ponovi) Izaberite Continuous (Neprekidno).
Repeat spacing type (Vrsta po- |lzaberite kako je definisano rastojanje izmedu otisaka:

navljanja razmaka) e  Space by pitch (Razmak prema potezima) - rastojanje

izmedu pocetka jednog otiska i poCetka sledeceg oti-
ska u mm

e Space by gap (Razmak prema proredima) — Rastojanje
izmedu pocetka jednog otiska i poCetka sledeceg oti-
ska definisano proredom izmedu znakova u milimetri-
ma.

Ponavljanje razmaka (mm) Podesite rastojanje izmedu pocCetka jednog otiska i poCetka
sledeceg otiska.

Repeat: Update each print (Po- | Oznadite polje Update each print (Azuriraj svaki otisak) da bi-
novi: azuriraj svaki otisak) ste azurirali sve informacije o satu i brojacu koje se nalaze na
oznaci za svaki otisak.

Mozete i da opozovete izbor polja Update each print (Azuriraj
svaki otisak) da biste zadrzali iste informacije na svakom oti-

sku.
Repeat (Ponavljaj): End of pro- Koristite signal okida¢a za Stampanje da biste podesili pona-
duct (Ponovi: kraj proizvoda) Sanje ponavljanja Stampanja:

e [gnore (Zanemari) — Kraj detektovanog proizvoda nece
uticati na ponavljanje Stampanja.

e Complete (Zavrsi) - Ako se izmedu otisaka detekuje
kraj proizvoda, odstampace se jos jedna ponovljena
oznaka. Ako se kraj proizvoda detektuje prilikom stam-
panja ponovljene poruke, Stampanje ¢e se zavrsiti i ne-
¢e se Stampati dalja ponavljanja.

e (Cancel (Otkazi) — Ako se kraj proizvoda detektuje izme-
du otisaka, nece se Stampati dalja ponavljanja (a otisak
na Cekanju Ce biti otkazan). Ako se kraj proizvoda de-
tektuje prilikom Stampanja ponovljene poruke, Stampa-
nje ¢e se zavrsiti.
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Podrazumevana velic¢ina slova

Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da biste podesili podrazumevanu veli¢inu slova za elemente teksta:

1. Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Editor Defaults (Podrazumevane
vrednosti uredivaca) > Properties (Svojstva).

2. lzaberite podeSavanje padajuc¢eg menija Default font size for text elements (drops)
(Podrazumevana veli¢ina slova za elemente teksta (kapi).

3. lzaberite novu opciju za podrazumevanu veli€inu slova.

Spreci duplikatne promptove

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Ako se oznaka koja sadrzi polje iz upita posalje na Stampanje na Stampac sa Duo glavom
Stampaca, upit ¢e biti prikazan za svaki mlaz mastila. Kada je omoguc¢eno, ovo podeSavanje ¢e
zaustaviti prikazivanje prompta dva puta.

Da biste omogudili ili onemogucili dupliranje promptova:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Editor Defaults (Podrazumevane
vrednosti uredivaca) > Properties (Svojstva).

2. lzaberite ili ponistite polje za potvrdu Prevent duplicate prompts for prompted fields (Spreci
duplikatne promptove za polja prompta).

Satovi / datumi

Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Editor Defaults (Podrazumevane vrednosti
uredivaca) > Clocks/dates (Satovi/datumi)

Prikazite i promenite sledece:
o Sifre asova (nije dostupno za Ax130i)
o Sifre dana u nedelji (nije dostupno za Ax130i)
e Sifre dana u mesecu (nije dostupno za Ax130i)
e Sifre meseca (nije dostupno za Ax130i)
¢ Nazivi dana.

e Nazivi meseca.
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REGIONALNA PODESAVANJA

Podesavanja jezika i tastature
Pocetni ekran> Postavke > Regionalno > Jezik i tastatura
Podesite:
e |anguage (Jezik)
e Raspored tastera na tastaturi (nije dostupno za Ax130i)
e Sema IME (urediva¢ metoda unosa) (nije dostupno za Ax130i)

e Primarna valuta (nije dostupno za Ax130i).

PodeSavanje glavnog sata
Pocetni ekran> Postavke > Regionalno > Datum i Vreme

Napomena  Pravilne vrednosti datuma i vremena sistema moraju da se unesu kako bi se
na oznakama Stampali ta¢ni elementi datuma ili vremena.

Podesite:
e Datum sistema

e Vreme sistema (24-Casovni sat).
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OPSTA PODESAVANJA STAMPE

Polozaj/orijentacija

Napomene 1. Svakodnevna podeSavanja visine Stampanja, pomaka Stampanja, pomeranja
Stampanja i inverzne i reverzne orijentacije bi trebalo da se obavljaju na
ekranu Print Optimisation (Optimizacija Stampe). Pogledajte Ekran Print
Optimisation (Optimizacija Stampe) na stranici 151.

2. Ovo je globalno podeSavanje koje ¢e uticati na sve dizajne oznaka prilikom
Stampanja. PodeSavanja inverzne i reverzne orijentacije se takode mogu
konfigurisati i saCuvati sa pojedinacnim dizajnima poruka, ogledajte
PodesSavanja poruke na stranici 175.

Za podeSavanje polozaja Stampanja i orijentacije oznake:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Global print settings (Opsta
podesavanja Stampe) > Position / orientation (PoloZaj/orijentacija).

2. Prikazite i promenite dole navedena pode$avanja:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

KalibriSi

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Upotrebite ¢arobnjaka za kalibraciju visine Stampe da pod-
esite visinu Stampe, pogledajte Funkcija za kalibraciju visine
Stampanja na stranici 132.

Print Delay (mm) (Odlaganje
Stampe (mm))

Podesite rastojanje izmedu senzora proizvoda koji detektuje
proizvod i Stampanja oznake.

Unutra$nja brzina poteza (mm/s)

Napomena  Ovo podeSavanje je dostupno samo ka-
da je Encoder input (Ulaz enkodera) po-
stavljen na interni, pogledajte Podesa-
vanje unutrasnjeg kodera (fiksna brzina
Stampanja) na stranici 106.

Ako je interni enkoder koris¢en za podeSavanje brzine Stam-
panja, ovo podesavanje ¢e odrediti brzinu Stampanja u mili-
metrima u sekundi. Ovo podeSavanje je isto kao podeSava-
nje Brzina (mm/s) na ekranu Kretanje linije, pogledajte Pod-
eSavanje unutradnjeg kodera (fiksna brzina Stampanja) na
stranici 106.
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Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Print height (%) (Visina Stampe
(%))

Podesite procenat visine Stampanja.
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Napomenel. PodeSavanja za Mlaz 1 i Mlaz 2 su do-

stupna samo za Duo glavu Stampaca.

2. Prilagodavanje ovog podeSavanja na
Stampacu sa Duo glavom Stampaca ¢e
promeniti preciznost podeSavanja prore-
da mlaza (mm).

Invert (Inverzno)

Obrnite oznaku.
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Bold (Podebljano) Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.
Stampa podebljan tekst.

Prored mlaza (mm)

Podesite vertikalni pomak izmedu dve oblasti Stampanja
mlaza mastaila.
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Napomenel. Samo za glavu Stampaca Duo.

2. Ako se prilagodi i Visina Stampanja (%),
uticace se na tacnost Proreda mlaza
(mm).
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Naziv podesSavanja

Objasnjenje

Pomak regiona

Napomena

Samo za glavu Stampaca i-Pulse Duo.

Podesite horizontalni pomak izmedu dve oblasti Stampanja
mlaza mastaila.
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Sadrzaj
Napomena Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.
1. Izberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Global print settings (OpSta

podesavanja Stampe) > Content (Sadrzaj)

2. Prikazite i promenite dole navedena podeSavanja:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Maksimalno aktivnih Stampi

Napomena Preporucljivo je ostaviti ovu postavku na

2.

Ova postavka definiSe broj aktivnih oznaka za Stampanje u
baferu.

2 = Podrazumevana postavka za vecinu primena Domino
Stampaca.

1 = Nije preporucljivo za upotrebu, ali mozda ée se koristiti u
buduénosti za primenu sa visokom brzinom.

Varijable promenljive skripte

Izaberite Reset All (Resetuj sve) da resetujete sve postojane
promenljive skripte.

Aktivirajte dobru Stampu na obu-
stavi

Kada se omoguci ova postavka, dobar signal za Stampu ¢e
biti poslat sa dodeljenog GPIO ili izlaznog pina korisni¢kog
porta ako je Stampanje prekinuto.

U pregled ukljucite skriptu ozna-
ke

Kada je ova postavka omogucena, na pregledu oznake na
pocetnom ekranu bice prikazan pregled sadrzaja elementa
skripte.

Kada je ova postavka onemogucena, umesto toga biée pri-
kazano prazno mesto elemenata skripte.

STATUS, UPOZORENJA | TRAZENJE GRESAKA

Statusi

U nastavku su prikazani statusi Stampaca i njihove objasnjenja. Statusi Stampaca se prikazuju na
kartici Status na vrhu QuickStep interfejsa.

Status Objasnjenje

Mirovanje Dizne za Stampanije su iskljuCene u isklju¢enom stanju i

Stampac nece Stampati, ali korisnicki interfejs i dalje moze da
se koristi.

Sequencing On (Pokretanije siste-
ma)

Stampac se sprema za $tampanje. Kada se zavrsi, Stampad
¢e biti u spremnom stanju.

Printhead warming up (Glava
Stampaca se zagreva)

Stampaé zagreva glavu za $tampanje na optimalnu tempera-
turu za mastilo.

Ready (Spremno)

Stampad je spreman za $tampanje. Ako je poruka poslata na
Stampanje, ona ¢e se Stampati kada Stampac dobije signal o
detekciji proizvoda.
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Status Objasnjenje

Sequencing Off (Iskljuéivanje si- |Stampad prelazi iz stanja spremnosti u stanje mirovanja.
stema)

Gutter clearing in progress (Ci§- |Odvod glave $tampada se prazni kako se mastilo ne bi susilo
¢enje odvoda je u toku) i blokiralo odvod.
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Upozorenja

Upozorenja se prikazuju na kartici Status na vrhu QuickStep interfejsa. Kada dode do vise
upozorenja, samo upozorenje hajviseg prioriteta e se prikazivati. Ako dode do vise upozorenja,
puna lista upozorenja moze da se vidi izborom kartice Status.

Postoje dva razli¢ita nivoa upozorenja:

Nivo upozorenja Boja kartice Status |ObjasSnjenje

GreSka Crvena Postoji ozbiljan problem sa $tampagem. Stampa-
nje moze biti zaustavljeno dok se upozorenje ne
ponisti.

Upozorenje Narandzasta Postoji problem sa Stampacem ali Stampanje ¢e
se nastaviti.

Da biste uklonili upozorenje ili pogledali informacije o tome kako da reSite problem na koji
ukazuje upozorenije:

1. lzaberite karticu Status.

2. lkone koje su prikazane u nastavku ¢e mo¢i da se izaberu.

lkona Objasnjenje

Izaberite ikonu Details (Detalji) da biste prikazali sledece informaci-
@ EES J€:
e  Datum i vreme kada je doslo do upozorenja.

e |dentifikacioni broj upozorenja.

e Nivo upozorenja.
e Detaljne informacije o upozorenju.

¢ |kona za reSavanje koja se moze pritisnuti da bi se prikazale
preporuke za otklanjanje problema.

e QR kbéd koji se moze skenirati mobilnim telefonom ili table-
tom kako bi se prikazao video snimak ili dodatne informacije
o resSenju problema na koji vas sistem upozorava.

e Dugme za potvrdu i uklanjanje upozorenja.

e |zaberite ovu ikonu da biste potvrdili i uklonili upozorenije.
\/ Ako je ova ikona zatamnjena, potrebno je da nesto uradite

da bi se upozorenje uklonilo.
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Identifikacione Sifre upozorenja

U dole navedenoj tabeli su opisana neka od upozorenja do kojih bi moglo da dode na stampacu.
U tabeli su navedeni i moguci uzroci i nacini za njihovo otklanjanje.

Ako dode do upozorenja koje nije navedeno u tabeli:
e |zaberite ikonu Solve (Resi) da biste videli opcije i otklonili uzrok upozorenja.

e Skenirajte QR kéd mobilnim telefonom ili tabletom kako bi se prikazao video snimak ili
dodatne informacije o reSenju problema na koji vas sistem upozorava.

Dodatnu pomoc¢ zatrazite od lokalne kancelarije za podrsku.

ID upo- |Opis Objasnjenje
zorenja
10 Brzina Stampa- |Nepravilna konfiguracija Stampanja za brzinu proizvodne linije.

nja je prevelika — | Postoje tri dostupna reSenja:
Na snazi je ogra-
ni¢enje maksi-
malne brzineza | ® Povecajte vrednost Stroke pitch (mm/stroke) (Nivo poteza
Stampanje (mm/potez)), pogledajte Izmena izgleda poruke na stranici
174.

e Smanijite brzinu proizvodne linije.

e Smanijite kvalitet Stampe da biste omogudili brze stampa-
nje oznaka. Pogledajte Izmena izgleda poruke na stranici
174.
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ID upo- |Opis Objasnjenje
zorenja
15 EHT za skretanje | Varnica na EHT ploci.
je pokrenut. Pokrenite funkciju za kalibraciju visine Stampanja i malo smanijite

vrednost EHT (%). Pogledajte Funkcija za kalibraciju visine §tam-
panja na stranici 132.

Napomena  Vrednost EHT (%) se mora podeSavati is-
klju€ivo u malim koracima.

Nagomilavanje mastila na elektrodi za punjenje.
Ocistite glavu Stampaca:
e Ci&¢enje i-Pulse glave $tampada na stranici 261
e Ci&éenje i-Pulse Duo glave §tampada na stranici 275

e Ci&¢enje i-Pulse RS glave $tampada na stranici 280.

Delimi¢no zacepljena dizna.
Pokrenite funkciju za ot&epljivanje dizne. Pogledajte Cisc¢enje za-
Cepljene dizne na stranici 259.

Mlaz kaci odvod.

Proverite kalibraciju visine Stampanja, pogledajte Funkcija za ka-
libraciju visine Stampanja na stranici 132.

Takode proverite poravnanje mlaza mastila:

* |-Pulse provera poravnanja mlaza mastila na stranici 265

e |-Pulse Duo provera poravnanja mlaza mastila na stranici
279

e |-Pulse RS provera poravhanja mlaza mastila na stranici
285.

Prevelika visina Stampanja.

Pokrenite funkciju za kalibrisanje visine Stampanja. Pogledajte
Funkcija za kalibraciju visine Stampanja na stranici 132.

Curenje mastila na dizni.

Proverite da li ima kapi mastila oko dizne i pozovite inzenjera ko-
ga je sertifikovala kompanija Domino da popravi ili zameni diznu.

20 Nivo mastilaje | Ponestaje mastila.

ispod minimuma | postavite novi kertridz sa mastilom. Pogledajte Zamena kertridza
sa mastilom i razredivaCem na stranici 246.
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ID upo- |Opis Objasnjenje

zorenja

24 Odvod je suv Stampag nije pravilno iskljuéen.
prilikom pokreta- | Ogistite glavu $tampaca i ponovo pokrenite §tampad.
nja

e Ci&¢enje i-Pulse glave $tampada na stranici 261
e Ci&Genje i-Pulse2 glave $tampada na stranici 268
e Ci&¢enje i-Pulse Duo glave §tampacda na stranici 275

e Ci&¢enje i-Pulse RS glave $tampada na stranici 280.

ZacCepljena dizna.

Pokrenite funkciju za ot&epljivanje dizne. Pogledajte Cisc¢enje za-
Cepljene dizne na stranici 259.

Osus$eno mastilo u odvodu.
Ocistite glavu Stampaca i ponovo pokrenite Stampac.
e Ci&¢enje i-Pulse glave $tampada na stranici 261
e Ci&Genje i-Pulse2 glave $tampada na stranici 268
e Ci&¢enje i-Pulse Duo glave §tampaca na stranici 275

e Ci&¢enje i-Pulse RS glave $tampada na stranici 280.

Mlaz nije pravilno poravnat.
Proverite poravnanje mlaza mastila:

e |-Pulse provera poravnanja mlaza mastila na stranici 265
e |-Pulse2 provera poravnanja mlaza mastila na stranici 274
e |-Pulse Duo provera poravnanja mlaza mastila na stranici
279
¢ i-Pulse RS provera poravnanja mlaza mastila na stranici
285.
25 Dodajte kertridz | Potreban je novi kertridz sa razredivacem.

sa razredivaCem | postavite novi kertridz razredivada. Pogledajte Zamena kertridza
sa mastilom i razredivacem na stranici 246.
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spekcija

ID upo- |Opis Objasnjenje
zorenja
41 Nivo mastila je |Viskoznost mastila je povec¢ana i dodatna koli¢ina razredivaca je
previse visok dodata u mastilo, $to je dovelo do povecanja nivoa.
Zamenite ITM. Pogledajte Zamena ITM-a na stranici 252.
Ili;
Uklonite ITM, ispraznite malo mastila u odgovarajucu posudu i
zamenite ITM, pogledajte Zamena ITM-a na stranici 252. Za pra-
vilno odlaganje upotrebljenog mastila poStujte lokalne propise za
odlaganje otpada.
Doslo je do Cestog ispiranja, zbog ponavljanja pokretanja/
zaustavljanja, ponavljanja ispiranja ili Cis¢enja glave Stampaca.
Izbegavajte Cesto pokretanje/zaustavljanje i iskljucite Stampac
pre CiS¢enja glave Stampaca.
Stampac je premesten na drugu lokaciju dok su kertridzi sa ma-
stilom i razredivacem postavljeni.
Iskljucite Stampac i izvadite kertridZze sa mastilom i razredivacem
pre premestanja Stampaca.
53 Nivo razredivaca | Ponestaje razredivaca.
je ispod minimu- | postavite novi kertridz razredivaga. Pogledajte Zamena kertridza
ma sa mastilom i razredivacem na stranici 246.
134 Neodekivano is- |Stampa¢ nije iskljuéen na pravilan nagin.
KljuCivanje Obavite pravilan postupak isklju¢ivanja. Pogledajte Iskljucivanje
na stranici 166.
139 Okidag¢ $tampe | Stampaé je primio lazni signal okidaga pre nego $to je zavrSeno
se aktivirao to- | Stampanje poruke.
kom Stampanja Povecajte nivo postojanosti za okida¢ za Stampanje. Pogledajte
PodeSavanje spoljasnjeg okidaca za Stampanje na stranici 122.
Postoji greSka kod senzora proizvoda.
Zamenite senzor proizvoda.
Oznaka je predugacka za proizvod.
Proverite odStampanu oznaku i skratite je.
213 Potrebna je in- | Potrebno je da inZzenjer koga je sertifikovala kompanija Domino

obavi pregled.
Kontaktirajte lokalnu kancelariju za podrsku i zatrazite pregled.
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ID upo- |Opis Objasnjenje

zorenja

234 Zacepljenje od- |Operater je ocCistio glavu Stampaca dok je Stampac radio. Zbog
voda toga je viSak rastvarac¢a uslo u odvod $to je dovelo do zastoja.

Stampac ée se sam oporaviti od ovog kvara. Pratite ispravne po-
stupke za Cis€enje glave Stampaca:

e Ci&¢enje i-Pulse glave $tampada na stranici 261
e Ci&Genje i-Pulse2 glave $tampada na stranici 268
e  Ci&éenje i-Pulse Duo glave §tampaca na stranici 275

e Ci&Genje i-Pulse RS glave $tampada na stranici 280.

Odvod je zaCepljen.

Ponovo pokrenite Stampac prateéi pravilan postupak. Pogledajte
IskljuCivanje na stranici 166 i Pokretanje na stranici 164. Ako po-
novo dode do greske, isklju€ite Stampac i kontaktirajte lokalnu
kancelariju za podrsku.

235 Odvodna pumpa | Odvodna pumpa je stala.

se ne okrece Ponovo pokrenite Stampac prateéi pravilan postupak. Pogledajte
Isklju€ivanje na stranici 166 i Pokretanje na stranici 164. Ako po-
novo dode do greske, iskljuCite Stampac i kontaktirajte lokalnu
kancelariju za podrsku.

236 Odvod je zagep- |Stampac pokusava da otkloni zagepljenje odvoda.
lien, pokuSava
se CiS¢enje
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ID upo-
zorenja

Opis

Objasnjenje

237

Odvod je zacep-
lien

Osus$eno mastilo u odvodu.
Ocistite glavu Stampaca i ponovo pokrenite Stampac.
e Ci&¢enje i-Pulse glave $tampada na stranici 261
e Ci&Genje i-Pulse2 glave $tampada na stranici 268
e Ci&¢enje i-Pulse Duo glave §tampacda na stranici 275

e Ci&¢enje i-Pulse RS glave $tampada na stranici 280.

Obavljen je nepravilan postupak isklju€ivanja.
Ocistite glavu Stampaca i ponovo pokrenite Stampac.
e Ciséenje i-Pulse glave $tampada na stranici 261
o Ciséenje i-Pulse2 glave $tampada na stranici 268
e Ciséenje i-Pulse Duo glave $tampada na stranici 275

e CiGenje i-Pulse RS glave $tampada na stranici 280.

ZacCepljena dizna.

Pokrenite funkciju za ot&epljivanje dizne. Pogledajte Cisc¢enje za-
Cepljene dizne na stranici 259.

Mlaz nije pravilno poravnat.
Proverite poravnanje mlaza mastila:

e |-Pulse provera poravnanja mlaza mastila na stranici 265
e |-Pulse2 provera poravnanja mlaza mastila na stranici 274

e |-Pulse Duo provera poravnanja mlaza mastila na stranici
279

e i-Pulse RS provera poravnanja mlaza mastila na stranici
285.

238

Nedovoljan va-

kuum u odvodu
— ponovni poku-
Saj

Stampa¢ pokusava da poveéa vakuum u odvodu. Pratite in-
strukcije na TouchScreen-u.

517

Rok ITM-a je
istekao (trenutno
u dodatnom pe-
riodu)

ITM je dostigao kraj radnog veka. Stampa¢ ée nastaviti da radi
tokom dodatnog perioda od 72 sata.

Ako se mlaz mastila isklju¢i tokom ovog dodatnog perioda, za
nastavak rada je neophodna lozinka.

Lozinku treba upotrebiti samo u vanrednim okolnostima, jer ¢e
ITM raditi duze od preporuc¢enog radnog veka. Tokom vremena,
ovo moze negativno uticati na pouzdanost Stampaca, radni vek
pumpe i radni vek sistema mastila.

e Zamenite ITM. Pogledajte Zamena ITM-a na stranici 252.

e Unesite lozinku: itmgrace
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ID upo- |Opis Objasnjenje

zorenja

520 Promenite ITM — | Postavljen je pogreSan tip ITM-a.

Pogresan tip ITM | |skjjugite tampag, izvadite ITM i zamenite ga odgovarajucim ti-
mastila pom. Pogledajte Zamena ITM-a na stranici 252.
521 Promenite ITM — |ITM je dostigao kraj radnog veka i vise ne moze da se koristi.
ITM poruka je Zamenite ITM. Pogledajte Zamena ITM-a na stranici 252.
nevazeca
523 Promenite ITM — |ITM je dostigao kraj radnog veka i visSe ne
istekao moze da se koristi.
Zamenite ITM. Pogledajte Zamena ITM-a na stranici 252.
524 Postavite ITM — | ITM nije postavljen.

Nije FT'r:\jlutan va- | Postavite ITM. Pogledajte Instalacija ITM-a na stranici 94.

zeCi
ITM nije pravilno postavljen
Proverite da li je ITM pravilno postavljen u kuciste Stampaca. Po-
gledajte Zamena ITM-a na stranici 252.
RFID poruka na ITM-u ne funkcioni$e pravilno.
Zamenite ITM. Pogledajte Zamena ITM-a na stranici 252.

528 Dodajte kertridz | Potreban je novi kertridz sa mastilom.
sa mastilom Postavite novi kertridZ sa mastilom. Pogledajte Zamena kertridza

sa mastilom i razredivaCem na stranici 246.

530 Promenite ker- | Stampac¢ je otkrio da postavljeni kertridz sa mastilom (ili onaj koji
tridZz sa mastilom | je prinet modulu za upravljanje kvalitetom) nije odgovarajuceg ti-
— tip mastila je pa.
pogresan Ako je kertridz postavljen, iskljucite Stampac i kontaktirajte lokal-

nu kancelariju za podrSku.

531 Promenite ker- | Kertridz sa mastilom je istekao i potreban je novi kertridz.
tridz sa rjwastilom Postavite novi kertridz sa mastilom. Pogledajte Zamena kertridza
— kertridz sa ma- | sg mastilom i razredivacem na stranici 246.
stilom je istekao

532 Promenite ker- | Kertridz sa mastilom je prazan.
tridz sa mastilom | postavite novi kertridz sa mastilom. Pogledajte Zamena kertridza
— prazan sa mastilom i razredivacem na stranici 246.

534 Postavite ker- Nema postavljenog kertridza sa mastilom.
tridz sa mastilom | postavite kertridz sa mastilom. Pogledajte Zamena kertridza sa
— nije prisutan mastilom i razredivacem na stranici 246.
vazeci kertridz s , " ) ) . -
sa mastilom KertridZz sa mastilom nije pravilno postavljen. Proverite da li je

kertridz sa mastilom pravilno postavljen u kuciste Stampaca. Po-
gledajte Zamena kertridZza sa mastilom i razredivac¢em na stranici
246.
RFID poruka na kertridzu sa mastilom ne funkcioni$e pravilno.
Zamenite kertridz sa mastilom. Pogledajte Zamena kertridza sa
mastilom i razredivaem na stranici 246.
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ID upo- |Opis Objasnjenje
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539 Postavite ker- Potreban je novi kertridz sa razredivacem.
tricii sarazredi- | postavite novi kertridZ sa razredivatem. Pogledajte Zamena ker-
vacem tridza sa mastilom i razredivacem na stranici 246.
540 Nivo razredivaca | Nivo razredivac¢a u modulu razredivaca je nizak.
je nizak Postavite novi kertridz sa razredivatem. Pogledajte Zamena ker-
tridza sa mastilom i razredivacem na stranici 246.
542 Promenite ker- | Potreban je novi kertridz sa razredivacem.
tricji sa razredi-v Postavite novi kertridZ sa razredivatem. Pogledajte Zamena ker-
vacem —kertridz | trig7a sa mastilom i razredivadem na stranici 246.
je prazan
543 Promenite ker- | Kertridz sa razredivacem je dostigao kraj radnog veka i vise ne
tridZ sa razredi- |moze da se koristi.
yaéem - kertridZ | postavite novi kertridz sa razredivatem. Pogledajte Zamena ker-
Je prazan tridZza sa mastilom i razredivacem na stranici 246.
544 Postavite ker- Nema kertridza sa razredivacem.
tridz sa razredi- | Postavite kertridz sa razredivaéem. Pogledajte Postavljanje ker-
vacem — nij€ pri- | tridza sa mastilom i razredivacem na stranici 97.
sutan vazeci ker- . . ” . .
trid> Kertridz sa razredivacem nije pravilno postavljen
Proverite da li je kertridz sa razredivaCem pravilno postavljen u
kuciste Stampaca. Pogledajte Zamena kertridza sa mastilom i
razredivaCem na stranici 246.
RFID oznaka na kertridzu sa razredivacem ne funkcioniSe pravil-
no.
Zamenite kertridZ razredivaca. Pogledajte Zamena kertridza sa
mastilom i razredivacem na stranici 246.
556 Glava Stampaca |Glava Stampaca se zagreva.

Se zagreva

Ako se ovaj status zadrzi, kontaktirajte lokalnu kancelariju za
podrsku.
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ID upo- |Opis Objasnjenje
zorenja
557 Neispravno po- |Odvod je blokiran.

ravnat mlaz prili- | Ogistite glavu $tampaga:
kom pokretanja . B ; o
e  (CiScenje i-Pulse glave Stampaca na stranici 261

e Ci&Genje i-Pulse2 glave $tampada na stranici 268

e Ci&¢enje i-Pulse Duo glave §tampacda na stranici 275

e Ci&¢enje i-Pulse RS glave $tampada na stranici 280.

Dizna je zaCepljena.

Pokrenite funkciju za ot&epljivanje dizne. Pogledajte Cisc¢enje za-
Cepljene dizne na stranici 259.

Mlaz nije poravnat.
Proverite mlaz mastila:

e -Pulse provera poravnanja mlaza mastila na stranici 265

e |-Pulse2 provera poravnanja mlaza mastila na stranici 274

e -Pulse Duo provera poravnanja mlaza mastila na stranici
279

¢ i-Pulse RS provera poravnanja mlaza mastila na stranici
285.

561 Visina Stampe je | PodeSavanja Visina (%) na oznaci je postavljena previsoko.
izvan granica Stampac nece obaviti Stampanje na vrednosti koja je postavlje-

na, ali ¢e Stampati na najviSoj mogucoj vrednosti.

Smanijite Visinu (%) da obriSete upozorenje, pogledajte Izmena
izgleda poruke na stranici 174.

572 Stampa je previ- |Oznake se $tampaju preblizu jedne drugima $to znadi da nema
Se dugacka, br- |dovoljno vremena za faziranje. Dostupna su dva reSenja:

zina je prevelika
ili se rotacioni
enkoder zausta- | ® Smanijite brzinu proizvodne linije.
vio u toku Stam-
pe.

1017 Odlaganje Stam- |Postojanost detekcije proizvoda je predugacko postavljena.

pe je prekratko Smanijite postojanost detekcije proizvoda, pogledajte Podesava-
nje spoljasnjeg okidaca za Stampanje na stranici 122.

e  Povecajte razmak izmedu odStampanih oznaka.

Senzor proizvoda i glava Stampaca su preblizu jedni drugima.

Fizicki povecajte razdaljinu izmedu senzora proizvoda i glave
Stampaca, zatim resetujete podeSavanja za aktivaciju Stampe,
pogledajte PodeSavanje spoljasnjeg okidaca za Stampanje na
stranici 122.

Podesavanje za odlaganje Stampe je prekratko.

Povecajte podeSavanje odlaganja Stampe, pogledajte Podesava-
nje spoljasnjeg okidaca za Stampanje na stranici 122.
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ID upo-
zorenja

Opis

Objasnjenje

1312

GreSka u detek-
ciji naelektrisanja

Stampa¢ ne moze da detektuje kapi mastila u elektrodi za na-
elektrisanje zbog naslaga mastila na elektrodi za naelektrisanje.

Ocistite glavu Stampaca i ponovo pokrenite Stampac.
e Ci&¢enje i-Pulse glave $tampada na stranici 261
e Ci&éenje i-Pulse2 glave $tampada na stranici 268
e Ci&éenje i-Pulse Duo glave §tampada na stranici 275

e Ci&éenje i-Pulse RS glave $tampada na stranici 280.

Dizna mastila se ne modulira pravilno.

Proverite modulaciju mlaza i razdvajanje kapljica u elektrodi za
naelektrisanje. Ako se to ne vidi, kontaktirajte lokalnu kancelariju
za podrsku.

Mlaz nije pravilno poravnat.
Proverite poravnanje mlaza mastila:

e -Pulse provera poravnanja mlaza mastila na stranici 265
e |-Pulse2 provera poravnanja mlaza mastila na stranici 274

e |-Pulse Duo provera poravnanja mlaza mastila na stranici
279

¢ i-Pulse RS provera poravnanja mlaza mastila na stranici
285.

1313

Oporavak je
uspeo

Stampac se oporavio od prethodne greske ili upozorenja. Nije
potreban nikakav postupak korisnika.

Ako se ovo upozorenje ponovi i kvalitet Stampanja se smaniji,
kontaktirajte lokalnu kancelariju za podrsku.

1370

Poklopac glave
Stampaca je
uklonjen

i-Pulse RS glava Stampaca sadrzi senzor koji detektuje uklanja-
nje poklopca glave Stampaca.

Vratite poklopac glave Stampaca da biste uklonili upozorenje i
nastavili Stampanje.

1833

Greska viskozi-
metra

Otkazivanje viskozimetra ili ventila.

Po potrebi zamenite viskozimetar ili ventil. Stampaé je presao u
sekvencu isklju¢enja kako bi se sprecila prekomerno visoka vi-
skoznost.
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RADNI PROCES

Problem

Mogugéi uzrok

ResSenje

Nemogucnost Stampanja, prikazuje
se greska ,,Gutter dry" (Odvod je
suv)

ZacCepljena dizna.

Home (Pocetni ekran) > Setup
(Podesavanje) > Wizards (Funk-
cije) > Nozzle unblocking (Od-
cepljivanje dizne).

Mastilo na otklonskim plo¢ama i/ili
elektrodama za naelektrisanje, mo-
guci problemi:

Mastilo detektovano na elek-
trodi za naelektrisanje.

Detekcija naelektrisanja nije
uspela.

Rezervna modulacija mlaza u
upotrebi.

EHT za skretanje je pokrenut.

Zacepljena dizna ili pr-
ljava glava Stampaca.

Ocistite glavu Stampaca:

e (Ciséenje i-Pulse glave
Stampaca na stranici 261

e (Ciséenje i-Pulse2 glave
Stampaca na stranici 268

e (Ciséenje i-Pulse Duo gla-
ve Stampaca na stranici
275

e (Ciséenje i-Pulse RS glave
Stampaca na stranici 280.

Nema Stampanja, a poruka je po-

Senzor u kvaru.

Proverite senzor i njegov polo-

slata. Zqj.
Koder u kvaru. Proverite da li koder emituje
signale (moze se videti preko
ekrana Ext I/F).
Neispravno podeSava- |Proverite da li je aktivni nivo
nje senzora. ispravno podesen.
Odlaganje Stampanja | Proverite da li su pomak i odla-
i/ili pomak nepravilno | ganje za ovu poruku odgovara-
podeseni. juci, prilagodite ako je potreb-
no.
Dugme za omogucava- | Ovo dugme ¢e ukljuciti, odnos-
nje/onemogucavanje | no iskljuciti Stampanje u okviru
(slanje za Stampu) je pocCetnog ekrana, tako da je
pritisnuto na po¢etnom | potrebno samo da ponovo pri-
ekranu tisnete dugme.
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DEO 5 ODRZAVANJE | RESAVANJE PROBLEMA

OPSTE ODRZAVANJE

UPOZORENJE

Opasne hemikalije. Rizik od ostec¢enja ociju i koze.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.

UPOZORENJE

Zapaljivi materijal. Rizik od pozara.

A\ A\

Nemojte dozvoliti da Stampac vrsi Stampanje u posudu, ako posu-
da NIJE izradena od provodljivog materijala i ako posuda NIJE po-
vezana na uzemljenje (zemlja).

Ako se Stampac ikada koristi tako da mu je omogucéeno da Stampa u
posudu, ta posuda mora da bude napravljena od provodnog materijala i
bezbedno postavljena na zemlju (tlo). Elektrostati¢ka praznjenja na kap-
ljicama mastila upotrebljenih za Stampanje mogu upaliti mastilo u posu-
di.

UPOZORENJE

Zapaljivi materijal. Rizik od pozara.

A\ A\

Nemojte pusiti u blizini mastila ili rastvaraca niti dozvoliti da otvo-
reni plamen (ili druga zapaljiva sredstva) dode u blizinu mastila.
Mastila i rastvaraci su zapaljivi i mogu proizvesti zapaljiva isparenja. Pu-
Senje, otvoreni plamen ili drugi izvori zapaljenja mogu upaliti mastila ili
rastvaraCe.

UPOZORENJE

Automatsko pokretanje. Rizik od povrede.

A

Ako glava stampaca nije u pravilnoj poziciji za Stampanje, onemo-
gucite svaki spoljni signal koji moze pokrenuti brizgaljku za mastilo
ili pokrenuti Stampanje.

Ako glava Stampaca nije u pravilnoj poziciji za Stampanje kada dode do
signala za pokretanje brizgaljke za mastilo ili pokretanja Stampanja, mo-
Ze doci do telesne povrede osoblja.

UPOZORENJE

Nezaptivena posuda. Rizik od prosipanja te¢nosti.

A

Nemojte prevrnuti ili prepuniti nezaptivene posude sa teénoséu.

Stanice za pranje i ¢aSe nisu zaptivene posude. Ako se prevrne ili se
prepuni, iz stanice za pranje ili CaSe teCnost ili mastilo ¢e se prosuti.
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Zamena kertridza sa mastilom i razredivacem

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.

Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.

Pogledajte bezbednosni list.

>

Q)
S

UPOZORENJE Posude pod pritiskom. Rizik od povrede.

Nemojte manipulisati ventilima na kertridzima za mastilo i rastva-
rac.

Promenom atmosferskih uslova kertridZi za mastilo i rastvara¢ mogu
doci pod pritisak. Ako se manipuliSe kertridzima za mastilo i rastvarac,
mastilo i rastvara€ pod pritiskom mogu povrediti osoblje.

>

OPREZ Opasnost kod niskog sadrzaja razredivaca. Rizik od oStecenja sistema
za mastilo.

Zamenite kertridz razredivac¢a kada se od vas to zatrazi.

Ako se kertridz sa razredivacem ne zameni kada bi trebalo, viskoznost
mastila ¢e preci izvan operativnih ograni€enja Stampaca. Ispiranje glave
nece biti obavljeno prilikom isklju€ivanja stampaca. Mastilo moze da se
zadrzi na komponentama glave Stampaca i da se osusi i izazove zaCep-
lienje.

>

OPREZ Opasnost kod prepunjenosti. Rizik od curenja te€¢nosti.

Nemojte da menjate kertridze dok se to od vas ne zatrazi.

Kertridz sa mastilom ili razredivaCem menjajte tek nakon $to vas upozori
korisnicki interfejs ili statusne lampice. Ako se kertridz sa razredivatem

ili mastilom ne zameni kada je to potrebno, nivo mastila u ITM-u bi mo-

gao da se prelije. To Ce izazvati curenje mastila iz kuéista Stampaca.

>

OPREZ Opasne hemikalije. Rizik po okruzenje.

Za odlaganje upotrebljenih kertridza postujte lokalne propise za
odlaganje otpada.

Iskoridéeni kertridZzi za mastilo i razredivac¢ sadrze tragove hemikalija ko-
je su opasne po zivotnu sredinu.

>

Muckajte ketridze sa pigmentnim mastilom najmanje dva minuta pre nego $to ih postavite.

Kada je potrebna zamena kertridza sa mastilom ili razredivacem, poruke ,,Add Ink Cartridge“
(Dodaj kertridz sa mastilom) ili ,,Add Make-up Cartridge“ (Dodaj kertridz sa razredivacem) ¢e se
prikazati na statusnoj kartici TouchScreen-a. Ako se ove poruke zanemare, pojavice se poruke
»Ink Level Below Minimum" (Nivo mastila je ispod minimuma) i ,Make-up Level Below Minimum"
(Nivo razredivaca je ispod minimuma). Uz to, narandzasta lampica upozorenja i lampica
upozorenja na nivo mastila ili razredivaca na kucistu Stampaca ¢e se upaliti.
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Kada je potrebno odmah zameniti kertridz sa mastilom ili razredivacem, poruke ,,Add Ink
Cartridge - Empty" (Dodaj kertridz sa mastilom — prazan) ili ,,Add Make-up Cartridge" (Dodaj
kertridZz sa razredivacem — kertridz je prazan) Ce se prikazati na statusnoj kartici TouchScreen-a.
Uz to, crvena lampica upozorenja ¢e se upaliti, a lampica mastila ili razrediva¢a na kucistu
Stampaca ¢e poceti da trepée. Ako se u tom trenutku ne zameni kertridz sa mastilom ili
razredivacem, Stampac Ce prestati da radi i ne¢e nastaviti da Stampa dok se ne postavi novi
kertridz.

Potreban alat: imbus klju¢ od 6 mm.
Da biste zamenili kertridZz sa mastilom ili razredivacem:
1. Otvorite vrata za pristup odeljku sa mastilom Stampaca.

2. lzvadite stari kertridz tako $to éete kertridz sa mastilom okrenuti u smeru suprotnom od
smera kretanja kazaljki na satu, a kertridz sa razredivacem u smeru kretanja kazaljki na satu
da biste ga oslobodili pre nego $to ga podignete.

T

Opis

Kertridz sa razredivacem

Kertridz sa mastilom

Wil

Pre lomljenja jeziCka na novom kertridZu i njegovog postavljanja, drzite kertridz u blizini
modula za upravljanje kvalitetom kako biste proverili da li su tipovi mastila ili razredivaca
tacni. Svetla na modulu za upravljanje kvalitetom ce treptati narandzasto, $to ukazuje na to
da se RFID poruke oc¢itavaju. Kada se RFID oznake ocitaju i potvrde, svetla e svetleti
zeleno. Pogledajte Statusne lampice modula za upravljanje kvalitetom na stranici 53.

Napomene 1. Ako se otkrije greska, svetla modula za upravljanje kvalitetom ¢e svetleti
crveno i na kartici Status Ce biti prikazano upozorenije.

2. Ako RFID poruka ne moze da se ocita ili ne postoji, svetla na modulu za
upravljanje kvalitetom ¢e neprekidno svetleti narandzasto.

4. Umetnite imbus klju¢ od 6 mm u gornji deo kertridza, okrenite ga da biste polomili jeziCak
za blokiranje i izvadite jeziCak.
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5. Gurnite kertridz sa mastilom u ITM, a kertridz sa razredivacem u modul razredivaca.

6. Okrenite kertridZz sa mastilom u smeru kretanja kazaljke na satu, a kertridz sa razredivaCem
u suprotnom smeru. Pazite da oznaka bude okrenuta prema vama.
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Opis

Kertridz sa razredivacem

Kertridz sa mastilom

#

1

2

7. Proverite da li neSto curi u Stampacu.

8. Zatvorite vrata za pristup odeljku sa mastilom Stampaca.
9.

Odlozite prazne kertridze u smece uz postovanje lokalnih propisa za odlaganje otpada.
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Zamena filtera modula razredivaca

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.
Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naocara kada ste u blizini Stam-
paca.
P~ Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.
OPREZ Opasnost od kontaminacije. Rizik od oSte¢enja Stampaca.
f Nemojte dozvoliti da otpaci udu u modul razredivaca ili blok masti-
la.
Tokom citavog procesa bi trebalo da vodite raCuna o Cistoci. Ako otpaci
udu u modul razredivaca ili blok mastila, Stampac se moze ostetiti.

OPREZ Opasne hemikalije. Rizik po okruzenije.
Za odlaganje iskoriS¢enih filtera postujte lokalne propise za odla-
ganje otpada.
Iskori$ceni filteri sadrzi tragove hemikalija koje su opasne po Zivotnu
sredinu.

Potreban alat: imbus klju¢ od 6 mm.

Filter razredivaCa se nalazi u modulu razredivaca. Posto je to deo koji moze da menja korisnik,
oznacen je zutom bojom.

Da biste zamenili filter razredivaca:

. . x ey 1 D . y
1. Ako je stampac ukljucen, pritisnite i drzite dugme 2 sekunde i saCekajte da se Stampac
iskljuci.
Otvorite vrata za pristup odeljku sa mastilom Stampaca.

Ako je kertridz sa razredivaCem postavljen na modul razredivaca, skinite ga tako sto ¢ete
okrenuti kertridz u smeru kretanja kazaljke na satu i izvudéi iz Stampaca (pogledajte Zamena
kertridza sa mastilom i razredivacem na stranici 246).

4. Uklonite stari filter razredivaca iz modula tako $to ¢ete postaviti imbus klju¢ od 6 mm u zuti
vrh filtera i odvrnuti filer, Cime Cete ga izvuci iz modula.
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ITM02 i-Tech Module

(i

3

Objasnjenje

—

Filter razredivaca

N

Modul razredivaca

Pomocu imbus klju¢a od 6 mm zavrnite novi filter razredivaca u modul razredivaca.

o

Zamenite kertridz razredivaca (ako je postavljen).

e . I G . .

Pritisnite i zadrzite taster 2 sekunde i saCekajte da se Stampac pokrene.
Proverite unutradnjost kucista Stampaca na curenja.

Zatvorite pristupna vrata odeljka za mastilo.

10. Na TouchScreen-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Wizards
(Funkcije) > Ink priming (Funkcija za punjenje mastilom).

11. |zaberite Start (Pokreni) i pratite uputstva na ekranu da isperete sistem mastila.

12. Odlozite stari filter razredivaca u smece uz postovanje lokalnih propisa za odlaganje
otpada.
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UPOZORENJE

Sistem mastila pod pritiskom. Rizik od povrede.

>

Pre uklanjanja ITM-a, isklju¢ite Stampa¢ i izvucite kabl elektricnog
napajanja.

Sistem mastila je pod pritiskom. Ako se Stampac ne iskljuci, mastilo ce
prsnuti iz razvodnika. Ovo moze izazvati povrede osoblja.

UPOZORENJE

Opasne hemikalije. Rizik od oSteé¢enja ociju i koze.

>

Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naocara kada ste u blizini Stam-
paca.
Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.

@ Pogledajte bezbednosni list.

UPOZORENJE

Sistem mastila pod pritiskom. Rizik od povrede usled mastila.

Kada ugradujete ITM, pobrinite se da su osigurac¢i dobro nameste-
ni.

Ako osiguraci nisu zahvatili u potpunosti, mastilo moze izaci uz prskanje
iz sistema za mastilo i izazvati povrede osoblja.

Opasnost od kontaminacije. Rizik od ostecenja Stampaca.

Nemojte dozvoliti da otpaci udu u ITM ili blok mastila.

Tokom ¢itavog procesa bi trebalo da vodite racuna o Cistoéi. Ako otpaci
udu u ITM ili blok mastila, Stampac se moze ostetiti.

Opasne hemikalije. Rizik po okruzenje.

o o
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Za odlaganje upotrebljenih ITM i papirnih ubrusa postujte lokalne
propise za odlaganje otpada.

Iskoris¢eni ITM i papirni ubrusi ¢e biti zagadeni hemikalijama koje su
Stetne po zivotnu sredinu.

Zamenski ITM-ovi se isporucuju prazni (bez mastila). Preporucljivo je da ¢uvate najmanje 2
kertridZza sa mastilom na datoj lokaciji radi zamene ITM-a.

Glavni filteri za mastilo i odvod nalaze se u uredaju ITM i predstavljaju integralni deo sistema
mastila Stampaca. Zamena ovih filtera se zbog toga odvija automatski tokom zakazane zamene

ITM-a.

Pri kraju radnog veka ITM-a pojavice se poruke ,The ITM life is soon to expire. Ensure a
replacement ITM is available" (Radni vek ITM-a ¢e uskoro isteéi. Postarajte se da zamenski ITM
bude dostupan) i ,,‘Intelligent Ink System is in depletion mode to prepare for ITM change"
(Inteligentni sistem mastila je u rezimu praznjenja kako bi se pripremio za promenu ITM modula).
Stampanije ée se prekinuti po isteku radnog veka uredaja ITM.

Sistem mastila ¢e automatski dovesti nivo mastila u kertridZzu sa mastilom na minimalan, tako da
se obi¢no u isto vreme menja i ovaj kertridz.
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Za ovaj postupak morate koristiti papirne ubruse (ili sli¢no) i teénost za pranje.
Da biste zamenili ITM:

1. Ako je Stampac ukljucen, pritisnite i drzite dugme 2 sekunde i sacekajte da se Stampac
iskljuci.
IskopcCajte kabl napajanja sa zadnje strane Stampaca.
Otvorite vrata za pristup odeljku sa mastilom §tampaca.

Ako je kertridz sa mastilom postavljen na ITM, skinite ga tako §to éete okrenuti kertridz u
smeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu i izvuéi iz Stampaca.

5. Povucite dva osigura¢a ITM-a nagore, na suprotnu stranu od ITM-a.

y -

6. Povucite ITM unazad, povlaceci razvodnik za spajanje suprotno od bloka mastila i uklonite
stari ITM.

Napomene 1. Ako ITM ne mozete da izvuCete primenom umerenog pritiska, gurnite ga

svom snagom ka napred (jer Cete ga tako odlepiti od sasuSenog mastila) i
pokus$ajte ponovo.

2. U cevima razvodnika ¢e se nalaziti ostaci mastila. Pazljivo vadite ITM da se
mastilo ne bi prosulo.

7. Otpakujte novi ITM i skinite zaptivnu traku koja §titi razvodnik ITM-a.
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8. Vodite racuna da se postavi zaptivna traka kako bi se izvrSilo zaptivanje razvodnika i
priklju¢ka kertridza za mastilo na starom ITM-u.

UPOZORENJE Nezaptivena posuda. Rizik od prosipanja teénosti.

Vodite ra¢una da se postavi zaptivna traka kako bi se izvrSilo zapti-
vanje razvodnika i prikljucka kertridza za mastilo na starom ITM-u.
Ako se ne postavi zaptivna traka kako bi se izvrSilo zaptivanje starog
ITM-a, iz ITM-a moze iscureti mastilo i izazvati povrede osoblja.

9. Postavite papirni ubrus ili nesto slicno na gornji deo modula senzora nivoa da biste upilii
viSak te€nosti i uklonite sasuSeno mastilo sa prednje strane bloka mastila pomocu te€nosti
za pranje.

10. Postavite papirni ubrus ili nesto sli¢no ispod cevi razvodnika ITM-a i podmazite cevi
te€noscu za pranje.
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OPREZ

Opasnost u vezi te€nosti. Rizik od curenja te¢nosti.

A

Podmazite ITM cevi sredstvom za pranje.

Ako cevi nisu podmazane, mozda nece biti moguce ostvariti dobro za-
ptivanje izmedu bloka mastila i ITM-a. LoSe zaptivanje moze izazvati cu-
renje teCnosti.

11. Umetnite ITM izmedu osigura¢a i snazno gurnite cevi razvodnika u blok mastila.

ﬂ’_;—s
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UPOZORENJE Sistem mastila pod pritiskom. Rizik od povrede usled mastila.
Kada ugradujete ITM, pobrinite se da su osigurac¢i dobro nameste-
{ f E ni.
Ako osiguraci nisu zahvatili u potpunosti, mastilo moze izaéi uz prskanje
iz sistema za mastilo i izazvati povrede osoblja.

12.
13.

14.
15.

16.
17.
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Nastavite da gurate dok ne osetite da su se osiguraci fiksirali uz Skljocanje.

Ponovo prikljucite kabl napajanja na zadnju stranu Stampaca.

e . | C . .
Pritisnite i zadrzite taster 2 sekunde i saCekajte da se Stampac pokrene.

PrikljuCite novi kertridz na ITM ili ponovo upotrebite postojeci. Pogledajte Zamena kertridza
sa mastilom i razredivaCem na stranici 246.

Proverite da li odeljak sa mastilom curi.

Lampice statusa na modulu za upravljanje kvalitetom Ce treptati narandzasto, Sto ukazuje
na to da se RFID oznake na ITM-u i kertridzima sa mastilom i razredivacem ocitavaju. Kada
se RFID oznake ocitaju i potvrde, statusne lampice ¢e svetleti zeleno.

Napomene 1. Ako se otkrije greska, statusne lampice modula za upravljanje kvalitetom ¢e

18.
19.
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svetleti crveno i na kartici Status ¢e biti prikazano upozorenje.

2. Ako RFID oznaka ne moze da se ocita ili ne postoiji, statusne lampice na
modulu za upravljanje kvalitetom ¢e neprekidno svetleti narandzasto.

Zatvorite pristupna vrata odeljka za mastilo.

Odlozite iskoriS¢ene papirne ubruse i stari ITM u smece uz postovanije lokalnih propisa za
odlaganje otpada.
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Zamena filtera za vazduh

UPOZORENJE Opasni materijli. Rizik od povrede.

Nosite zastitnu opremu poput rukavica i nao¢ara kada kada obav-
ljate taj postupak.
Filter za vazduha moZze da bude kontaminovan opasnim ¢esticama.

Zamena filtera za vazduh se preporucuje nakon svakih 2000 sati rada, ali u zavisnosti od radnog
okruzenja, zamena moze biti potrebna i ranije.

Napomena Filter za vazduh nije dizajniran za ¢iS¢enje, ve¢ se mora zameniti.
Nouvi filter za vazduh se moze naruciti preko WWW.BUYDOMINO.COM

Filter za vazduh se nalazi u prorezu sa zadnje strane Stampaca. Posto je to deo koji moze da
menja korisnik, oznacen je Zutom bojom.

Da biste zamenili filter za vazduh:

1. Ako je Stampac ukljuc€en, pritisnite i drzite dugme 2 sekunde i saCekajte da se Stampac
iskljuci.

2. Uklonite filter za vazduh drzedi izlozeni zuti deo filtera i lagano ga povlaceéi iz kucista
filtera.
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3. Zamenite filter za vazduh novim.

Napomena Postarajte se da novi filter za vazduh bude pravilno postavljen tako sto
Cete proveriti da li su simboli strelica na zutom okviru filtera okrenuti
nagore. Ako je filter okrenut naopako, zaglavice se u kucistu
Stampaca.

Pritisnite i zadrzite taster 2 sekunde da biste ukljucili Stampag.

|zaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Inspection (Provera)> Add...
(Doday...)

Izaberite padajuéi meni Replaced part (Zamenjeni deo) i izaberite Air filter (Vazdusni filter).
Izaberite Operator name (Ime operatera) i unesite svoje ime.

Izaberite Notes (Napomene) i unesite sve napomene koje mogu biti od koristi.

© ® N o

Izaberite Save (Sacuvaj).
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Ciséenje zadepljene dizne

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.
Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

P~ Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.

@ Pogledajte bezbednosni list.

OPREZ Opasnost viskoznosti mastila. Rizik izlazenja iz radnih limita Stampaca.

Svaki put kada se funkcija pokrene, Stampac dodaje rastvara¢ u masti-
lo. Ako se funkcija pokrene viSe puta, viskoznost mastila ¢e se smanijiti i
izadi iz radnog opsega Stampaca. Ako dizna ne bude gista posle dva
pokuSaja, kontaktirajte lokalnu kancelariju za podrsku i organizujte po-
setu inzenjera koga je sertifikovala kompanija Domino.

f Nemojte pokretati funkciju za deblokiranje vise od 2 puta.

OPREZ Opasnost od kontaminacije. Rizik od oSte¢enja Stampaca.
Nemojte ukloniti sklop mlaznica sa glave Stampaca.
Skidanje sklopa dizne moze da dovede do prodora necistoce u sistem
mastila. Sklop mlaznica je takode podeSen prema glavi za Stampanje.
Ako se sklop mlaznica ukloni, potrebno je ponovo ga podesiti.

Ocistite zaCepljenu diznu na sledeci nacin:

1. Pobrinite se da je Stampaca u stanju Mirovanja, pogledajte Prebacivanje izmedu stanja
spremnosti i stanja mirovanja na stranici 165.

2. Na TouchPanel-u izaberite Pocetni ekran > Podesavanje > Funkcije > Funkcija za
od&epljivanje dizne.

Izaberite Start nozzle unblocking (Pokreni od¢epljivanje dizne).

Pratite uputstva na ekranu.
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PodesSavanje protoka vazduha odvoda

Napomene 1. Povecéanje protoka vazduha odvoda povecava potro$nju razredivaca.

2. Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Odvod u glavi Stampaca hvata neiskoris¢ene kapi mastila i vraca ih u sistem mastila.

Protok vazduha kroz odvod se automatski kontroliSe softverom Stampaca. Softver Stampaca
prilagodava brzinu pumpe za odvod da bi postigao predvideni ciljni protok vazduha.

Ako odvod ne uklanja mastilo, ako se javljaju upozorenja na blokadu odvoda ili je blok odvoda
zaprljan, protok vazduha odvoda moze ru¢no da se poveca.

Da biste prilagodili protok vazduha odvoda:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Advanced (Napredno) > Gutter
(Odvod).

2. Povecavajte vrednost Airflow adjustment (ml/min) (Prilagodavanje protoka vazduha (ml/min)
dok se problem ne resi.

260 EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022



ODRZAVANJE | RESAVANJE PROBLEMA

ODRZAVANJE I-PULSE GLAVE STAMPACA

Napomena Ravno, V90 i H90.

Ciséenje i-Pulse glave stampaca

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od osteéenja ociju i koze.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moZe da izazove iritaciju koze ili oCiju.

Pogledajte bezbednosni list.

Opasnost viskoznosti mastila. Rizik izlazenja iz radnih limita Stampaca.

Pre pocetka ove procedure iskljucite Stampac.

Ako Stampac bude pusten u rad kada se ovaj postupak obavi, moze se
desiti da se te€nost za pranje kroz odvod usisa u sistem mastila. Ovo
moze prouzrokovati da viskozitet mastila bude previSe mali.

Potreban alat i oprema: Zvezdasti odvija¢ T6, ubrus koji ne ostavlja viakna i sredstvo za pranje.

Napomena Ispravna te€nost za pranje je navedena na nalepnici unutradnje konfiguracije
Stampaca.

Odistite glavu Stampaca na sledeci nacin:

1. Ako je Stampac ukljucen, pritisnite i drzite dugme 2 sekunde i saCekajte da se Stampac
iskljuci.
Iskopc&ajte kabl napajanja sa zadnje strane Stampaca.

Skinite poklopac glave pritiskom na dva osiguraca poklopca koji se nalaze na bokovima
glave Stampaca.

4. Unutrasnji poklopac mozete da uklonite tako Sto Cete pazljivo pritisnuti strane ka unutra
kako biste oslobodili osigurace, a donji deo odvoijiti od glave Stampaca i pazljivo ga povuci
nadole.

5. Pratite uputstva na dole navedenoj ilustraciji.
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# Objasnjenje

e QOdvijte zavrtanj i skinite elektrodu za naelektrisanje
e  (Qcistite slot odgovarajuéim tipom sredstva za pranje

e Prosusite pomoc¢u ubrusa koji ne ostavlja vlakna.

Obrisite sve ostatke mastila sa otklonskih plo¢a

Obrisite sve ostatke mastila iz oblasti odvoda

6. Zamenite elektrodu za naelektrisanje.

7. Vratite poklopac glave Stampaca.
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Ciséenje odvoda na i-Pulse

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naocara kada ste u blizini Stam-

paca.
Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
Pogledajte bezbednosni list.

Za Cis¢enje odvoda:

1.
2.

Pobrinite se da je Stampac uklju€en i da u stanju mirovanja.

Na glavi Stampaca pritisnite dva osiguraca koji se nalaze na bokovima glave Stampaca i
uklonite poklopac.

Na TouchPanel-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Advanced
(Napredno) > Gutter (Odvod).

Oznacite polje Gutter pump at maximum speed (Pumpa za odvod na maksimalnoj brzini).

Izaberite " na traci sa informacijama.

Dvaput prevucite po ekranu s desne na levu stranu da biste dosli do ekrana Live status
(Trenutni status).

Vodite racuna o vrednosti Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)).

Ako je vrednost Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)) veca od -180, postoji
verovatnoca da je cev za odvod delimi¢no blokirana sasusenim mastilom. Dodajte malu
koli¢inu rastvaraCa u cev za odvod i saCekajte da se stabilizuje vrednost Vacuum pressure
(mbar) (Vakumski pritisak (mbar)).

OPREZ Opasnost viskoznosti mastila. Rizik izlaZzenja iz radnih limita Stampaca.

Ako se u cev za ovod ustrca velika koli€ina sredstva za pranje, viskozi-
tet mastila moze postati previse mali.

ﬁ Nemojte ustrcati velike koli¢ine sredstva za pranje u odvod.
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Ako je vrednost Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)) manja od -180, predite
na sledeéi korak. Ako je vrednost Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)) i dalje
veca od -180, ponovite korak (8).

xR

|zaberite ikonu na dnu ekrana.

Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Advanced (Napredno) > Gutter
(Odvod).

Ponistite oznaku polja Gutter pump at maximum speed (Pumpa za odvod na maksimalnoj
brzini).

Vratite poklopac glave Stampaca.
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i-Pulse provera poravnanja mlaza mastila

UPOZORENJE

Opasne hemikalije. Rizik od oStecenja o¢iju i koze.

A

Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naocara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.

Pogledajte bezbednosni list.

Proverite poravnanje mlaza mastila na sledeci nacin:

1. Skinite poklopac sa glave Stampaca pritiskom na dva osiguraca poklopca i skidanjem

poklopca.

2. Stavite glavu Stampaca u stanicu za pranje ili stavite uzemljenu posudu ispod glave

Stampaca.

3. Dok mlaz mastila radi, proverite da li je polozaj u kome mlaz mastila ulazi u odvod kao na
dole navedenim dijagramima.

Objasnjenje

Prikaz prednje strane: Dizna za mastilo s sa leve strane zida odvoda.

#
1
2 Pogled sa strane;: Dizna za mastilo na sredini odvoda.
4,

Ako poravnanje nije tacno, inZenjer koga je sertifikovala kompanija Domino moze da
ponovo pravilno poravna mlaz mastila.

5. Vratite poklopac glave Stampaca.
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Spoljno ciSéenje i-Pulse (obloga IP65)

UPOZORENJE

Opasne hemikalije. Rizik od oSteéenja ociju i koze.

>

(Al

)
S

Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.

Pogledajte bezbednosni list.

Opasnost od vode. Rizik od ostecenja glave Stampaca.

Pre CiS¢enja obloge glave Sstampaca vodenim mlazom, zatvorite ot-
vor za Stampanje na oblozi glave Stampaca.

Ako se otvor ne zatvori, u glavu Stampaca moze uci voda i oStetiti je.

Opasnost od vode. Rizik od ostecenja glave Stampaca.
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Za ciSéenje glave za Stampaca, nemojte koristiti vodeni mlaz jaci
od 30 kPa (4,4 psi) i na razdljini manjoj od 3 metra (9,38 stopa).
Obloga glave stampaca namenjena je za njenu zastitu od vodenog mla-
za sa pritiskom od 30 kPa (4,4 psi) na razdaljini od 3 metra (9,38 ft).
Snazniji vodeni mlaz moze ostetiti glavu Stampaca.

Opasnost od vode. Rizik od oste¢enja glave Stampaca.

®)]
3
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Glavu Stampaca nemojte Cistiti vodenim mlazom ako NEMA po-
stavljenu oblogu IP65.

Ako glava Stampaca nema postavljenu oblogu IP65 a Cisti se vodenim
mlazom, u glavu Stampaca moze uci voda i oStetiti je.

Napomene 1. Obloga glave za Stampanje IP65 je dostupna samo za standardne i-Pulse
glave Stampaca sa jednim mlazom.

2. Zastita od prodora IP65 postoji samo kada je otvor za Stampanje na oblozi u
zatvorenom polozaju.

Obloga glave Stampaca IP65 je namenjena za njenu zastitu od vlage u nepovoljnom okruzenju.

Ako glava Stampaca ima postavljenu oblogu IP65, moZze se Cistiti vodenim mlazom.

266

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022



ODRZAVANJE | RESAVANJE PROBLEMA

Pre CiS¢enja obloge glave Stampaca vodenim mlazom, zatvorite otvor za Stampanje na oblozi
glave Stampaca.
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ODRZAVANJE I-PULSE2 GLAVE STAMPACA

Ciséenje i-Pulse2 glave $stampaéa

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od ostec¢enja ociju i koze.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
(‘G’@" @ Pogledajte bezbednosni list.
A

OPREZ Opasnost viskoznosti mastila. Rizik izlazenja iz radnih limita Stampaca.

Pre pocetka ove procedure iskljucite Stampac.

Ako Stampac bude pusten u rad kada se ovaj postupak obavi, moze se
desiti da se te€nost za pranje kroz odvod usisa u sistem mastila. Ovo
moze prouzrokovati da viskozitet mastila bude previse mali.

>

Proverite i oCistite i-Pulse2 glavu Stampaca najmanje jednom nedeljno, da biste obezbedili
pouzdan rad.

Intervali ¢iS¢enja mogu da variraju, u zavisnosti od tipa mastila i okruzenja instalacije.

Nemojte dozvoliti da se prljavstina i mastilo previse nagomilaju na plo¢ama deflektora, elektrodu
za naelektrisanje ili odvodnoj cevi. Nagomilavanje mastila i prljavstine na ovim mestima moze
umanijiti kvalitet Stampe.

Potreban alat i oprema: Zvezdasti odvija¢ T6, ubrus koji ne ostavlja vlakna i sredstvo za pranje.

Napomena Ispravna te¢nost za pranje je navedena na nalepnici unutrasnje konfiguracije
Stampaca.

Da ocistite i-Pulse2 glavu Stampaca:

1. Ako je Stampac uklju€en, pritisnite i drzite dugme 2 sekunde i sacekajte da se Stampac
iskljuci.
Iskopc&ajte kabl napajanja sa zadnje strane Stampaca.

Olabavite sigurnosni zavrtanj na strani glave Stampaca i povlacenjem uklonite poklopac.
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4. Pritisnite osiguraCe unutrasnje obloge da biste uklonili poklopac.

5. Otpustite zavrtanj koji uvrscuje elektrodu za naelektrisanje sa T6 odvijatem. Zatim pazljivo
pomerite elektrodu za naelektrisanje napolje i na stranu od glave Stampaca.

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022 269



ODRZAVANJE | RESAVANJE PROBLEMA

6. Naprskajte sredstvo za pranje na mlaznicu, da biste ocistili spoljnu povrSinu generatora

kapljica.
OPREZ Opasnost od kontaminacije. Rizik od oste¢enja Stampaca.
A Nemojte fizicki dodirivati mlaznicu.
Dodirivanje mlaznice je moze kontaminirati i izazvati zacepljenje.
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7. Ocistite sve strane elektrode za naelektrisanje te¢noscu za pranje.

8. Sredstvom za pranje odCistite prorez elektrode za naelektrisanje.

9. Da biste prosusili prorez elektrode za naelektrisanje koristite Cist ubrus koji ne ostavlja
vlakna.

Napomena  Pre pokretanja Stampaca u prorezu elektrode za naelektrisanje ne sme
biti zaostale te€nosti.

10. Ocistite ploCe deflektora sredstvom za pranje.

Napomena  Vodite raCuna da gornji delovi plo€e (neposredno ispod elektrode za
naelektrisanje) budu takode pravilno ocgiséeni.
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11. Ocistite cev odvoda sredstvom za pranje.

Napomena  Ako postoje naslage osuSenog mastila na ivicama cevi za odvod,

12. Vratite elektrodu za naelektrisanje i zategnite zavrtan;.

13. Vratite poklopce glave Stampaca.
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Ciséenje odvoda na i-Pulse2

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oStecenja o¢iju i koze.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naocara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.

Pogledajte bezbednosni list.

Za Cis€enje odvoda:
1. Pobrinite se da je Stampac uklju€en i da u stanju mirovanja.

2. Uklonite poklopac tako Sto c¢ete olabaviti sigurnosni zavrtanj na strani glave Stampaca i
skinuti poklopac.

3. Ubrizgajte malu koli€inu rastvarac¢a u cevcicu slivnog kanala.

OPREZ Opasnost viskoznosti mastila. Rizik izlaZzenja iz radnih limita Stampaca.

Ako se u cev za ovod ustrca velika koli€ina sredstva za pranje, viskozi-

é Nemojte ustrcati velike koli¢ine sredstva za pranje u odvod.
tet mastila moze postati previse mali.

i _

4. Vratite poklopce glave Stampaca i zategnite zavrtan,.
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iI-Pulse2 provera poravnanja mlaza mastila

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oStecenja o¢iju i koze.

paca.
Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
Pogledajte bezbednosni list.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-

Proverite poravnanje mlaza mastila na sledeci nacin:

1. Uklonite poklopac tako $to ¢ete olabaviti sigurnosni zavrtanj na strani glave Stampaca i
skinuti poklopac.

2. Stavite glavu Stampaca u stanicu za pranje ili stavite uzemljenu posudu ispod glave
Stampaca.

3. Dok mlaz mastila radi, proverite da li je polozaj u kome mlaz mastila ulazi u odvod kao na
dole navedenim dijagramima.

# Objasnjenje

Prikaz prednje strane: Dizna za mastilo s sa leve strane zida odvoda.

2 Pogled sa strane;: Dizna za mastilo na sredini odvoda.

4. Ako poravnanje nije tacno, inZenjer koga je sertifikovala kompanija Domino moze da
ponovo pravilno poravna mlaz mastila.

5. Vratite poklopce glave Stampaca i zategnite zavrtan;.
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ODRZAVANJE I-PULSE DUO GLAVE STAMPACA

Ciséenje i-Pulse Duo glave stampaéa

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od ostecenja ociju i koze.
Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.
Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.
OPREZ Opasnost viskoznosti mastila. Rizik izlazenja iz radnih limita Stampaca.
Pre pocetka ove procedure iskljucite Stampac.
Ako Stampac bude pusten u rad kada se ovaj postupak obavi, moze se
desiti da se te€nost za pranje kroz odvod usisa u sistem mastila. Ovo
moze prouzrokovati da viskozitet mastila bude previse mali.

Potreban alat i oprema: Zvezdasti odvija¢ T6, ubrus koji ne ostavlja vlakna i sredstvo za pranje.

Napomena Ispravna te¢nost za pranje je navedena na nalepnici unutrasnje konfiguracije
Stampaca.

Ocistite glavu Stampaca na sledeci nacin:
1. Ako je Stampac uklju€en, pritisnite i drzite dugme 2 sekunde i saCekajte da se Stampac
iskljuci.
Iskopc&ajte kabl napajanja sa zadnje strane Stampaca.

Na glavi Stampaca, uklonite poklopac tako $to Cete odSrafiti priCvrsni zavrtanj na zadnjoj
strani glave Stampaca i skinuti poklopac.

4. Pratite uputstva na dole navedenoj ilustraciji.
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# Objasnjenje

e QOdvijte zavrtanj i skinite elektrodu za naelektrisanje
e  (Qcistite slot odgovarajuéim tipom sredstva za pranje

e  Prosusite pomoc¢u ubrusa koji ne ostavlja vlakna.

Obrisite sve ostatke mastila sa otklonskih plo¢a

Obrisite sve ostatke mastila iz oblasti odvoda

Vratite 2 elektrode za naelektrisanje.

Vratite poklopce glave Stampaca i zategnite zavrtan;.
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Ciséenje i-Pulse Duo cevi za odvod

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.

"~

4 S Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.

paca.

A Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naocara kada ste u blizini Stam-

Za Cis€enje odvoda:

1.
2.

Pobrinite se da je Stampac uklju¢en i da u stanju mirovanja.

Odvrnite pri¢vrsni zavrtanj na zadnjoj strani glave Stampaca i povlacenjem uklonite
poklopac glave Stampaca.

Na TouchPanel-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Advanced
(Napredno) > Gutter (Odvod).

Oznacite polje Gutter pump at maximum speed (Pumpa za odvod na maksimalnoj brzini).

Izaberite " na traci sa informacijama.

Dvaput prevucite po ekranu s desne na levu stranu da biste dosli do ekrana Live status
(Trenutni status).

Vodite racuna o vrednosti Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)).

Ako je vrednost Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)) veca od -180, postoji
verovatnoca da su obe cevi za odvod delimi¢no blokirane sasuSenim mastilom. Da biste
proverili svaku pojedinacnu cev za odvod, navucite rukavicu od lateksa ili nitrila. Pomocu
prste u rukavici blokirajte svaku cev za odvod redom da biste videli da li se menja vrednost
Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)).

Ako su jedna ili obe cevi za odvod blokirane sasusenim mastilom, dodajte malo rastvaraca
u blokiranu cev za odvod i saCekajte da se stabilizuje vrednost Gutter pump speed (rom)
(Brzina pumpe za odvod (o/min).

OPREZ Opasnost viskoznosti mastila. Rizik izlaZzenja iz radnih limita Stampaca.

Ako se u cev za ovod ustrca velika koli€ina sredstva za pranje, viskozi-
tet mastila moze postati previse mali.

ﬁ Nemojte ustrcati velike koli¢ine sredstva za pranje u odvod.
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10. Ako je vrednost Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)) manja od -180, predite
na sledeci korak. Ako je vrednost Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)) i dalje
veca od -180, dodajte malu koli¢inu rastvaraca u blokiranu cev za odvod i saCekajte da se
stabilizuje vrednost Gutter pump speed (rpm) (Brzina pumpe za odvod (o/min)).

11. Izaberite = ikonu na dnu ekrana.

12. Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Advanced (Napredno) > Gutter
(Odvod).

13. Ponistite oznaku polja Gutter pump at maximum speed (Pumpa za odvod na maksimalnoj
brzini).

14. Vratite poklopce glave Stampaca i zategnite zavrtan,;.
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i-Pulse Duo provera poravnanja mlaza mastila

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oStecenja o¢iju i koze.

A Nosite zastithu opremu poput rukavica i nao¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.

Proverite poravnanje mlaza mastila na sledeci nacin:

1. Uklonite poklopac tako Sto ¢ete odSrafiti sigurnosni vijak na zadnjoj strani glave Stampaca i
skinuti poklopac.

2. Stavite glavu Stampaca u stanicu za pranje ili stavite uzemljenu posudu ispod glave
Stampaca.

3. Dok obe dizne rade, proverite da li je polozaj u kome svaka dizna ulazi u odvod isti kao na
dole navedenim dijagramima.

# Objasnjenje

Prikaz prednje strane: Dizna za mastilo % sa leve strane zida odvoda.

2 Pogled sa strane;: Dizna za mastilo na sredini odvoda.

4. Ako poravnanje nije ta¢no, inzenjer koga je sertifikovala kompanija Domino moze da
ponovo pravilno poravhna mlaz mastila.

5. Vratite poklopce glave Stampaca i zategnite zavrtan,.
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ODRZAVANJE I-PULSE RS GLAVE STAMPACA

\

™

Ciséenje i-Pulse RS glave stampada

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oste¢enja ociju i koze.
Nosite zastitnu opremu poput rukavica i naoc¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.
Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.
@ Pogledajte bezbednosni list.
OPREZ Opasnost viskoznosti mastila. Rizik izlazenja iz radnih limita Stampaca.
Pre pocetka ove procedure iskljucite Stampac.
Ako Stampac bude pusten u rad kada se ovaj postupak obavi, moze se
desiti da se te€nost za pranje kroz odvod usisa u sistem mastila. Ovo
moze prouzrokovati da viskozitet mastila bude previse mali.

Potrebno je redovno Cistiti i-Pulse RS glavu Stampaca kada se koristi mastilo sa velikom
koli¢inom pigmenta. Proverite glavu Stampaca pre svake smene i oCistite je ako je potrebno.

Potrebna oprema: Ubrus koji ne ostavlja vlakna i sredstvo za pranje.

Napomena Ispravna te¢nost za pranje je navedena na nalepnici unutrasnje konfiguracije
Stampaca.

Da ocistite i-Pulse RS glavu stampaca:
1. Ako je Stampac uklju€en, pritisnite i drzite dugme 2 sekunde i saCekajte da se Stampac
iskljuci.

2. Okrenite i uklonite poklopac glave Stampaca.
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3. Pratite uputstva na dole navedenoj ilustraciji.

# Objasnjenje

e  (Qcistite proreze odgovaraju¢im tipom sredstva za pranje
e  Prosusite pomocu ubrusa koji ne ostavlja vlakna

e Kada je o€iScen, upotrebite lupu kako biste bili sigurni da u oba proreza nema
dlagica.

2 Obrisite sve ostatke mastila sa otklonskih plo¢a
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Objasnjenje

3

Obrisite sve ostatke mastila iz oblasti odvoda

4. Vratite poklopac glave Stampaca.

5. Odlozite potroseni razrediva¢ u smece uz postovanje lokalnih propisa za odlaganje otpada.
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Ciséenje odvoda na i-Pulse RS

UPOZORENJE

Opasne hemikalije. Rizik od oStecenja o¢iju i koze.

O

Nosite zastithu opremu poput rukavica i nao¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili o€iju.

Pogledajte bezbednosni list.

Za Cis¢enje odvoda:

1. Pobrinite se da je Stampac uklju€en i da u stanju mirovanja.

2. Okrenite i uklonite poklopac glave Stampaca.

3. Na TouchPanel-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Advanced
(Napredno) > Gutter (Odvod).

4. Oznacite polje Gutter pump at maximum speed (Pumpa za odvod na maksimalnoj brzini).

|zaberite

na traci sa informacijama.

Dvaput prevucite po ekranu s desne na levu stranu da biste dosli do ekrana Live status
(Trenutni status).

Vodite racuna o vrednosti Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)).

Ako je vrednost Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)) veé¢a od -180, postoiji
verovatnoca da je cev za odvod delimi¢no blokirana sasu$enim mastilom. Dodajte malu
koli¢inu rastvara¢a u cev za odvod i saCekajte da se stabilizuje vrednost Vacuum pressure
(mbar) (Vakumski pritisak (mbar)).
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OPREZ Opasnost viskoznosti mastila. Rizik izlazenja iz radnih limita Stampaca.

ﬁ Nemojte ustrcati velike koli¢ine sredstva za pranje u odvod.

Ako se u cev za ovod ustrca velika koli¢ina sredstva za pranje, viskozi-
tet mastila moze postati previse mali.

9. Ako je vrednost Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)) manja od -180, predite
na sledeci korak. Ako je vrednost Vacuum pressure (mbar) (Vakumski pritisak (mbar)) i dalje
veca od -180, ponovite korak (8).

~

10. Izaberite ikonu na dnu ekrana.

11. Izaberite Home (Poc&etni ekran) > Setup (Podesavanje) > Advanced (Napredno) > Gutter
(Odvod).

12. Ponistite oznaku polja Gutter pump at maximum speed (Pumpa za odvod na maksimalnoj
brzini).

183. Vratite poklopac glave Stampaca.
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i-Pulse RS provera poravnanja mlaza mastila

UPOZORENJE Opasne hemikalije. Rizik od oStecenja ociju i koze.

Nosite zastithu opremu poput rukavica i nao¢ara kada ste u blizini Stam-
paca.

Kontakt sa hemikalijama moze da izazove iritaciju koze ili oCiju.

Pogledajte bezbednosni list.

Proverite poravnanje mlaza mastila na sledeci nacin:

1. Okrenite i uklonite poklopac glave Stampaca.

2. Stavite glavu Stampaca u stanicu za pranje ili stavite uzemljenu posudu ispod glave
Stampaca.

3. Dok mlaz mastila radi, proverite da li je polozaj u kome mlaz mastila ulazi u odvod kao na
dole navedenim dijagramima.
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Objasnjenje

Prikaz prednje strane: Dizna za mastilo skoro dodiruje leve strane zid odvoda.

#
1
2 Pogled sa strane;: Dizna za mastilo na sredini odvoda.
4.

Ako poravnanije nije tacno, inzenjer koga je sertifikovala kompanija Domino moze da
ponovo pravilno poravna mlaz mastila.

5. Vratite poklopac glave Stampaca.
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SOFTVER

Nadogradnja sa USB Flash Drive

OPREZ Opasnost od oStecenja softvera. Rizik od ostec¢enja Stampaca.
Odspojite sve kablove Sstampaca, prikljucke, pomoéne uredaje, Domino
Cloud Interface (DCI), radio, alarmni port, koder osovine i senzore itd.
Odspajanje svih spojeva osigurava da komunikacija ili elektri¢ni signali ne mo-

gu biti primljeni tokom procesa nadogradnje. Ako ne uklonite sve veze pre ne-
go Sto zapocne proces nadogradnje, moze doéi do ostecenja softvera Stam-
paca.

Napomene 1. Nestandardne datoteke koje su ru¢no ucitane na Stampa¢ mogu biti
izgubljene tokom nadogradnje softvera. Na primer, probne boje ili razvojni
rasteri. Ako te datoteke nisu dostupne u Stampacu nakon nadogradnje,
obratite se Domino Technical Support Group (TSG) i proverite da li su
datoteke kompatibilne sa novom revizijom softvera. Po zavrSetku
nadogradnje, datoteke ponovo manuelno instalirajte.

2. PodeSavanije ,,Print Delay"" (Odlaganje Stampe) nece ostati tokom
nadogradnje softvera. Nakon zavrSetka nadogradnje, ru¢no resetujte
podeSavanje ,,Print Delay" (Odlaganje Stampe).

3. Nemojte direktno nadograditi Stampac na verziju softvera koja je viSe od 2
izdanja ispred trenutne revizije softvera Stampaca.

Za nadogradnju softvera Stampaca:
1. Kopirajte datoteku za nadogradnju u osnovni direktorijum USB fle$ diska.

2. Qdspoijite sve kablove Stampaca, prikljucke, pomocne uredaje, Domino Cloud Interface
(DCI), radio, alarmni port, koder osovine i senzore itd. Ovo osigurava da komunikacija ili
elektricni signali ne mogu biti primljeni tokom procesa nadogradnje. Ako ne uklonite sve
veze pre nego Sto zapoc€ne proces nadogradnje, moze doci do ostecenja softvera
Stampaca.

3. Ukljucite Stampac i saCekajte da se potpuno pokrene do stanja mirovanja.

Napomena Ne sekvencirajte mlaz mastila i nemojte umetati bilo koji USB ureda;j
tokom sekvence podizanja/pokretanja sistema za pokretanje.

4. Ubacite USB memoriju u USB priklju¢ak na kucistu Stampaca ili TouchScreen-u.

Napomena Kod Ax130i, USB port se nalazi unutar prednjih vrata.

Sacekajte da se na ekranu pojavi iskaCuca poruka Dostupne nadogradnje i izaberite Da.
Izaberite datoteku nadogradnje.

TouchScreen ¢e sada prikazati sazetak napomena o verziji datoteke nadogradnje. Izaberite
ikonu Strelica da nastavite nadogradnju.

8. lzaberite kada ¢e se izvrSiti nadogradnja, ili:

Sada (Ce se Stampac automatski ponovo pokrenuti).
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Sleded¢i put kada se Stampac ponovo pokrene.

9. lzaberite ikonu Strelica.
10. Izaberite Upgrade now (Nadogradi sada).
11. Stampa¢ ée sada zapod&eti proces nadogradnije koji Ge trajati izmedu 11 i 22 minuta.

12. Ako nadogradnja ne uspe, na raspolaganju je dugme ,Vrac¢anje unazad" za vracanje
softvera na prethodnu verziju. Tada mozete ponovo pokusati proces nadogranje.
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DEO 6 PAKETI

PRIKAZ PAKETA PERFORMANCE PACK

Paketi sa performansama su dodatni paketi koji se mogu instalirati kada se Stampac proizvede ili
instalira ne$to kasnije kako bi se nadogradile funkcionalnosti Stampaca.

Napomena

Paketi sa performansama nisu dostupni za Ax130i. Stampa¢ Ax130i ima

standardno ugraden Peltier kondenzator.

Tabela u nastavku navodi opcije za paket sa performansama:

Naziv paketa i | Dostupnost Opis

naziv dela Stampaca

Extended Ra- |Ax150i Extended Raster Pack dodaje proSireni opseg rastera Stam-

ster Pack - pacu. Novi rasteri pokrivaju Sirok opseg za primene u opSe

EPT030749SP svrhe.

Professional Ax350i Profesional Printing Pack dodaje napredne funkcije za slo-

Printing Pack - | Ax550i zene oznake, primene velike brzine i 2D kodiranje visokog

EPTO030750SP kvaliteta.

Advanced Se- |Ax350i Advanced Security Pack dodaje funkcije bezbednosti Stam-

curity Pack - | Ax550i pacu.

EPT035038SP

Operator Assi- | Ax350i Operator Assistance Pack dodaje funkcije bezbednosti i

stance Pack - | Ax550i skener barkoda radi unosa podataka. Ove funkcije smanjuju

EPT030751SP rizik da rukovalac poc€ini greSku na proizvodnoj liniji.

Green Pack - | Ax350i Green Pack dodaje Peltier kondenzator kako bi se smanjio

EPTO030753SP | aAx550i utroSak razredivaca do 20%. UtroSak energije se takode
smanjuje uz dodatak rezima za uStedu energije koji se mogu
konfigurisati.

Continuous Ax350i Paket za neprekidno Stampanje dodaje funkcije za Stampa-

Printing Pack - | Ax550i nje dugih oznaka na povrSinama za kontinuiranu Stampu ve-

EPT035039SP like brzine, kao $to su kablovi, Zice i aplikacije za ekstruziju.

(pogledajte Priru¢nik paketa za neprekidno Stampanje koje
je dostupno na: https://mydomino.domino-printing.com)

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022

289



https://mydomino.domino-printing.com

PAKETI

Instalacija i migriranje

UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.

Nemojte otvarati odeljak sa elektronikom Stampaca.
' & Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino
L smeju da instaliraju Green Pack. U odeljku za elektroniku prisutan je vi-
soki napon. Kontakt sa elektricitetom visokog napona moze izazvati po-

vredu.

OPREZ Opasnost kod neobucenosti osobe. Rizik od oste¢enja Stampaca.
Nemojte instalirati Green Pack ako NISTE primili obuku i sertifikat
kompanije Domino.

Samo obuceni inzenjeri koji su dobili sertifikat od kompanije Domino

smeju da instaliraju Green Pack.

Neobuceno osoblje koje pokusa da instalira Green Pack moze izazvati
oStecenje Stampaca.

Postupak za instalaciju vecine paketa sa performansama je jednostavan i moze da ga obavi
korisnik. Postupak za migraciju paketa sa performansama sa jednog Stampaca na drugi takode
jednostavno i lako moze da obavi korisnik.

Medutim, kako bi se sprecilo oStecenje Stampaca ili povreda osoblja, samo obu¢enom inzenjeru
koji je dobio sertifikat od kompanije Domino je dozvoljeno da instalira Green Pack. Postupci u
nastavku opisuju instalaciju i migriranje svih paketa sa performansama osim Green Pack-a.

Instalacija
Da instalirate paket sa performansama:

1. Unesite USB sa paketom sa perfomansama u USB priklju¢ak na kucistu Stampacaili
TouchScreen-u.

2. Na TouchScreen-u izaberite Home (Poéetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Packs
management (Upravijanje paketima).

Izaberite dugme Install (Instaliraj).
Pratite uputstva na ekranu.

Uklonite USB sa paketom sa perfomansama.

e .. I o . o Y
6. Pritisnite i zadrzite taster dugme u trajanju od 2 sekunde i restartujte Stampac.
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Migriranje
Da uklonite paket sa perfomansama sa trenutnog Stampaca i instalirate ga na drugom Stampacu:

1. Unesite odgovarajuci USB sa paketom sa perfomansama u USB priklju¢ak na kucistu
Stampaca ili TouchScreen-u.

2. Na TouchScreen izaberite-u Home (Poéetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Packs
management (Upravijanje paketima) > Migrate Packs (Migriraj pakete).

|zaberite dugme Migrate (Migriraj).
Pratite uputstva na ekranu.

Uklonite USB sa paketom sa perfomansama.

Pritisnite i zadrzite taster dugme u trajanju od 2 sekunde i restartujte Stampac.

Unesite USB sa paketom sa perfomansama u USB priklju¢ak na kucistu Stampaca ili
TouchScreen-u na koji se migrira paket.

8. Na TouchScreen-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Packs
management (Upravijanje paketima).

9. lzaberite dugme Install (Instaliraj).
10. Pratite uputstva na ekranu.

11. Uklonite USB sa paketom sa perfomansama.

12. Pritisnite i zadrzite taster dugme u trajanju od 2 sekunde i restartujte Stampac.
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PODACI O PAKETU PERFORMANCE PACK

Extended Raster Pack

Napomene 1. Dostupno samo za Ax150i Stampace.

2. U zavisnosti od vaSeg regiona, od aprila 2021. ovaj paket moze biti instalirati
standardno instaliran na Stampacima Ak150i.

Softverski zahtevi: Verzija 01.00.20 ili kasnija.

Extended Raster Pack je paket sa perfomansama koji dodaje dodatne rastere kako bi se pokrio
Sirok opseg primena u opste svrhe.

Novi rasteri ¢e biti dostupni prilikom kreiranja ili uredivanja dizajna oznake.
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PAKETI

Profesional Printing Pack

Napomene 1. Dostupno samo za Ax350i/Ax550i Stampace.

2. U zavisnosti od vaSeg regiona, od aprila 2021. ovaj paket moze biti instalirati
standardno instaliran na Stampacima Ax350i i Ax550i.

Softverski zahtevi: Verzija 01.00.20 ili kasnija.

Paket za profesionalno Stampanije je paket sa perfomansama koji dodaje napredne funkcije za
sloZzene oznake, primene velike brzine i 2D kodiranje visokog kvaliteta:

e Rasteri velike brzine (ST i HQ).
e Segmentirane oznake

e Masina Lua skripte.
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Segmentirane oznake

Segmentiranje oznaka omogucéava da se u okviru jedne oznake Koristi viSe rastera, visina Stampe
i nivoa poteza. Ovo omogucava korisniku da optimizuje kvalitet Stampe kada se i tekst i 2D
barkod elementi koriste u istoj oznaci.

Primer segmentirane oznake

Na ilustraciji u nastavku je prikazan primer dizajna oznake sa elementom barkoda i elementom
teksta u dva razliita segmenta.

1. segment sadrzi Data Matrix za Cije pravilno skeniranje je potrebna Stampa velike gustine. Da bi
se to postiglo postavke za Visinu (%) i Rastojanje poteza (mm/potez) za ovaj segment su
podeSene tako da se kapljice mastila priblizile jedne drugima.

2. segment sadrzi element teksta koji ne zahteva Stampu velike gustine. Postavke za Visinu (%) i
Rastojanje poteza (mm/potez) za 2. segment su ostavljene na podrazumevanim vrednostima
kako bi se smanijila potroSnja mastila i optimizovala brzina Stampanja oznake.

Standard | Segment | Preview

B

Number of 1 v

1062 stiokes,s 1062 strokes/s lines
1L24EQ600B4 1L24EQ600B4

" | Line height
(drops)

Type

Use default
height (%)

B l=‘-' |

DE & a

Idle Ax-Series No label selected OF:38 |18 Apr 2017

¥0ogo

# Objasnjenje

Maks. brzina Stampe
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Objasnjenje

Segment 1

3 Segment 2
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Dodavanje segmenta

PAKETI

Da biste dodali segment u dizajn oznake:

1. Izaberite Label Creator (Funkcija za pravljenje oznaka), izaberite Segment na vrhu ekrana.

U bo€nom meniju izaberite karticu Segment.

2
3. lzaberite ikonu Add (Dodaj).
4

|zaberite ikonu Add Segment (Dodaj segment).

by

5. Sada mozete da definiSete slede¢a podeSavanja segmenta:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Number of lines (Broj linija)

Izaberite neophodni broj linija.

Line height (drops) (Visina Stam-
pe (kapi))

Izaberite neophodnu visinu Stampe u kapljicama mastila.

Tip

Izaberite neophodan kvalitet segmenta.

Ukupna visina (mm)

Izaberite visinu segmenta oznake.

Use default height (%) (Koristi
podrazumevanu visinu (%))

Oznacite polje da biste koristili podrazumevano podeSavanje
visine za Stampanje.

Uklonite poruku iz polja da biste prikazali pode$avanje
Height (%) (Visina (%)).

Height (%) (Visina (%))

Napomena  Ovo podeSavanje vazi samo ako polje
Use default height (%) (Koristi podrazu-
mevanu visinu (%)) nije oznaceno.

Podesite procenat visine Stampanja.

Use default stroke pitch (Koristi
podrazumevani nivo poteza)

Oznadite polje da biste koristili podrazumevano podeSavanje
nivoa poteza.

Ponistite oznaku u polju za ozna¢avanje da prikazete postav-
ku za rastojanje poteza (mm/potez).

Nivo poteza (mm/potez)

Napomena  Ovo podeSavanje vazi samo ako polje
Use default stroke pitch (mm) (Koristi
podrazumevani nivo poteza (mm)) nije
oznaceno.

Podesite razmak izmedu poteza Stampe. Potez je linija kapliji-
ca mastila koja sacinjava svaki odStampani znak.
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LUA skripta

PAKETI

Uvoz datoteka LUA skripte

Elementi skripte koji su napisani u LUA jeziku za programiranje mogu se uvesti u Stampac

pomoc¢u menadzera datoteke. Kada se uveze element skripte, on se zatim moze dodati u dizajn

oznake, pogledajte Dodavanje elementa skripte na stranici 199.

Da uvezete skriptu:

1. Sacuvajte datoteku skripte na USB disk.

2. Unesite USB disk u USB otvor na TouchScreen-u ili ku¢istu Stampaca.

3. Na TouchScreen-u izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > File Manager
(Upravija¢ datotekama).

4. Otvorite direktorijum USB.

Kopirajte datoteku skripte i idite do datoteke Scripts (Skripte).

Izaberite Paste (Nalepi).

Konfiguracija ponasanja

PodeSavanja na ekranu za konfiguraciju ponasanja definiSu vreme ponavljanja za svaku

odredenu skriptu.

Da podesite vreme ponavljanja za odredenu skriptu:

1. Izaberite Home > Setup > Global print settings > Behavioural configuration (PoCetni ekran >

Postavke > OpSte postavke Stampe > Konfiguracija osobina).

2. lzaberite Add new script (Dodaj novu skriptu).

3. KonfiguriSite slede¢a podesavanja:

Naziv podesava-
nja

Opis

Putanja skripte

Unesite lokaciju datoteke skripte.

Naziv instance

Unesite ime datoteke skripte.

Vreme ponavljanja
(ms)

DefiniSite vreme ponavljanja.
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PAKETI

Resetovanje promenljivih skripte
Da resetujete skripte:

1. Izberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Global print settings (OpSta
podesavanja Stampe) > Content (Sadrzaj)

2. lzaberite Reset All (Resetuj sve) da resetujete postojane promenljive skripte.
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Operator Assistance Pack

Napomena  Dostupno samo za Ax350i/Ax550i Stampace.

Zahtevi za opremu: Dostupan USB ulaz tipa A na kucistu Stampaca ili TouchScreen-u.

Operator Assistance Pack je paket sa performansama koji dodaje sledece funkcije kako bi se
smanijio rizik da rukovalac pocini greSku na proizvodnoj liniji:

e Jednostavan menadzer bezbednosti.
e Skeniranje barkoda radi odabira oznake i unosa podataka.
e Sabloni oznake radi doslednog prikazivanja koda.

Jednostavan menadzer bezbednosti sadrzi Cetiri grupe korisnika koje su opisane u tabeli u
nastavku. Ako su neophodne dodatne funkcije bezbednosti, dostupan je Advanced Security
Pack, pogledajte Advanced Security Pack na stranici 305.

Grupa korisnika Objasnjenje

Administrator Pristupa svim podesavanjima i funkcijama Stampaca.

Supervizor Pristupa slede¢im funkcijama Stampaca:
e Alatka za pravljenje oznaka

e Ureduje oznake.

¢ Optimizacija Stampe

e  Promena stanja Stampaca.

e  (Odabir oznaka

e Prihvati upozorenja

e Unos za upit podataka putem Ul tastature.

Operater Pristupa slede¢im funkcijama Stampaca:
¢ Optimizacija Stampe

¢  Promena stanja Stampaca.

e  (Odabir oznaka

e Prihvati upozorenja

e Unos za upit podataka putem Ul tastature.

Skener barkoda Pristupa sledecim funkcijama Stampaca:
e  Optimizacija Stampe

¢  Promena stanja Stampaca.

e Prihvati upozorenja

e |zbor oznake putem barkod skenera.

e Unos za upit podataka putem barkod skenera.

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022

299



PAKETI

Menadzer bezbednosti

Omogudi rezim jednostavne bezbednosti

Kada je rezim jednostavne bezbednosti omogucéen, samo ¢e korisnici sa vaze¢om lozinkom moci
da rukuju Stampacem putem korisni¢kog interfejsa.

Napomena  Kada je rezim bezbednosti omogucéen, bicete odmah odjavljeni sa
Stampaca. Pre nego $to omogucite rezim jednostavne bezbednosti,
osigurajte da imate vazecu lozinku da se prijavite na Stampac, pogledajte
Prijavljivanje na stranici 307.

Da omogucite rezim jednostavne bezbednosti:
1. lzaberite Home (Pocéetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost).
2. lzaberite padaju¢i meni sa podeSavanjima Security mode (Rezim bezbednosti).

3. lzaberite Simple (Jednostavno).

Onemoguci rezim bezbednosti
Da onemogucite rezim bezbednosti:

1. Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlaséenjima.

2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost).
3. lzaberite padaju¢i meni sa podeSavanjima Security mode (Rezim bezbednosti).
4

Izaberite Off (Iskljueno).
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Prijavite se (obicno)

Da se prijavite:
1. lIzaberite ikonicu Katanac u donjem desnom uglu korisni¢kog interfejsa.
2. lzaberite Log in (Prijava).

3. Unesite lozinku za zahtevanu grupu korisnika. Podrazumevana lozinka za svaku grupu
korisnika definisana je u tabeli u nastavku:

Napomena Lozinke razlikuju velika i mala slova.

Grupa korisnika Lozinka

administrator administrator

supervizor sV

operater op

skener barkoda skener
Odjava

Da se odjavite:
1. lzaberite ikonu brave/katanca u donjem desnom uglu korisni¢kog interfejsa.

2. lzaberite Log out (Odjava).
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Omogucéi automatsko prijavljivanje
Da omogucite automatsko prijavljivanje:

1. Prijavite se na kontroler kao korisnik sa administratorskim ovlas¢enjima.
|zaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Security (Bezbednost).
Oznacite polje Enable auto log-in (Omoguci automatsko prijavljivanje).

|zaberite postavke padajuc¢eg menija Auto login user (Automatsko prijavljivanje korisnika).

o > 0D

Izaberite korisnika koji ¢e biti automatski prijavljen kada se kontroler ukljuci.

Onemogucéi automatsko prijavljivanje
Da onemogucite automatsko prijavljivanje:
1. Prijavite se na kontroler kao korisnik sa administratorskim ovlas¢enjima.
2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost).

3. Ponistite oznaku u polju Enable auto log-in (Omoguci automatsko prijavljivanje).

Promena lozinke za trenutnu grupu korisnika

Da promenite lozinku za trenutnu grupu korisnika:
1. lIzaberite ikonicu Katanac u donjem desnom uglu korisni¢kog interfejsa.
2. lzaberite Change password (Promeni lozinku).

3. Unesite sledece informacije:

Naziv podesSavanja Objasnjenje

Trenutna lozinka Unesite trenutnu lozinku.
Nova lozinka Unesite novu lozinku.
Ponovo unesite lozinku Ponovo unesite novu lozinku.

4. |zaberite Save (Sacuvaj).
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Resetuj zaboravljenu lozinku

Ako zaboravite lozinku za grupu korisnika, korisnik koji ima ovlaséenja administratora moze da
resetuje lozinku.

Ako zaboravite lozinku za administratora, kontaktirajte svoju lokalnu kancelariju za podrsku
kompanije Domino.

Da resetujete zaboravljenu lozinku grupe korisnika:

1. Prijavite se kao korisnik sa administratorskim ovlas¢enjima, pogledajte Prijavite se (obicno)
na stranici 301.

2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost) > Users
(Korisnici).

Izaberite profil korisnika za koji je potrebna nova lozinka.
|zaberite Change password (Promeni lozinku).

Unesite sledece informacije:

Naziv podesSavanja Objasnjenje
Nova lozinka Unesite novu lozinku.
Ponovo unesite lozinku Ponovo unesite novu lozinku.

6. lzaberite Save (Sacuvaj).

Promena postavki za grupu korisnika

Napomena Rezim jednostavne bezbednosti.

Da promenite podeSavanja za grupu korisnika:
1. Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlaséenjima.

2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Security (Bezbednost) > Groups
(Grupe).

Izaberite grupu korisnika za koju se zahteva promena.
Funkcije i postavke kojima grupa korisnika ima pristup se sada mogu promeniti i prilagoditi.

Izaberite Save (Sacuvaj).
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Skener barkoda

Napomena Rezim jednostavne bezbednosti.

Operator Assistance Pack sadrzi skener barkoda i skener profila korisnika. Kada je prijavljen na
skener barkoda za korisniCki profil, korisnik moze da izabere oznaku koja se Salje na Stampanje
tako Sto ¢e skenirati barkod koji sadrzi ispravno ime oznake. Ako oznaka sadrzi polje za upit,
korisnik ¢e dobiti upit da unese podatke koji se takode mogu skenirati sa barkoda.
Izbor oznake i unos podataka barkod skenera
Da izaberete oznaku i unesete zahtevane podatke pomoc¢u barkod skenera:

1. Prijavite se na grupu korisnika za barkod skener.

2. lzaberite ikonu Barcode scanner (Skener barkoda) na pocetnom ekranu korisnickog
interfejsa.

Lrt 1
(i

Barcode
scanner

Upotrebite skener barkoda da skenirate barkod koji sadrzi naziv oznake.
Izaberite Send to print (Posalji na Stampanje).

Ako dizajn oznake sadrzi element iz upita, korisnik ¢e dobiti upit da skenira drugi barkod
koji sadrzi zahtevane podatke.
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Advanced Security Pack

Napomena  Dostupno samo za Ax350i/Ax550i Stampace.

Zahtevi za opremu: Dostupan USB ulaz tipa A na kucéistu Stampaca ili TouchScreen-u.
Advanced Security Pack je paket sa perfomansama koji dodaje unapreden i jednostavan rezim
bezbednosti korisnickom interfejsu Stampaca.

Menadzer bezbednosti

Omogudi rezim jednostavne bezbednosti

Kada je rezim jednostavne bezbednosti omoguéen, samo ¢e korisnici sa vaze¢om lozinkom mo¢i
da rukuju Stampacem putem korisnic¢kog interfejsa.

Napomena  Kada je rezim bezbednosti omoguéen, bicete odmah odjavljeni sa
Stampaca. Pre nego $to omogucite rezim jednostavne bezbednosti,
osigurajte da imate vazecu lozinku da se prijavite na Stampac, pogledajte
Prijavljivanje na stranici 307.

Da omogucite rezim jednostavne bezbednosti:
1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost).
2. lzaberite padajuci meni sa podeSavanjima Security mode (Rezim bezbednosti).

3. lzaberite Simple (Jednostavno).
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Omogucite rezim napredne bezbednosti

Kada je rezim napredne bezbednosti aktivan, samo ¢e korisnici sa vazeéim korisni¢kim imenom i
lozinkom moci da rukuju Stampacem putem korisni¢kog interfejsa. Korisnici koji su deo grupe
administratora ¢e takode imati moguc¢nost da podese smernice za lozinku, kreiraju novog
korisnika i profile grupe i da ureduju profile korisnika i grupe.

Napomena  Kada je rezim bezbednosti omogucéen, bicete odmah odjavljeni sa
Stampaca. Pre nego $to omogucite rezim napredne bezbednosti, osigurajte
da imate vazecu lozinku da se prijavite na Stampac, pogledajte Prijavite se
(obi€éno) na stranici 301.

Da omogucite napredni rezim bezbednosti:

1. Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlaséenjima.

2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost).
3. lzaberite padaju¢i meni sa podeSavanjima Security mode (Rezim bezbednosti).
4

Izaberite Advanced (Napredno).

Onemoguci rezim bezbednosti

Da onemogucite rezim bezbednosti:
1. Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlaséenjima.
2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost).
3. lzaberite padaju¢i meni sa podeSavanjima Security mode (Rezim bezbednosti).
4. lzaberite Off (Iskljuceno).
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Prijavljivanje

Da se prijavite:
1. lzaberite ikonicu Katanac u donjem desnom uglu korisni¢kog interfejsa.
2. lzaberite Log in (Prijava).

3. Unesite lozinku za zahtevanu grupu korisnika. Podrazumevana lozinka za svaku grupu
korisnika definisana je u tabeli u nastavku:

Napomena Lozinke razlikuju velika i mala slova.

Grupa korisnika Lozinka Objasnjenje
administrator administrator | Pristupa svim pode$avanjima i funkcijama Stampaca.
supervizor sV Pristupa sledeé¢im funkcijama Stampaca:

e  Pokretanje/zaustavljanje Stampanja
e Alatka za trazenje oznaka

e  Alatka za pravljenje oznaka

e Uredi trenutnu oznaku

e  Optimizacija Stampe

e  Status Stampaca

e  Odabir oznaka

e Unos podataka iz upita putem tastature korisni¢kog
interfejsa

e  Prihvata upozorenja.

operater op Pristupa slede¢im funkcijama Stampaca:
e  Pokretanje/zaustavljanje Stampanja
e Optimizacija Stampe

e  Status Stampaca

e  (Odabir oznaka

e Unos podataka iz upita putem tastature korisni¢kog
interfejsa

e  Prihvata upozorenja.

Odjava
Da se odjavite:
1. lzaberite ikonu brave/katanca u donjem desnom uglu korisni¢kog interfejsa.

2. lzaberite Log out (Odjava).
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Omogucéi automatsko prijavljivanje
Da omogucite automatsko prijavljivanje:

1. Prijavite se na kontroler kao korisnik sa administratorskim ovlas¢enjima.
|zaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Security (Bezbednost).
Oznacite polje Enable auto log-in (Omoguci automatsko prijavljivanje).

|zaberite postavke padajuc¢eg menija Auto login user (Automatsko prijavljivanje korisnika).

o > 0D

Izaberite korisnika koji ¢e biti automatski prijavljen kada se kontroler ukljuci.

Onemogucéi automatsko prijavljivanje
Da onemogucite automatsko prijavljivanje:
1. Prijavite se na kontroler kao korisnik sa administratorskim ovlas¢enjima.
2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost).

3. Ponistite oznaku u polju Enable auto log-in (Omoguci automatsko prijavljivanje).

Promena lozinke za trenutnu grupu korisnika

Da promenite lozinku za trenutnu grupu korisnika:
1. lIzaberite ikonicu Katanac u donjem desnom uglu korisni¢kog interfejsa.
2. lzaberite Change password (Promeni lozinku).

3. Unesite sledece informacije:

Naziv podesSavanja Objasnjenje

Trenutna lozinka Unesite trenutnu lozinku.
Nova lozinka Unesite novu lozinku.
Ponovo unesite lozinku Ponovo unesite novu lozinku.

4. |zaberite Save (Sacuvaj).
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Resetuj zaboravljenu lozinku

Ako zaboravite lozinku za grupu korisnika, korisnik koji ima ovlaséenja administratora moze da
resetuje lozinku.

Ako zaboravite lozinku za administratora, kontaktirajte svoju lokalnu kancelariju za podrsku
kompanije Domino.

Da resetujete zaboravljenu lozinku grupe korisnika:

1. Prijavite se kao korisnik sa administratorskim ovlas¢enjima, pogledajte Prijavite se (obicno)
na stranici 301.

2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost) > Users
(Korisnici).

Izaberite profil korisnika za koji je potrebna nova lozinka.
|zaberite Change password (Promeni lozinku).

Unesite sledece informacije:

Naziv podesSavanja Objasnjenje
Nova lozinka Unesite novu lozinku.
Ponovo unesite lozinku Ponovo unesite novu lozinku.

6. lzaberite Save (Sacuvaj).

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022 309



Podesi smernice za lozinke

PAKETI

Napomena

Ovaj postupak je moguce obaviti samo u rezimu Napredne bezbednosti.

Da postavite smernice za lozinku za rezim napredne bezbednosti:

1. Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlaséenjima.

2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost) > Password

policy (Smernice za lozinke).

3. Podesavanja koja su opisan u nastavku se sada mogu definisati:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Upozorenje o isteku lozinke (dani)

Definisite koliko dana ranije ¢e se prikazati upozorenje o iste-
ku lozinke.

Minimalni broj neponovljenih lo-
zinki

DefiniSite minimalni broj razli€itih lozinki koji korisnik mora da
ima pre nego $to se ponovo upotrebi ista lozinka.

Minimalna duzina

DefinisSite minimalnu duzinu lozinke.

Minimalni broj velikih slova

Definisite minimalni broj znakova sa velikim slovima koji se
moraju upotrebiti.

Minimalni broj malih slova

Definisite minimalni broj znakova sa malim slovima koji se
moraju upotrebiti.

Minimalni broj numerickih znako-
va

Definisite minimalni broj numeri¢kih znakova koji se moraju
upotrebiti.

Minimalni broj specijalnih znako-
va

DefiniSite minimalni broj definisanih specijalnih znakova koji
se moraju upotrebiti.

Maksimalni broj ponavljanja

DefiniSite koliko se najviSe puta mogu ponoviti znakovi.

Maksimalni broj ID znakova

DefiniSite maksimalni broj uzastopnih znakova koji se mogu
upotrebiti za korisni¢ko ime.

Specijalni znakovi

DefiniSite koji se specijalni znakovi mogu upotrebiti za lozin-
ke.
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PAKETI

Napomena

Ovaj postupak je moguce obaviti samo u rezimu Napredne bezbednosti.

Da dodate novog korisnika:

1. Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlaséenjima.

2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost) > Users

(Korisnici).

Izaberite ikonu Add new user (Dodaj novog korisnika).

Sada mozete da menjate podeSavanja koja su opisana u dole navedenoj tabeli:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Korisni¢ko ime

DefiniSite ime korisnika.

Lozinka

Unesite lozinku korisnika.

Ponovo unesite lozinku

Ponovo unesite lozinku korisnika.

Grupe

Izaberite kojim grupama korisnika pripada korisnik.

Status

|zaberite status korisnika:
e  Aktivno
. Neaktivho

e  Zaklju¢ano

Morate promeniti lozinku

Kada se doda nov korisnik, bi¢e izabrano ovo polje za ozna-
ku. Nije moguce da se ponisti odabir ovog polja za oznaku
sve dok se nov korisnik ne prijavi i promeni svoju lozinku.

Ime Unesite ime korisnika (opciono).
Prezime Unesite prezime korisnika (opciono).
Odsek Unesite odsek korisnika (opciono).

Vremensko ograni¢enje za neak-
tivnost (minuti)

DefiniSite koliko minuta ¢e Stampac biti neaktivan pre nego
Sto se korisnik odjavi.

Omogucen je istek naloga

|zaberite polje za oznaku da omogucite datum isteka naloga.

Datum isteka naloga

Unesite datum kada cCe isteci nalog korisnika ako je omogu-
¢en Account expiry date (Datum isteka naloga).

Istek lozinke (dani)

Unesite koliko dana moze da se koristi trenutna lozinka pre
nego $to istekne.

5. lzaberite Save (Sacuvaj).
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Napomena Ovaj postupak je moguce obaviti samo u rezimu Napredne bezbednosti.

Da promenite podeSavanja korisnika:

1. Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlaséenjima.

2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost) > Users

(Korisnici).

Izaberite korisnika za koji se zahteva promena.

Da promenite lozinku korisnika, izaberite Change password (Promeni lozinku) na dnu

ekrana.

5. Takode mozete da menjate podeSavanja koja su opisana u dole navedenoj tabeli:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Korisni¢ko ime

Prikazuje ime korisnika, ovo ime se ne moze promeniti.

Grupe

Izaberite kojim grupama korisnika pripada korisnik.

Status

Izaberite status korisnika:
Aktivno
Neaktivho

Zaklju¢ano

Morate promeniti lozinku

Izaberite polje za oznaku da naterate novog korisnika da pro-
meni svoju lozinku kada se prijavi prvi put.

Ime Unesite ime korisnika (opciono).
Prezime Unesite prezime korisnika (opciono).
Odsek Unesite odsek korisnika (opciono).

Vremensko ograni¢enje za neak-
tivnost (minuti)

DefiniSite koliko minuta ¢e Stampac biti neaktivan pre nego
Sto se korisnik odjavi.

Omogucen je istek naloga

Izaberite polje za oznaku da omogudite datum isteka naloga.

Datum isteka naloga

Unesite datum kada cCe isteci nalog korisnika ako je omogu-
¢en Account expiry date (Datum isteka naloga).

Istek lozinke (dani)

Unesite koliko dana moze da se koristi trenutna lozinka pre
nego $to istekne.

6. lzaberite Save (Sacuvaj).
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Obrisi korisnika

Napomena Ovaj postupak je moguce obaviti samo u rezimu Napredne bezbednosti.

Da obriSete ili promenite korisnika:

1.
2.

3.

Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlas¢enjima.

Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost) > Users
(Korisnici).

Izaberite crvenu ikonu korpe pored korisnika koji ¢e biti obrisan.

Dodaj novu grupu korisnika

Napomena Ovaj postupak je moguce obaviti samo u rezimu Napredne bezbednosti.

Da dodate novu grupu korisnika:

1.
2.

2B

7.

Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlas¢enjima.

Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost) > Groups
(Grupe).

Izaberite ikonu Add new group (Dodaj novu grupu).
Izaberite polje za unos Group name (Naziv grupe) i unesite ime za grupu korisnika.
Izaberite Save (Sacuvaj).

Izaberite kojim funkcijama i podeSavanjima Stampaca ¢e ¢lanovima grupe korisnika biti
dozvoljeno da pristupe.

Izaberite Save (Sacuvaj).

Obrisi grupu korisnika

Napomena Ovaj postupak je moguce obaviti samo u rezimu Napredne bezbednosti.

Da obriSete grupu korisnika:

1.
2.

Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlasc¢enjima.

Izaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Security (Bezbednost) > Groups
(Grupe).

|zaberite grupu korisnika koju ¢ete obrisati.

|zaberite ikonu Delete Group (Obrisi grupu).

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022 313



PAKETI

Promena postavki za grupu korisnika

Napomena Ovaj postupak je moguce obaviti samo u rezimu Napredne bezbednosti.

Svaka grupa korisnika moze biti prilagodena da dozvoli ili blokira pristup korisni¢kih grupa
odredenim podesavanjima Stampaca.

Za promenu podeSavanja Stampaca, grupa korisnika ima pristup:
1. Prijavite se na Stampac kao korisnik sa administratorskim ovlaséenjima.

2. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Security (Bezbednost) > Groups
(Grupe).

Izaberite grupu korisnika za koju se zahteva promena.

Sada ¢e biti prikazana lista podeSavanja Stampaca i korisnickog interfejsa. Promenite
vrednost svakog padaju¢eg menija da biste definisali ¢lanove korisni¢ke grupe kojima je
dozvoljen ili nije dozvoljen pristup.

5. lzaberite Save (Sacuvaj).
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Green Pack
UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.
Nemojte otvarati odeljak sa elektronikom Stampaca.
' & Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino
L smeju da instaliraju Green Pack. U odeljku za elektroniku prisutan je vi-
soki napon. Kontakt sa elektricitetom visokog napona moze izazvati po-
vredu.
OPREZ Opasnost kod neobucenosti osobe. Rizik od oste¢enja Stampaca.

A

Nemojte instalirati Green Pack ako NISTE primili obuku i sertifikat
kompanije Domino.

Samo obuceni inzenjeri koji su dobili sertifikat od kompanije Domino
smeju da instaliraju Green Pack.

Neobuceno osoblje koje pokusa da instalira Green Pack moze izazvati
oStecenje Stampaca.

Napomena  Dostupno samo za Ax350i i Ax550i Stampace.

Zahtevi za opremu: Revizija 5 glavnog PCB ili novija verzija.

Softverski zahtevi: Verzija 01.00.20 ili kasnija.

Green Pack je paket sa performansama koji smanjuje upotrebu razredivac¢a do 20% uz dodatak
Peltier kondenzatora. Utro$ak energije se takode smanjuje uz dodatak rezima za ustedu energije
koji se mogu konfigurisati:

e Peltier kondenzator za prihvat isparenja te€nosti u kucistu Stampaca.

e Rezim za ustedu energije u sistemu glave Stampaca i mastila (moze se konfigurisati).

e Grafikoni za prikaz upotrebe rastvaraca i mastila na korisniCkom interfejsu.
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Grafikon potrosnje rastvaraca

Grafikon potrosnje rastvarac¢a prikazuje koliko je mililitara razredivaca potroSio Stampac u toku
jednog sata.

Da pogledate grafikon potrosnje rastvaraca, izaberite Home (Pocetni ekran)> Setup
(Podesavanje) > Printer status (Status stampaca) > Consumables (Potrosni materijal).

Consumables
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Opcije za ustedu energije

Stampaé ima nekoliko funkcija za ustedu energije koji se mogu omoguditi, onemoguditi i
prilagoditi na ekranu Power options (Opcije napajanja).

Usteda energije

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Da omogucite ili onemogucite funkcije za ustedu energije Stampaca:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Production line setup (Proizvodna
linija) > Power options (Opcije napajanja).

2. Oznacite polje za oznaku Omogucena je usteda energije.

3. Funkcije za ustedu energije koje su opisane u nastavku se sada mogu prilagoditi.

Automatsko iskljucivanje mlaza

Napomena  Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Ako je omogucéeno, mlaz mastila ¢e se iskljuciti kada prode naznaceno vreme posle dobijanja
poslednjeg signala za aktiviranje Stampaca.

Podesavanja koja su opisana u tabeli u nastavku se koriste za postavku funkcije automatskog
isklju€ivanja mlaza.

Naziv podesSavanja Objasnjenje

Automatsko iskljucivanje mlaza | Omogudi ili onemoguci automatsko iskljuCivanje mlaza.
je omoguceno

Vreme automatskog isklju€ivanja | DefiniSite koliko ¢e vremena proci od kada se dobije posled-
mlaza (minuti) nji signal za aktivaciju Stampe do vremena isklju¢enja mlaza
mastila.
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Automatski rezim spavanja

Napomene 1. Automatski rezim spavanja ne treba omogucditi ili koristiti kada je potreban
"Rezim budenja" (pogledajte WAKE-UP MODE (REZIM BUDENJA) na
stranici 101). Ciklus budenja nece funkcionisati ako se Stampac nalazi u
stanju "Spavanje".

2. Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Ako je omoguceno, Stampac Ce uéi u rezim spavanja kada prode naznac¢eno vreme od dobijanja
poslednjeg signala za aktiviranje Stampe ili od kada se isklju¢i mlaz mastila. To zavisi od toga
koja je opcija Radnja za automatski reZim spavanja izabrana.

Podesavanja koja su opisana u tabeli u nastavku se koriste za postavku funkcije automatskog
rezima spavanja.

Naziv podeSavanja Objasnjenje

Auto sleep rezim je omogucen Omogudi ili onemoguci automatski rezim spavanja.

Radnja za sleep rezim Definisite radnju koja pokrec¢e automatski rezim spavanja:

e No print (Nema $tampe) - Stampag¢ ¢e uéi u rezim spa-
vanja kada prode naznaceno vreme od dobijanja po-
slednjeg signala za aktiviranje Stampe.

e Dizna je iskljuéena - Stampaé ée uéi u rezim spavanja

kada prode naznaceno vreme od kada je poslednji put
iskljuc¢ena dizna mastila.

Trajanje sleep rezima (minuti) Definisite koliko ¢e vremena proc¢i od kada se dobije posled-
nji signal za aktivaciju Stampe, ili od kada je dizna mastila
posledniji put isklju¢ena, do vremena kada ¢e Stampac uci u
rezim spavanja.
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Radnja dugmeta za napajanje (dugme za stanje mirovanja)

Napomene 1. Spavanje ne treba omoguditi ili koristiti kada je potreban "Rezim budenja"
(pogledajte WAKE-UP MODE (REZIM BUDENJA) na stranici 101). Ciklus
budenja nece funkcionisati ako se Stampac nalazi u stanju "Spavanje".

2. Na dugme je ukazano simbolom "priprema" kao $to je opisano u IEC
60417-5009. Ovo ukazuje da dugme ne odvaja Stampac od elektri¢nog

napajanja.

3. Ova funkcija nije dostupna za Ax130i.

Postavka Radnja za dugme za napajanje definiSe koja radnja ¢e se dogoditi kada se pritisne
dugme za stanje mirovanja na kucistu Stampaca.

Da biste promenili radnju za dugme za stanje mirovanja:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Production line setup (Proizvodna
linija) > Power options (Opcije napajanja).

2. lzaberite padajuci meni sa podeSavanjima za Radnju dugmeta za napajanje.

3. lzaberite jednu od opcija koje su opisane u nastavku:

Naziv podeSavanja

Objasnjenje

Rezim spavanja

Stampad ée uéi u rezim spavanja kada se pritisne dugme za
stanje mirovanja.

IskljuCivanje Stampaé ée se iskljugiti kada se pritisne dugme za stanje mi-
rovanja.
Prompt Stampa¢ ée pitati korisnika da li treba da ude u rezim spava-

nja ili da se ugasi kada se pritisne dugme za stanje mirova-
nja.
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PREGLED PAKETA CONNECTIVITY PACK

Paketi Connectivity pack se mogu montirati u Stampace Ax-Series kako bi bili opremljeni
dodatnim spoljnim uti¢nicama. Paketi Connectivity pack se mogu montirati tokom proizvodnje
Stampaca, ili da ih kasnije kao nadogradnju ugradi inZenjer koga je sertifikovala kompanija

Domino.

Napomena

Paketi za povezivanje nisu dostupni za Ax130i, osim statusnog paketa koji

se standardno ugraduje.

Tabela u nastavku navodi opcije paketa za povezivanje:

Naziv paketa i | Dostupnost Opis
naziv dela Stampaca
Status Pack - |Ax130i Status Pack dodaje sledece spoljasnje prikljucke:
EPT022072SP | Ax150i e  Priklju¢ak semafora: Uti¢nica sa 5 pinova
Ax350i e  PrikljuCak alarma: UtiCnica sa 7 pinova, 1 A, najvise 30
Ax550i V.
RS232 Pack - |Ax150i RS232 paket dodaje sledece spoljasnje prikljucke:
EPT022073SP | Ax350i e  Serijski port R$232: Uti¢nica sa 8 pinova
AXx550i
GPIO Pack - |Ax150i GPIO Pack dodaje sledece spoljasnje prikljucke:
EPT022074SP | Ax350i e  GPIO ulaz: Uticnica sa 14 pinova
Ax550i
Comms Pack - |Ax150i Comms Pack dodaje sledece spoljasnje prikljucke:
EPT022075SP | Ax350i e Mreni prikljucak
AxS50i e  USB prikljucak
Extended Ax350i Paket za prosirene komunikacije dodaje sledecée spoljasnje
Comms Pack - | Ax550i prikljucke:
EPT022070SP e HMI priklju¢ak sa napajanjem: Uti€nica sa 7 pinova
e  Kontrolni priklju¢ak: Uti¢nica sa 8 priklju¢aka
e  USB priklju¢ak.
Extended Ax350i Prosireni GPIO Pack dodaje sledece spoljasnje prikljucke:
GPIO Pack - Ax550i C gy A N Doy
EPT022071SP e  Korisnicki port: D-sub uti¢nica sa 25 priklju¢aka
e  Korisni¢ki port: D-sub uti¢nica sa 37 priklju¢aka
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DETALJI CONNECTIVITY PACK

Extended Comms Pack

UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.

Nemojte otvarati odeljak sa elektronikom stampaca.
' 6 Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino
2 smeju da instaliraju ovaj paket. U odeljku za elektroniku prisutan je viso-
ki napon. Kontakt sa elektricitetom visokog napona moze izazvati po-

vredu.

OPREZ Opasnost kod neobucenosti osobe. Rizik od ostecenja Stampaca.
Nemojte instalirati ovaj paket ako NISTE primili obuku i sertifikat
kompanije Domino.

Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino

smeju da instaliraju Green Pack.
Neobucéeno osoblje koje pokus$a da instalira ovaj paket moze izazvati
ostecenje Stampaca.

Napomena  Dostupno samo za Ax350i/Ax550i Stampace.

Paket za prosirene komunikacije je paket za povezivanje koji dodaje sledece spoljasnje prikljucke
kucistu Stampaca:

e HMI priklju¢ak sa napajanjem

e Spoljasnji kontrolni prikljucak

e USB priklju¢ak

Za lokacije HMI priklju¢ka pod napajanjem, spoljasnju kontrolu i USB priklju¢ak, pogledajte
Spoljni priklju&ci na stranici 77.
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HMI prikljuéak sa napajanjem

HMI priklju¢ak sa napajanjem pruza dovod napona od 24 V i komunikaciju za TouchPanel tipa 1
ili tipa 2 kompanije Domino.

Tip uti€nice: 7-struka DIN uti¢nica IEC60130-9.

Pin Signal Opis

1 +24V napajanje od 24V na nominalno 500 mA
2 ov GND pod napajanjem

3 X1+ Prenos +

4 TX1- Prenos -

5 RX1+ Prijem +

6 RX1- Prijem +

7 NC Nije povezano

Kuc¢i- |NC Uzemljenje preko kucista panela

Ste

ONO
ONORO.
© ©

HMI priklju¢ak sa napa-
janjem
(spoljasnji prikaz konek-
tora)
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Spoljasnji kontrolni priklju¢ak

Spoljasnji kontrolni priklju¢ak omogucava da spoljasnja oprema nadgleda da li je Stampac
ukljucen/iskljucen i da li je napajanje Stampaca uklju¢eno/isklju¢eno.

OPREZ Elektricitet. Rizik od oStecenja Stampaca.
Nemojte primeniti viSe od 5 V na ulaze spoljasnjeg kontrolnog pri-
kljucka.
Ulazni naponi iznad 5V mogu ostetiti glavnu Stampanu ploCu Stampaca.

Ako se za aktiviranje ulaza koriste kontakti bez napona, pin 7 (5V+ OUT) se moze Koristiti kao
visoki haponski nivo.

Signali opisani u nastavku su 3v3 TTL kompatibilni. Ulazi su kompatibilni sa 5V TTL.
Tip uti€nice: DIN uti¢nica sa 8 pina IEC60130-9.

Pin Signal Opis
1 PWR_ON_IN Ulaz da daljinsko uklju€ivanje napajanja.
Visoki impuls ¢e ukljuciti Stampac.
2 PWR_OFF_IN Ulaz za daljinsko iskljuCivanje Stampe.
Visoki impuls ¢e zahtevati da se Stampac iskljuci.
3 PWR_STAT_OUT Izlaz statusa napajanja.

Izlaz 0 V kada je Stampac iskljucen.
Izlaz 3 V 3 kada je $tampac ukljucen.

4 PRINT_EN_IN Ovaj ulaz je za buducu upotrebu.
5 PRINT_STATUS_OUT |Ovaj izlaz je za buduc¢u upotrebu.
6 CUSTOM_OUT Ovaj izlaz je za buducu upotrebu.
7 5V+ OUT +5 V STANDBY (<100 mA).
8 ov Signal uzemljenja.
Kuc¢i- |NC Uzemljenje preko kudista panela
Ste

O

Spoljasnji kontrolni pri-
kljucak

(spoljasnji prikaz konek-
tora)
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USB prikljucak

Spoljasnji USB priklju¢ak tip A koji se moze koristiti za prenos datoteka na i sa Stampaca.
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Status Pack
UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.
Nemojte otvarati odeljak sa elektronikom stampaca.
' & Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino
L smeju da instaliraju ovaj paket. U odeljku za elektroniku prisutan je viso-
ki napon. Kontakt sa elektricitetom visokog napona moze izazvati po-

vredu.

OPREZ Opasnost kod neobucenosti osobe. Rizik od oste¢enja Stampaca.
Nemojte instalirati ovaj paket ako NISTE primili obuku i sertifikat
kompanije Domino.

Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino

smeju da instaliraju Green Pack.
Neobuceno osoblje koje pokus$a da instalira ovaj paket moze izazvati
oStecenje Stampaca.

Napomena U zavisnosti od vaseg regiona, od aprila 2021. ovaj paket moze biti
instalirati standardno instaliran na Stampacima Ax150i, Ax350i i Ax550i.

Paket Status Pack je paket za povezivanje koji dodaje sledece spoljasnje prikljucke:

e Uti¢nicu sa 5 pinova za semafor.
e Uticnicu sa 7 pinova za alarm (Zahteva: L014981 - Kabl X29 Interlock 9 m BCP?7).

Za lokacije uti€nica za semafor i alarm, pogledajte Spoljni prikljucci na stranici 77.
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Uti¢nica semafora pruza spoljasnji izlaz prebacen na FET od 24 V jednosmerne struje za
upravljanje svakom lampicom u standardnom Domino semaforu.

Lampice semafora svetle konstantnim svetlom kao $to je opisano u nastavku:

Naziv podeSavanja Objasnjenje

Zelena Stampad §tampa ili se spreman za $tampanje.

Crvena Doslo je do greSke, Stampac je zaustavljen, na korisnickom
interfejsu se prikazuje upozorenje.

Narandzasta Stampa¢ zahteva paznju, $tampaé i dalje $tampa, upozore-
nje se prikazuje na korisni¢kom interfejsu.

Plava Stampaé je UKLJUCEN, ali u stanju mirovanja. Stampa¢ nije
spreman za Stampanje.

Tip uti€nice: 5-struka DIN uti¢nica IEC60130-9.

Funkcije pinova uti¢nice semafora su prikazani u nastavku:

®© O

®

@@

Uti¢nica semafora

(spoljasnji prikaz kon-
ektora)

326

Pin Signal Opis
1 Plava Drajver lampice 24 V FET - ukljuCen
2 Narandzasta Drajver lampice 24 V FET - ukljucen
3 Zelena Drajver lampice 24 V FET - ukljucen
4 Crvena Drajver lampice 24 V FET - uklju¢en
5 ov Uzmeljenje
Kuc¢i- |NC Uzemljenje preko kudista panela
Ste

<
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Uticnica za alarm

Uti¢nica za alarm pruza izlaz prema komitentovoj masini od ¢ega se napaja.
Tip uti€nice: 7-struka DIN uti¢nica IEC60130-9.

Funkcije pinova uti¢nice za alarm su prikazani u nastavku:

Pin Signal Opis

1 ALARM1_NC Zelena (obi¢no zatvoreno)

2 ALARM1_NO Zelena (obi¢no otvoreno)

3 ALARM2_NC Crvena (obi¢no zatvoreno)

4 ALARM2_NO Crvena (obi¢no otvoreno)

5 ALARMB3_NC Narandzasta (obi¢no zatvoreno)
6 ALARMS3_NO Narandzasta (obi¢no otvoreno)
7 COM Spoljasnji izvor mase

Kuc¢i- |NC Uzemljenje preko kucista panela
Ste

Napomena  Polozaj alarmne uti¢nice je razli¢it kod Ax130i/Ax150i i Ax350i/Ax550i.
O
£

Alarmna uti¢nica na Alarmna uti¢nica na
Ax130i/Ax150i Ax350i/Ax550i
(spoljasnji prikaz kon- (spoljasnji prikaz konekto-
ektora) ra)

EPT029874 - Issue 7 - 20 April 2022 327



PAKETI

RS232 Pack
UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.
Nemojte otvarati odeljak sa elektronikom stampaca.
' & Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino
2 smeju da instaliraju ovaj paket. U odeljku za elektroniku prisutan je viso-
ki napon. Kontakt sa elektricitetom visokog napona moze izazvati po-
vredu.
OPREZ Opasnost kod neobucenosti osobe. Rizik od oste¢enja Stampaca.

A

Nemojte instalirati ovaj paket ako NISTE primili obuku i sertifikat
kompanije Domino.

Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino
smeju da instaliraju Green Pack.

Neobuceno osoblje koje poku$a da instalira ovaj paket moze izazvati
oStecenje Stampaca.

RS232 paket je paket za povezivanje koji dodaje utika¢ od 8 pinova RS232 na kucistu Stampaca.
RS232 utikaC¢ se moze upotrebiti za slanje informacija Stampacu, kao $to su oznake i promenljive
informacije sa spoljasnjeg kontrolnog sistema. Informacije se takode mogu slati na spoljasnji
kontrolni sistem sa Stampaca. Osnovna kontrola Stampaca se takode moze obaviti upotrebom

RS232 uti¢nice.

Za lokaciju RS232 uti¢nice, pogledajte Spoljni prikljucci na stranici 77.

Podesavanje EDC serijskog protokola

Da biste podesili ili omogucili EDC serijski protokol za RS232 port Stampaca:

1. lzaberite Pocetni ekran > Postavke > MreZa Stampaca > Postavke protokola

2. lzaberite padajuci meni podeSavanja Protocol Setting (PodeSavanja protokola), a zatim
izaberite EDC Serial (EDC serijski).

3. lzaberite padaju¢i meni podeSavanja Serial Com (Serijski COM), a zatim izaberite COM1.

Napomena

© N o o A

328

COM2 je za korisnicCki port sa 37 pina (ako je ugraden).

Izaberite Advanced (Napredno).

Napredna serijska podeSavanja mogu se podesiti upotrebom padajucih polja.
Izaberite Save (Sacuvaj).

Definisite podeSavanja EDC serijskog protokola.

Izaberite polje za potvrdu Protocol enabled (Protokol omogucen).
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Podesavanje Codnet protokola (RS232)

Da biste podesili ili omogudili codenet protokol za RS232 port Stampaca:

1.
2.

© N o o A

Izaberite Pocetni ekran > Postavke > MreZa Stampaca > Postavke protokola

Izaberite padajuci meni podeSavanja Protocol Setting (PodeSavanja protokola), a zatim
izaberite Codenet.

Izaberite padajuéi meni podesavanja Serial Com (Serijski COM), a zatim izaberite COM1.

Napomena  COM2 je za korisnic¢ki port sa 37 pina (ako je ugraden).

Izaberite Advanced (Napredno).

Napredna serijska podeSavanja mogu se podesiti upotrebom padajucih polja.
Izaberite Save (Sacuvaj).

DefiniSite podeSavanja codenet protokola.

Izaberite polje za potvrdu Protocol enabled (Protokol omogucen).
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RS232 uti¢nica
RS232 uti¢nica pruza spoljasnje serijsko povezivanje RS232 nivoa sa komitentovom opremom.
Tip uti€nice: DIN utika¢ sa 8 pinova IEC60130-9.

Funkcije RS232 uti¢nice su prikazani u nastavku.

Pin Signal Opis
1 RS232_DCD Detekcija prenosnika podataka
2 RS232_TXD Prenos podataka
3 RS232_RXD Prijem podataka
4 RS232_DSR Spreman set podataka
5 ov GND signal
6 RS232_DTR Spreman terminal podataka
7 RS232_CTS Slobodno za slanje
8 RS232_RTS Zahtev za slanje
Kuéi- |[NC Uzemljenje preko kucista panela
Ste
<

@@%
On®

RS232 uticnica
(spoljasnji prikaz konek-
tora)
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Comms Pack

UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.

Nemojte otvarati odeljak sa elektronikom Stampaca.
' & Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino
L smeju da instaliraju ovaj paket. U odeljku za elektroniku prisutan je viso-
ki napon. Kontakt sa elektricitetom visokog napona moze izazvati po-

vredu.

OPREZ Opasnost kod neobucenosti osobe. Rizik od oste¢enja Stampaca.
Nemojte instalirati ovaj paket ako NISTE primili obuku i sertifikat
kompanije Domino.

Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino

smeju da instaliraju Green Pack.

Neobuceno osoblje koje pokus$a da instalira ovaj paket moze izazvati
oStecenje Stampaca.

Napomena U zavisnosti od vaseg regiona, od aprila 2021. ovaj paket moze biti
instalirati standardno instaliran na Stampacima Ax150i, Ax350i i Ax550i.

Paket za komunikacije je paket za povezivanje koji dodaje spoljasnji USB i Ethernet priklju¢ak
kucistu Stampaca:

Za lokacije USB i Ethernet priklju€ka, pogledajte Spoljni prikljucci na stranici 77.

PodesSavanje Codnet protokola (Ethernet)
Da biste podesili ili omogucili codenet protokol za Ethernet port Stampaca:
1. lzaberite Pocetni ekran > Postavke > Mreza Stampaca > Postavke protokola

2. lzaberite padajuci meni podeSavanja Protocol Setting (Podesavanja protokola), a zatim
izaberite Codenet.

3. lzaberite padaju¢i meni podeSavanja Protocol Mode (Rezim protokola), a zatim izaberite
TCP.

Definisite podeSavanja codenet protokola.

Izaberite polje za potvrdu Protocol enabled (Protokol omogucen).
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Paketi 10 Pack
GPIO paket

UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.

Nemojte otvarati odeljak sa elektronikom stampaca.
' & Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino
L smeju da instaliraju ovaj paket. U odeljku za elektroniku prisutan je viso-
ki napon. Kontakt sa elektricitetom visokog napona moze izazvati po-

vredu.

OPREZ Opasnost kod neobucenosti osobe. Rizik od oste¢enja Stampaca.
Nemojte instalirati ovaj paket ako NISTE primili obuku i sertifikat
kompanije Domino.

Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino

smeju da instaliraju Green Pack.

Neobuceno osoblje koje pokus$a da instalira ovaj paket moze izazvati
oStecenje Stampaca.

GPIO Pack je paket za povezivanje koji dodaje GPIO uti¢nicu od 14 pinova na kuéistu Stampaca.
GPIO ulaz se moze povezati sa opremom koju prilaze kupac kako bi se omogucila kontrola
osnovnih funkcija Stampaca i izlazne potvrde Stampaca. Pored toga, moze se odabrati do 15
oznaka iz interne memorije Stampaca koje se mogu poslati na Stampanije.

Da postavite funkcije GPIO ulaza, pogledajte Dodeljivanje na stranici 341.

Za lokacije GPIO ulaza, pogledajte Spoljni prikljucci na stranici 77.
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GPIO ulaz

Tip utinice: Lumberg montaza panela za 14 pina.

Napomena Pogledajte Dodeljivanje na stranici 341 da biste dodelili konfigurabilne
funkcije ulaznih i izlaznih pinova.

GPIO ulaz

(spoljasnji prikaz konektora)
Pin Signal Opis
A oV UZEMLJENJE
B ULAZ 0+ PRILAGODLJIVI ULAZ
C ULAZ 0- PRILAGODLJIVI ULAZ
D ULAZ 1 PRILAGODLJIVI ULAZ
E ULAZ 2 PRILAGODLJIVI ULAZ
F ULAZ 3 PRILAGODLJIVI ULAZ
G +24 V DC 24 V DC EKSTERNO NAPAJANJE ZA ULAZE
H oV ZAJEDNICKA EKSTERNA REFERENCA ZA ULAZE
J IZLAZ 0 PRILAGODLJIVI IZLAZ
K IZLAZ 1 PRILAGODLJIVI IZLAZ
L IZLAZ 2 PRILAGODLJIVI IZLAZ
M IZLAZ 3 PRILAGODLJIVI IZLAZ
N +24 V DC 24 V DC EKSTERNO NAPAJANJE ZA IZLAZE
O ov ZAJEDNICKA EKSTERNA REFERENCA ZA IZLAZE
Kuéi- |NC Uzemljenje preko kucista panela
Ste
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Extended 10 Pack

UPOZORENJE Elektricitet. Rizik od povrede.

Nemojte otvarati odeljak sa elektronikom Stampaca.
' ’ Samo obuceni inzenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino
2 smeju da instaliraju ovaj paket. U odeljku za elektroniku prisutan je viso-
ki napon. Kontakt sa elektricitetom visokog napona moze izazvati po-

vredu.

OPREZ Opasnost kod neobucenosti osobe. Rizik od ostecenja Stampaca.
Nemojte instalirati ovaj paket ako NISTE primili obuku i sertifikat
kompanije Domino.

Samo obuceni inZenjeri, koji su dobili sertifikat od kompanije Domino

smeju da instaliraju Green Pack.
Neobuceno osoblje koje pokuSa da instalira ovaj paket moze izazvati
oStecenje Stampaca.

Napomena  Dostupno samo za Ax350i/Ax550i Stampace.

Prosireni |O paket je paket za povezivanje koji dodaje dve uti¢nice za korisniCki ulaz kucistu
Stampaca. KorisniCki ulaz se moze povezati sa opremom koju prilaze kupac kako bi se
omogucila kontrola osnovnih funkcija Stampaca i izlazne potvrde Stampaca. Pored toga, moze se
odabrati do 255 oznaka iz interne memorije Stampaca koje se mogu poslati na Stampanje.

Da postavite funkcije korisnickog ulaza, pogledajte Dodeljivanje na stranici 341.

Za lokacije korisni€kog ulaza, pogledajte Spoljni prikljucci na stranici 77.
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Korisnic¢ki port sa 37 pina

Korisni€ki port sa 37 pina pruza sledece spoljasnje prikljucke korisni¢koj opremi:
¢ Opto-izolovani ulazi koji se mogu konfigurisati.
e Opto-izolovani izlazi koji se mogu konfigurisati.
* |zolovane i neizolovane reference snage i uzemljenja.

Tip uti€nice: D-Sub vodootporna (IP67) utiCnica montirana na vertikalnoj Stampanoj ploci od 37
pina.

DEOOOOOEOOOOOOOOOOO
D@D EBDD®EE®E@EE @

Konekcije uti¢nice korisnickog ulaza sa 37 pina
(spoljasnji prikaz konektora)

Napomena Pogledajte Dodeljivanje na stranici 341 da biste dodelili konfigurabilne
funkcije ulaznih i izlaznih pinova.

Pin Ime PI signala

1 PRILAGODLJIVI ULAZ
2 PRILAGODLJIVI ULAZ
3 PRILAGODLJIVI ULAZ
4 PRILAGODLJIVI ULAZ
5 PRILAGODLJIVI ULAZ
6 PRILAGODLJIVI ULAZ
7 PRILAGODLJIVI ULAZ
8 PRILAGODLJIVI ULAZ
9 PRILAGODLJIVI ULAZ
10 PRILAGODLJIVI ULAZ
11 PRILAGODLJIVI ULAZ
12 PRILAGODLJIVI ULAZ
13 IZOLOVANO UZEMLJENJE
14 PRILAGODLJIVI IZLAZ
15 PRILAGODLJIVI IZLAZ
16 PRILAGODLJIVI IZLAZ
17 PRILAGODLJIVI IZLAZ
18 ZAJEDNICKI 1ZLAZ

19 IZOLOVANI IZLAZ +24V
20 IZOLOVANI IZLAZ +24V
21 NE KORISTI
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Pin Ime PI signala

22 NE KORISTI

23 IZOLOVANO UZEMLJENJE
24 DIGITALNO UZEMLJENJE
25 EMC UZEMLJENJE EKRANA
26 NE KORISTI

27 RS232 CTS ULAZ

28 RS232 RTS IZLAZ

29 NE KORISTI

30 NE KORISTI

31 NE KORISTI

32 RS232 TX IZLAZ

33 RS232 RX ULAZ

34 RS232 DTR IZLAZ

35 DIGITALNO UZEMLJENJE
36 RS232 DSR ULAZ

37 NE KORISTI
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Korisnic¢ki port sa 25 pina

Korisni¢ki port sa 25 pina pruza sledece spoljasnje prikljucke korisni¢koj opremi:
¢ Opto-izolovani ulazi koji se mogu konfigurisati.
¢ Opto-izolovani izlazi ili izlazi otvorenog kolektora koji se mogu konfigurisati.
* |zolovane i neizolovane reference snage i uzemljenja.

Tip uti€nice: D-Sub vodootporna (IP67/8) uti€nica montirana na vertikalnoj Stampanoj ploci od 25
pina.

@OOEOEOOOOOOO®
@@ EOOE®®

Konekcije uti¢nice korisnickog ulaza sa 25 pina
(spoljasnji prikaz konektora)

Napomena Pogledajte Dodeljivanje na stranici 341 da biste dodelili konfigurabilne
funkcije ulaznih i izlaznih pinova.

Pin Ime PI signala

1 DIGITALNO UZEMLJENJE
2 PRILAGODLJIVI ULAZ

3 PRILAGODLJIVI ULAZ

4 PRILAGODLJIVI ULAZ

5 PRILAGODLJIVI ULAZ

6 PRILAGODLJIVI IZLAZ

7 PRILAGODLJIVI IZLAZ

8 PRILAGODLJIVI IZLAZ

9 NE KORISTI

10 NE KORISTI

11 NE KORISTI

12 NE KORISTI

13 IZOLOVANO UZEMLJENJE
14 NE KORISTI

15 NE KORISTI

16 NE KORISTI

17 NE KORISTI

18 ZAJEDNICKI IZLAZ (OPTO)
19 IZOLOVANI IZLAZ +24V
20 IZOLOVANI IZLAZ +24V
21 NE KORISTI
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Pin Ime PI signala

22 NE KORISTI

23 IZOLOVANO UZEMLJENJE

24 DIGITALNO UZEMLJENJE

25 NE KORISTI
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Upotreba paketa 10 Pack

Na sledec¢im stranicama u ovom poglavlju opisana su podeSavanja Stampaca koja su dostupna
za postavku kao i upotreba paketa GPIO Pack i Extended 10 Pack.

Postavka

Da pogledate i konfiguriSete podeSavanja koja su dostupna na ekranu za postavku:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > IO Port (Ul port) > Set up
(Podesavanje).

2. Podesavanja koja su dostupna na ekranu za postavku su opisana u tri tabele u nastavku.

Unos podesavanja

PodeSavanja Objasnjenje

Vreme GPI od- |DefiniSite vieme odskoka unosa.

skoka (us)

Dubina GPI re- |DefiniSite maksimalni broj paketa podataka koiji je dozvoljen u redosledu uno-
dosleda sa.

Opseg: 4 - 1023

Obavestenje o
praznom GPI
redosledu

Oznacite polje za oznaku da biste podigli upozorenje na Stampacu kada je re-
dosled GPI ulaza prazan.

Obavestenje o
primljenom pr-
vom elementu
GPI redosleda

Oznacite polje da podignete upozorenje na Stampacu kada prvi paket sa pod-
acima ude u spoljni redosled GPI ulaza.

Obavestenje o
prekoracCenju
GPI redosleda

Oznacite polje da podignete upozorenje na Stampacu kada postoji previse
unosa u redosledu GPI ulaza.

Ostala podeSavanja

PodesSavanja

Objasnjenje

Dubina redosle-
da EDC istorije

Spoljasnji paketi podataka koji se Salju na Stampac se mogu snimiti u istoriji
redosleda.

Istorija redosleda omogucava Stampacu da proveri da li se primaju duplirani
podaci i da se podigne upozorenje ako je potrebno.

PodeSavanjem definiSite maksimalni broj paketa podataka koji se moze snimiti
u istoriji unosa.

Opseg: 0 - 2048

Maksimalan
broj duplikata
redosleda EDC
istorije

Definisite broj dupliranih paketa podataka koji su dozvoljeni pre nego sto se
aktivira upozorenje Stampaca. Na primer, ako je podeSavanje postavljeno na
deset, onda ¢e biti dozvoljeno deset dupliranih paketa podataka pre nego sto
se aktivira upozorenje.

Opseg: 0-100
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Ostala podeSavanja

Podesavanja

Objasnjenje

Kompletna rad-
nja redosleda
EDC istorije

DefiniSe radnje Stampaca kada EDC istorija redosleda bude puna:
e Resetuj - Obrisite istoriju redosleda i pocCnite ponovo.

e Zameni - Zameni istoriju redosleda.

Ocuvanije redo-
sleda EDC isto-
rije prilikom is-
klju€ivanja

Oznacite polje da sacuvate EDC istoriju redosleda kada se Stampac iskljuci.

Ako polje nije oznaceno, EDC istorija redosleda ¢e biti obrisana kada se $tam-
pac iskljuci.

Odabir oznaka:
upozorenje na
prazan izbor
slotova

Oznacdite polje da bi se prikazalo upozorenje ako se izabere prazan slot ozna-
ke. Pogledajte Izbor spoljasnje oznake na stranici 347.

Prilagodeni re-
gistar smene:
obavestenje o
nevaze¢em bro-
ju bita

Napomena Prilagodeni registar za prebacivanje je funkcija prenosa

podataka u posebnim aplikacijama, kao $to je Tetrapak.
Potvrdite polje da bi se prikazalo zuto upozorenje kada broj bitova koje ocita

prilagodeni registar smene od poslednje detekcije proizvoda nije umnozak
broja 16.
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Dodeljivanje

Ulazi

Dodelite funkciju svakom pinu za ulaz kako biste osigurali da je aktivirana ispravna funkcija.

Napomene 1. Ulazi i izlazi koji su oznaceni kao ,,B-Pin“ vaze za GPIO ulaz J19 (ako je
ugradeno), pogledajte GPIO ulaz na stranici 333.

2. Ulazi i izlazi koji su oznaceni kao ,Ext25“ vaze za korisnicki ulaz od 25 pina
J24 (ako odgovara), pogledajte Korisnicki port sa 25 pina na stranici 337.

3. Ulazi i izlazi koji su oznaceni kao ,,Ext37“ vaze za korisnicki ulaz od 37 pina
J23 (ako odgovara), pogledajte Korisnicki port sa 37 pina na stranici 335.

Da dodelite pinove odredenim funkcijama za ulaz:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > I/0 Port (U/l port) > Assignment

(Zadatak).

2. lzaberite padajuci meni sa podesavanjima Active level (Nivo aktivhosti) za svaki ulazni pin i
izaberite da li ¢e High (Jaki) ili Low (Slabi) signal pokrenuti ulaznu funkciju.

3. lzaberite padajuci meni sa podesavanjima Function (Funkcija) za svaki pin i izaberite
funkciju kao sto je opisano u donjoj tabeli.

PodeSavanja |Objasnjenje

Nedodeljeno Pin nece biti dodeljen nijednoj funkciji.

Odabir oznake

Pin ¢e biti dodeljen eksternom odabiru oznake.

Kada po prvi put izaberete Label selection (Odabir oznake), bi¢e prikazano
upozorenja ,,za Stampanije nije izabrana poruka“.

Izaberite samo minimalni broj pinova koji je potreban za spoljasniji izbor ozna-
ke. Pogledajte Izbor spoljasnje oznake na stranici 347.

Resetu;j statisi-
ku otisaka 1

Resetovanje Brojaca 1 u meniju Statistika Stampaca.

Resettable Counter 1 (Brojac koji se moze resetovati 1) mozete videti na kori-
sniCkom interfejsu Stampaca tako Sto éete odabrati Home (Pocetak) > Setup
(Podesavanje) > Printer status (Status Stampaca) > Statistics (Statistika).

Resetu;j statisi-
ku otisaka 2

Resetovanje Brojaca 2 u meniju Statistika Stampaca.

Resettable Counter 2 (Brojac koji se moze resetovati 2) mozete videti na kori-
snickom interfejsu Stampaca tako Sto ¢ete odabrati Home (Pocetak) > Setup
(Podesavanje) > Printer status (Status Stampadca) > Statistics (Statistika).

Stampaj inverz-
no

Invertovati trenutnu oznaku za Stampanije.

Stampaj revers-
no

Preokreni trenutno odStampanu oznaku.

Globalno stam-
paj inverzno

Invertujte sve oznake koje se Salju na Stampanje dok se ovaj unos ne aktivira
ponovo.

Globalno stam-
paj reversno

Obrnite sve oznake koje se $alju na Stampanje dok se ovaj unos ne aktivira
ponovo.

Kontrola dizne

Redosled dizne je ukljucen ili iskljuen.
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Podesavanja

Objasnjenje

Resetovati sve
brojace stam-
paca

Resetuj sve elemente broja¢a za oznaku koja se trenutno Stampa. Svi brojaci
¢e se vratiti na vrednost koja je odredena kada su brojaci kreirani.

Resetuj brojac
otisaka 1

Resetuj element 1 brojaCa za oznaku koja se trenutno Stampa. Brojac ¢e se
vratiti na vrednost koja je odredena kada je brojac kreiran.

Resetuj brojac
otisaka 2

Resetuj element 2 brojaCa za oznaku koja se trenutno Stampa. Brojac ¢e se
vratiti na vrednost koja je odredena kada je brojac kreiran.

Resetuj brojac
otisaka 3

Resetuj element 3 brojaa za oznaku koja se trenutno Stampa. Brojac ¢e se
vratiti na vrednost koja je odredena kada je brojac kreiran.

Resetuj broja¢
otisaka 4

Resetuj element 4 broja¢a za oznaku koja se trenutno Stampa. Brojac ¢e se
vratiti na vrednost koja je odredena kada je broja¢ kreiran.

Azuriraj brojac
otisaka 1

Azuriraj element 1 brojaca za oznaku koja se trenutno Stampa. Brojac ce biti
azuriran za veliCinu koraka koja je odredena kada je brojac kreiran.

Azuriraj brojac
otisaka 2

Azuriraj element 2 broja¢a za oznaku koja se trenutno Stampa. Brojac ¢e biti
azuriran za veli€inu koraka koja je odredena kada je brojac kreiran.

Azuriraj brojac
otisaka 3

Azuriraj element 3 broja¢a za oznaku koja se trenutno Stampa. Brojac ¢e biti
azuriran za veli€inu koraka koja je odredena kada je brojac kreiran.

Azuriraj brojac
otisaka 4

Azuriraj element 4 broja¢a za oznaku koja se trenutno Stampa. Brojac ¢e biti
azuriran za veli€inu koraka koja je odredena kada je brojac kreiran.

Obrnuti brojac 1

Napomena  Ova postavka je dodata u verziji softvera 01.40.0629. Da
biste koristili ovu funkciju oznake kreirane sa ranijom ver-
zijom softvera moraju se ponovo sacuvati u novoj verziji
softvera.

Promenite smer brojanja ili element brojac¢a 1 u trenutnoj Stampanoj oznaci.

Obrnuti brojac 2

Napomena Ova postavka je dodata u verziji softvera 01.40.0629. Da
biste koristili ovu funkciju oznake kreirane sa ranijom ver-
zijom softvera moraju se ponovo sacuvati u novoj verziji
softvera.

Promenite smer brojanja ili element brojaca 2 u trenutnoj Stampanoj oznaci.

Obrnuti brojac 3

Napomena Ova postavka je dodata u verziji softvera 01.40.0629. Da
biste koristili ovu funkciju oznake kreirane sa ranijom ver-
zijom softvera moraju se ponovo sacuvati u novoj verziji
softvera.

Promenite smer brojanja ili element broja¢a 3 u trenutnoj Stampanoj oznaci.

Obrnuti brojac 4

Napomena  Ova postavka je dodata u verziji softvera 01.40.0629. Da
biste koristili ovu funkciju oznake kreirane sa ranijom ver-
zijom softvera moraju se ponovo sacuvati u novoj verziji
softvera.

Promenite smer brojanja ili element brojaca 4 u trenutnoj Stampanoj oznaci.
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Podesavanja

Objasnjenje

Obustavi Stam-
pu

Napomena  Tokom Stampanja iste pojedina¢ne oznake, nemojte akti-
virati ulazni signal za obustavu Stampanja viSe od jed-
nom. Ovo moze izazvati neoCekivano ponasanje Stampa-
Ca.
Stampaé ée zaustaviti Stampanje oznake na kraju trenutnog poteza $tampe.
Sledeca oznaka ¢e biti odstampana kada dode do prijema sledeéeg okidaca
za Stampanije.

Potisni Stampu

Ovaj ulazni signal ¢e zaustaviti slede¢e Stampanje. Dinamicki podaci kao sto
su elementi brojac¢a ¢e nastaviti da rastu/opadaju tokom potisnutog Stampa-
nja.

Ovaj ulazni signal je koristan kod prelaza kada se koristi dvosmerni brojac.
Ovaj ulazni signal se takode moze koristiti za potiskivanje Stampanja na oste-
¢eni proizvod bez gubitka identifikacije putanje prelaza.

Da biste koristili potiskivanje Stampanja, ulazni signal se mora prebaciti na ak-
tivni nivo i vratiti na neaktivni pre nego $to dode do okidaca za Stampanje. Ne-
mojte drzati ulazni signal aktivnim u toku Stampanja. Ispravno tempiranje je
prikazano u nastavku. U ovom primeru, oznaka 1 ¢e biti potisnuta, oznaka 2
¢e biti Stampana.

3 [ 1 [ 1

4 [

1 =0Oznaka 1

2 =0znaka 2

3 = Okida¢ za Stampanje
4 = Potisni Stampu

Omogudi Stam-
pu

Omogudi ili onemoguci Stampanje, ovaj unos ¢e ukljuciti ili iskljuciti diznu ma-
stila.

CSR sat Ovo prekidanje je za funkciju Prilagodenog registra smene (CSR) koji se koristi
zajedno sa unosom CSR podataka. Ovo se koristi u posebnim primenama kao
Sto je Tetrapak.

CSR podaci Ovaj unos je za funkciju prilagodenog registra smene koji se uglavnom Koristi
u posebnim primenama kao $to je Tetrapak.

Resetuj bac- Resetuj broj praznog hoda enkodera na nulu. Pogledajte Podesavanje rezima

klash enkodera na stranici 116

4. Broj za svaki pin ¢e postati zelen da oznaci kada je primljen ulaz.

Ulaz je primljen

Ulaz NIJE pri-
mljen
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1zlazi

Dodelite funkciju svakom pinu za izlaz kako biste osigurali da je aktivirana ispravna funkcija.

Napomene 1. Ulazi i izlazi koji su oznaceni kao ,,B-Pin“ vaze za GPIO ulaz J19 (ako je
ugradeno), pogledajte GPIO ulaz na stranici 333.

2. Ulazi i izlazi koji su oznaceni kao ,Ext25“ vaze za korisnicCki ulaz od 25 pina
J24 (ako odgovara), pogledajte Korisnicki port sa 25 pina na stranici 337.

3. Ulazi i izlazi koji su oznaceni kao ,,Ext37“ vaze za korisnicCki ulaz od 37 pina

J23 (ako odgovara), pogledajte Korisnicki port sa 37 pina na stranici 335.

Da dodelite pinove odredenim funkcijama za izlaz:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > I/0 Port (U/l port) > Assignment

(Zadatak).

Spustite ekran na listu Output (Izlaz) funkcija.

Izaberite padajuci meni sa podeSavanjima Active level (Nivo aktivnhosti) za svaki izlazni pin i
izaberite da li ¢e High (Jaki) ili Low (Slabi) signal biti poslati kada je izlazna funkcija aktivna.

4. Podesite Pulse time (ms) (Vreme impulsa (ms)) za svaki pin da podesite duzinu izlaznog

impulsa.

5. lzaberite padajuéi meni sa pode$avanjima Function (Funkcija) za svaki izlazni pin i izaberite
funkciju kao Sto je opisano u donjoj tabeli.

PodeSavanja |Objasnjenje

Nedodeljeno Pin nece biti dodeljen nijednoj funkciji.

Stampad je Izlazni signal ¢e se pojaviti kada Stampac sastavi/vizuelizuje oznaku za Stam-
spreman panje.

Dobra Stampa

Izlaz ¢e se aktivirati kada je Stampanje dobro.

Losa Stampa

Izlaz ¢e biti aktiviran kada se pojavi upozorenje koje moze uticati na Stampanje
adekvatne oznake na odgovaraju¢em proizvodu. Primeri upozorenja koji ¢e
aktivirati izlaz obuhvataju, Otkriveno rastezanje Stampaca, Provera kvaliteta
Stampe, Detektovano je previSe proizvoda, Neki su ignorisani, Aktiviranje
Stampe se dogodilo prerano i Dogodio signal za Stampu tokom Stampanija.

EDC buffer low

Izlaz ¢e se aktivirati kada koli€ina podataka u EDC-u (snimak spoljnih podata-
ka) pocCine da opada.

EDC buffer high

Izlaz ¢e se aktivirati kada je koli¢ina podataka u EDC-u (snimak spoljnih pod-
ataka) visoka.

Spoljna komu-
nikacija
ack

Izlazni signal ¢e se pojaviti kao potvrda kada se prihvati komanda EDC-a ili
Codenet-a.

Stampanie je
zavr§eno

Izlaz ¢e biti promenjen nakon $to se oznaka odStampa.

Brojac¢ otisaka 1

Ponovno pokre-
tanje

Izlaz ¢e biti promenjen kada dode do preokretanja elementa brojaca 1 u ozna-
ci koja se trenutno Stampa.
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Podesavanja

Objasnjenje

Brojac¢ otisaka 2

Ponovno pokre-
tanje

Izlaz ¢e biti promenjen kada dode do preokretanja elementa broja¢a 2 u ozna-
ci koja se trenutno Stampa.

Brojac otisaka 3

Ponovno pokre-
tanje

Izlaz ¢e biti promenjen kada dode do preokretanja elementa brojaca 3 u ozna-
ci koja se trenutno Stampa.

Brojac¢ otisaka 4

Ponovno pokre-
tanje

Izlaz ¢e biti promenjen kada dode do preokretanja elementa brojac¢a 4 u ozna-
ci koja se trenutno Stampa.

Resetuj Stam-
panje
izlaz brojaca 1

Izlaz ¢e biti promenjen kada dode do kmande za resetovanje elementa brojaca
1 u oznaci koja se trenutno Stampa.

Resetuj stam-
panje
izlaz brojac¢a 2

Izlaz ¢e biti promenjen kada dode do kmande za resetovanje elementa brojaca
2 u oznaci koja se trenutno Stampa.

Resetuj Stam-
panje
izlaz brojaca 3

Izlaz ¢e biti promenjen kada dode do kmande za resetovanje elementa brojaca
3 u oznaci koja se trenutno Stampa.

Resetuj Stam-
panje
izlaz brojaca 4

Izlaz ¢e biti promenjen kada dode do kmande za resetovanje elementa brojaca
4 u oznaci koja se trenutno Stampa.

6. Zaslanje testnog izlaznog signala pritisnite taster Test za svaki izlaz.

Test

7. Broj pored svakog izlaza ¢e postati zelen da oznaci kada je izlaz aktivan.

Ulaz je primljen

Ulaz NIJE pri-
mljen
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Monitor

Ekran monitora se koristi za pracenje statistike ulaza i izlaza. Redosledi Snimka spoljasnjih
podataka (EDC) i redosled detekcije proizvoda se takode mogu obrisati na ovom ekranu.
Podesavanja i informacije koje su dostupne na ekranu monitora su objasnjeni u tabeli u nastavku.

Da pogledate ekran monitora Ul porta:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > 10 Port (Ul port) > Monitor

(Monitor).

2. Sada mozete da menjate podeSavanja koja su opisana u dole navedenoj tabeli:

Podesavanja

Objasnjenje

,EdcSerial" sta-
nje redosleda

Prikazuje broj paketa podataka koji su preneti putem serijske veze i koji su sa-
¢uvani u redosledu GPI ulaza.

Izaberite Clear (Obrisi) da obriSete redosled.

»,Edc TcpSink"
stanje redosle-
da

Prikazuje broj paketa podataka koji su preneti putem Ethernet TCP/IP veze i
koji su sacuvani u redosledu GPI ulaza.

Izaberite Clear (Obrisi) da obriSete redosled.

Trenutna PD
frekvencija

Prikazuje uCestalost senzora za detekciju proizvoda koji je takode prikazana
na grafikonu kretanja linije. Da pogledate grafikon kretanja linije izaberite Ho-
me (Pocetni ekran) > Setup (PodeSavanje) > Production line setup (Podesava-
nje proizvodne linije) > Line movement (Kretanje linije).

Resetovanje
EDC istorije

Paketi podataka koje dobija Stampac se mogu sacuvati u evidenciji istorije. To
omogucava novim podacima da budu provereni u odnosu na istorijske podat-
ke kako bi se izbeglo Stampanje duplih informacija.

Ovo podesavanije prikazuje broj istorijskih evidencija koje su saCuvane u Stam-
pacu.

Izaberite Obrisi da obriSete evidenciju istorije.

Enkoder broja¢

Prikazuje broj impulsa rotacionog enkodera.

Enkoder frek-
vencija

Prikazuje frekvenciju broja impulsa rotacionog enkodera u Khz koji je takode
prikazana na grafikonu kretanja linije. Da pogledate grafikon kretanja linije iza-
berite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > Production line setup
(Podesavanje proizvodne linije) > Line movement (Kretanje linije).

PD stanje redo-
sleda

Prikazuje broj signala za aktivaciju Stampe koji se nalaze u redosledu. Izaberite
Obrisi da obriSete redosled.
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Izbor spoljasnje oznake

Spoljasnji uredaji mogu da se povezu sa korisni¢kim portovima (ako je ugradeno) ili GPIO ulazom
(ako je ugradeno) radi izbora oznaka za Stampanije. Izbor spoljasnje oznake koristi dodeljene
pinove ulaza kao binarnu referencu radi izbora oznaka iz unutrasnje memorije Stampaca i Salje ih
na Stampu.

Napomene 1. Izboru oznake se moze dodeliti do Cetiri pina ulaza na GPIO portu. Ako su
sva Cetiri pina ulaza dodeljeni izboru oznake, moze se izabrati do 15 oznaka.

2. lzboru oznake se moze dodeliti do osam pina ulaza na korisni¢kom portu od
25 pina i korisniCkom portu od 37 pina. Ako je svih osam pina ulaza
dodeljeno izboru oznake, moze se izabrati do 255 oznaka.

3. Broj pinova koji su dostupni za izbor oznake ¢e se smanijiti ako su pinovi
dodeljeni drugim funkcijama.

Dodelite ulazne pinove selekciji oznake
Za dodeljivanje ulaznih pinova selekciji oznake:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > 10 Port (Ul port) > Assignment
(Zadatak).

2. lzaberite svaki trazeni ulazni pin i izaberite Label selection (Odabir oznake).

Dodelite oznake brojevima slota

Dodelite svakoj oznaci broj slota kako bi oznaka bila dostupna za izbor spoljasnje oznake. Kada
se binarni signal dobije putem dodeljenih pinova ulaza, dobijeni broj ¢e izabrati oznaku koja je
dodeljena tom broju slota i poslati oznaku na stampu.

Za dodeljivanje oznake broju slota:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > 10 Port (Ul port) > Assignment
(Zadatak).

Dodelite potreban broj pinova ulaza Izboru oznake.
Izaberite Label select (Izbor oznake).

4. |zaberite ikonu da automatski popunite slotove oznake sa oznakama. lli, izaberite svaki
slot oznake i izaberite odredene oznake koje ¢ete dodeliti svakom slotu.

5. lzaberite ON (Uklju¢eno).
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Onemogudéi izbor spoljasnje oznake

Da onemogucite izbor spoljasnje oznake:

1. lzaberite Home (Pocetni ekran) > Setup (Podesavanje) > 10 Port (Ul port) > Label select

(Izbor oznake).

|zaberite ikonu na vrhu ekrana da obriSete slotove oznake.

Izaberite Zadatak.

Ponistite dodelu pinova ulaza, ili dodelite pinovima ulaza druge funkcije.

Binarni ulazi za selekciju oznake

Tabela ispod prikazuje vazece binarne ulaze za odabir oznaka pomocéu GPIO porta.

Broj slota oznake PinB+C (PinD Pin E Pin F
Broj slota oznake Ulazi selektovani

Ulazna binarna vrednost |1 2 3 4
Nije izabrana oznaka 0 0 0 0
Slot 1 1 0 0 0
Slot 2 0 1 0 0
Slot 3 1 1 0 0
Slot 4 0 0 1 0
Slot 5 1 0 1 0
Slot 6 0 1 1 0
Slot 7 1 1 1 0
Slot 8 0 0 0 1
Slot 9 1 0 0 1
Slot 10 0 1 0 1
Slot 11 1 1 0 1
Slot 12 0 0 1 1
Slot 13 1 0 1 1
Slot 14 0 1 1 1
Slot 15 1 1 1 1
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